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1. Présentation générale

Direct Planning est un logiciel de planification pensé pour 'industrie, la gestion de projets et le service.
En choisissant I'édition adaptée a votre métier, il vous permettra de gérer efficacement différentes
ressources telles que des machines (en mode Industrie), des salles (en mode Service) ou encore des
salariés (en mode Projet).

Linterface de Direct Planning offre une visualisation de type Gantt, lequel offre une vision claire et ra-
pide des taches planifiées.

En plus de prendre en charge I'importation et I'exportation de données depuis/vers votre systeme d'in-
formation (ERP, GPAO), Direct Planning peut également fonctionner de maniere autonome, notamment
pour le calcul des temps de réglage et des cadences.

La présente documentation va vous permettre de vous familiariser avec Direct Planning en commen-
cant par son installation et la découverte de nos plannings de démonstration. Nous aborderons ensuite
les notions clés de Direct Planning, puis nous verrons comment créer des plannings et planifier des
taches. Enfin, nous expliquerons comment interfacer votre ERP avec Direct Planning et détaillerons les
principales taches d'administration de Direct Planning.

Cette documentation s'adresse en premier lieu aux nouveaux utilisateurs de Direct Planning. Si vous
connaissez déja Direct Planning et souhaitez découvrir les nouvelles fonctionnalités qu'offre notre
derniére mise a jour, nous vous invitons a consulter la page suivante : http://www.directplanning.com/
fr/actualites/news-product.

Pour vous aider a vous repérer, les sections spécifiquement dédiées a 'administration et aux conseils
pratiques sont mises en évidence par les cadres suivants :

ADMINISTRATION o ]

Les sections réservées a 'administrateur de Direct Planning sont indiquées par ce cadre.

NOTRE CONSEIL )

Nos conseils pratiques sont indiqués par ce cadre.
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2. Installer et découvrir Direct Planning

2.1. Installer Direct Planning

Pour consulter les prérequis techniques a l'installation de Direct Planning, consultez les FAQ disponibles
sur le site Web de Direct Planning a l'adresse http://www.directplanning.com/fr/faq.

2.1.1. Architectures d'installation

Il existe 3 architectures d'installation de Direct Planning, que vous choisirez selon votre infrastructure

et/ou vos besoins.

Architecture minimaliste

4 Poste du planificateur N

-
- N
lemmeam® Planning
Direct
Planning
- /

Direct Planning est installé sur le
poste du planificateur.

La base de données planning est
hébergée sur ce poste.

Le poste du planificateur est un
poste rapide (processeur type Core
i5 et minimum 4 a 8 Go de RAM) de
préférence doté de deux écrans.

; Postes des utilisateurs N

(" Centralisation des sauvegardes\
sur un répertoire partageé

A

L] L] L]

g e =

Direct Direct Direct
Planning || Planning || Planning

- /

- /

Direct Planning est installé sur
chaque poste utilisateur.

Les utilisateurs accedent au plan-
ning situé sur le poste du planifica-
teur.
Attention : Le poste du planifica-
teur doit étre démarré pour per-
mettre aux autres utilisateurs d'ac-
céder au planning.

© AVANTAGES :

* Aucun serveur nécessaire

Lors de chaque sauvegarde du
planning, une copie de sauvegarde
horodatée du planning est créée
sur un répertoire partagé d'un ser-
veur de données de 'entreprise.

En cas de crash du poste du planifi-
cateur, la derniere copie de sauve-
garde permet de remonter le plan-
ning sans perte d'information.

NOTRE CONSEIL

O

Réservez cette configuration aux environnements dans lesquels le nombre d'utilisateurs est trés limité

(2 ou 3 maximum).
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Architecture serveur dédié

4 Serveur* dédié a la base de N

données planning
= — S—
EEKD >
0 GEEEIY p|anning
Direct
Planning *physique ou virtuel
\_ %

Direct Planning est installé sur un
serveur dédié physique ou virtuel.

La base de données planning est
hébergée sur ce serveur.

Il est souhaitable que ce serveur
soit sur le méme site que les utilisa-
teurs (temps d'acces plus rapides).

-

Postes des utilisateurs )

Planificateur

/Centralisation des sauvegardes\
sur un répertoire partagé

A

e e -

Direct Direct Direct
Planning | | Planning || Planning

- J

\]

- J

Direct Planning est installé sur
chaque poste utilisateur (en mode
« léger »).

Les utilisateurs accédent au plan-
ning situé sur le serveur dédié.

Le poste du planificateur est un
poste rapide (Processeur type
Core i5 et minimum 4 a 8 Go RAM)
de préférence doté de deux écrans.

© AVANTAGES :

« Architecture évolutive

éteint

+ Accés au planning méme si le poste du planificateur est

Lors de chaque sauvegarde du
planning, une copie de sauvegarde
horodatée du planning est créée
sur un répertoire partagé d'un ser-
veur de données de l'entreprise.

En cas de crash du serveur de base
de données, la derniére copie de
sauvegarde permet de remonter le
planning sans perte d'information.
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Direct Planning 4.0

Architecture serveur TSE dédié

4 Serveur* TSE dédié a la base N

Direct Planning est installé sur un
serveur TSE dédié physique ou vir-
tuel.

La base de données planning est
hébergée sur ce serveur.

Il est souhaitable que ce serveur
soit sur le méme site que les utilisa-
teurs (temps d'accés plus rapides).

de données planning
D ..'
KD —_—
O GEEEIY p|anning
Direct
Planning *physique ou virtuel
\_ %

~

4 Postes des utilisateurs N /Centralisation des sauvegardes
sur un répertoire partageé
Planificateur
ek - L
Direct
Planning
- AN J

Direct Planning n'est pas installé
sur les postes des utilisateurs ; ils
accedent au planning en connec-
tion « bureau a distance » ou « ap-
plication publiée ».

© AVANTAGES :

« Architecture évolutive

éteint

teur, le cas échéant).

+ Accés au planning méme si le poste du planificateur est

+ Suivi simplifié des mises a jour (1 seule installation de Direct
Planning centralisée a mettre a jour + le poste du planifica-

Lors de chaque sauvegarde du
planning, une copie de sauvegarde
horodatée du planning est créée
sur un répertoire partagé d'un ser-
veur de données de l'entreprise.

En cas de crash du serveur de base
de données, la derniére copie de
sauvegarde permet de remonter le
planning sans perte d'information.

NOTRE CONSEIL

0

Vous pouvez conserver linstallation locale de Direct Planning pour le poste du planificateur (poste
puissant et meilleurs temps de réponse).
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2.1.2. Types de plannings

Selon les besoins liés a votre activité, Direct Planning se décline en 3 éditions : Service, Projet et Indus-
trie.

Mode Service

Vos besoins sont simples : vous voulez mettre en place un planning de réservation de salles, de véhi-
cules, de rendez-vous, ou de congés, par exemple.

Choisissez le mode Service, adapté aux activités de services.
De tres nombreux éléments, données et couleurs sont configurables pour adapter Direct Planning a
votre métier.

Mode Projet

Vous avez besoin de gérer les enchainements entre les taches, les temps prévus et réalisés ?

Le mode Projet est adapté aux plannings nécessitant des liens entre les différentes taches : planning de
projet, de construction, de déploiement informatique, de suivi d'étapes marketing, par exemple.

Mode Industrie

Vous avez besoin de gérer les quantités, les temps de réglage, les cadences ?

Direct Planning est aussi particulierement adapté au milieu industriel : il gére des gammes linéaires ou
complexes assujetties a des contraintes horaires (début au plus tét et fin au plus tard).

Il integre une aide a la planification manuelle avec respect automatique de toutes ces contraintes.

Le mode Industrie est particulierement bien adapté aux PMI souhaitant réaliser une planification et un
suivi précis de leur production.



Direct Planning 4.0 Installer et découvrir Direct Planning : Installer Direct Planning

2.1.3. Tableau comparatif des offres par fonctionnalités

Type de planning autorisé selon |'offre Service Projet Industrie

Création d'un planning de type Service (V) (V) (V)

Création d'un planning de type Projet (%) o (V]

Création d'un planning de type Industrie [ x) [ x) (V)

Fonctionnalités Service Projet Industrie

o o

Acces sécurisé par login/mot de passe

(<

Données personnalisables selon votre métier

Affichages personnalisés par utilisateur

Indicateurs visuels personnalisables

Tache verrouillable

Alertes de planification multiples

Calendrier par ressource/machine

Listes de données personnalisables

Export vers Excel/OpenOffice

Import/Export des données avec un ERP

Liens entre taches/Gammes opératoires

Contraintes horaires (début au plus tét, fin au plus tard)

Aide a la planification avec respect des contraintes

Suivi du temps prévu/réalisé

Etat d'avancement de la tache

Histogramme de charge

Opérations de production définies selon les machines

Données techniques de production

Temps de réglage et cadences définis par machine/opération

Calcul automatique des durées opératoires des taches

Déclaration de production par l'opérateur machine

Q0000000000000 0(0I0|0|0(O
Q0000000000 0(0|I0|0(0(0|I0|0|O
QIO QO QOO QI IVO QIO Q0|0

Déclaration de production via dialogue avec I'ERP
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2.2. Découvrir nos plannings de démonstration

Pour accéder a nos plannings de démonstration, ouvrez Direct Planning et suivez ces étapes :

1. Cliquez sur Fichier > Ouvrir un planning de (7 Quvrir un planning

démonstration. i@ Ouvrir un planning de démanstration
(71 Qwvrir un fichier DirectPlanning 3 (dpl2, .mdpl2)
(74 Importer un planning DirectPlanning 1.2 (dpl)

2. Sélectionnez Un planning de démonstration de _ _ ] , ,

. . ) ] . @ Lin planning de démonstration de type « Industrie ».
type « industrie », puis cliquez sur Suivant. : ) , ,
71 Un planning de démonstration de type « Projets.

™1 Un planning de démonstration de type ¢« Senvice .

3. Choisissez l'option 1 - Générique pour industrie

et cliquez sur Ouvrir ce planning. Entrez vos nom %-ll:art?nnages Uttra Pack
o . - Imprimerie
d'utilisateur et mot de passe et cliquez sur OK. 4 - Exemples de gammes et liens entre les taches
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La fenétre suivante s'ouvre :

wMENA oL DirectPlanning 4 - [REF - 1 - Generic planning for industry {3.3) - Demonstration schedule]
I Home | Edit Display Plonmingassistance  Data  Calendars  Needsand resources  Configuration 7
8 — e A
| p | ) Same Product - =
il sk i= Q@ e @@ ;x| 4
Searchandlists Cumentroute  Locator Scheduleviza | Overall 2oom | Beginning Goto
(Cert+F) - = =

(CRL+G) (ctrlL) (Carl=P)
Search ions Identification of jobs according to  criterion I Time scales (F3 or F4) | Browsing
?\ [wos Thursday 09022017 - Wb Frday 10022017 - W05
"'(\J""""‘"g B 16 1 24 5 06 O 05 09 0 1 22 B ¥ 16 7 18 W 2% P 06 & B 0 W0 i1 2@ WB KV GG A
T h s A o S R e A O,

PE 99 ‘10 ‘ﬁ ‘12 ‘13 IM |15 ‘15 “W ‘IS ‘19 ‘20 5 IUB IU? PE

EMilling -
N Renew: [170036 BR [170026 AER] 170025 AE[170041 [170048 B 170055 [[170046 QUALICABLE
Usinex 1 (550 mm max) d early > 5 dearly > |5 d eaC_7 d early (6 d earty-|7 d early[6 d early > 16/02/17
1125 (Milling 125 (Milling {Delayed rd 123 123 i 123 (Milling tool)
F L [ALU-022 35| E 35 (ACI-015 34 0: *

Usinex 2 (700 mm max)

4[ALU-022 4
el

S
170076 AERO FUTURE [170064
iy = 2170217

ool) 125 (Milling tool) [125 (Milling taol

02 037 563 1 BT

70034 TEMCO AERO- | 170038 2]170042 170065 WOV CAR A]170044 ZOO|170053 RATIA 1700170062 [ 170054 ; VEAUTO

5 dearly > 1410217 |7 darly {7 d ear{ 11 d sarly -~ 20021177 d early = 1[6 d early -~ 17/0/12d aly -> 1610

li55 oo 155 (il 155 55 (hiling 1155 (Milling tool)} 155 {Delayed receipt Waiting for material” )
; 7 5 T[ALU-037 6 LU 22 434 789 mm

o || - 0
E i
= B i
@ Usinex 2 {700 mm max) [] . [5d early - 140217
= 0 155 (Wil
(7} i .07 g
2 .
@ ||| EProcessing @
~[17[170047 BARNAV N 1170037 DKP AUTOWATION GENT [170032 A [T 70034 TEWICO AERD-HI 106 - Renewal 170067 CREATIVE TECH AU
quiva 1 5 o7 d early -» 16021177 d early -» 18102117 5dary- | 5 dearly {1 deary > 1402417 6d early - 2002117
& [Fr [Processing C Processing C Processin Processing|Processing B Processing A
3-1/4 [T7001 TEMGO AERO-RI358 - Renewal 776049 DKP
Equiva 2 iy 5 d early > 14102117 lodearly > 22/ | |2 early > 1
Processing C Processing C Processing C|
170028 TENCO AERO-KI008 - Renewal 7700|  [170035 BARNAY IND [170042170026 A| 170044 20 | 1700[17002] 17036 | [170046 QUALICABLE SA GE [170063 KATTA |1 70048 BR 70055 T RUT [ 170089 WE|
Speedex (special proc.} 5 d parly - 1402017 e de| [5dearly -~ 14102117 |7 dear(s dearly -6 dearly > | 11d (4deali0d e 5 early -~ 16102117 I7d early = 1713 d early > 4 d early I3 dearly > 16102418 d early = 2110
[Processing A IProc a ssing |Proc [Proce Proce Special
| [ | e ]
(70075 NGV CAR AUTO
Speedex (special proc ) ['] ¢ (@ deatly = 1402717

Outsourced processing

On distingue 6 zones principales dans la fenétre de Direct Planning :

. 7
i Pl
ElFinishing 4
{ 170093 SO[1[176047 BARN| [170031 TEWMCG AERO-R/358 - Renewal [1700 [170] Tieimar ~ TCABL170030 SOLTTEC AEROZ
Finishing machine 1 ¢ > 5 dearly (4|7 dearly > 16| |4 early > 14/02/17 4de(6d [Preventive maintenance 3 d early -~ 16/02/17 Just in time > 14102117
7 i [507 (Finishd5 507 (Finishing | 507 (Finishing tool) I507 ( |so7| 501 (Finishing toal) (507 (Finishing ool)
4 80 x 120 5|8[80 x 120 €G] 100 X 120 GSK PALLET with 350 unts/pat [100 X[100 80X 120 SEG_HAN |80 X 120 NEW NIMP15 EL
<
Schedule: C:\Program 4 in 1 - Generic planning for industry (3.3).dpl2 on localhost | User: Déy (demo) | Access for ion | View: Planning |

Version : 40,

organisées par onglets thématiques.

° Barre de menu/ Barre d'outils : vous permet d'accéder a toutes les fonctions de Direct Planning,

aux dates et heures voulues.

Echelle de temps : vous permet de vous repérer dans le planning et de positionner vos taches

sections.

Projection : permet de définir ce qui est affiché sur les lignes de planning.
Généralement, dans le cadre d'un atelier, la projection affiche les machines groupées par

Le planning a proprement parler. C'est I'espace de travail ou sont disposées vos taches.

la vue actuellement affichée.

Barre de statut : indique le nom du planning, son emplacement, l'utilisateur, le type d'accés et

La fenétre flottante des alertes permet d’avoir une vue d'ensemble sur les alertes des taches.

Les sections suivantes détaillent chacune de ces 6 zones.
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2.2.1. La barre de menu et la barre d'outils

o e Tadle T2 DirectPlanning 4 - [Générique pour industrie (4:0.0) - Planning de démanstration]
' Accueil | Edition  Affichage  Aide 3 la planification  Données  Calendri Besoins et [ ¢ ?
L3 = LB 1 3 [
= = - ey Méme Produit - -

y | . 5] = é QA @ @ @ -
Recherchest  Gamme courante  Localiseur Planifier via une | < 4 b > o] Début
listes (Cirl=F) (Cirl~G) (Cerl=L) liste (Cirl=P) -

Recherche | Actions | Identification de taches sclon un critére | Echelles de temps (F2 ou F4)

4+ = o

Aller Fin Naviguer

Navigation

Tout en haut, les icones classiques que I'on retrouve dans toutes les applications :

[Annuler/Rétainr la derniére action]

[Sauvegarder le pIanning)—l |_I_‘ I—[Imprimer le planning]
[Ouvrir un planning)— =N o haTadie R
[Ouvrir un élément récent]J |_(Aperg:u avant impression]

Au milieu, le menu a proprement parler :

: Accuell | Edition  Affchaze  Aide 3 la planification  Données  Calendriers  Besoins et ressources  Conflouration 7

H Enregistrer

Enregistrer sous

commandes les plus courantes.

| Ouvrir

% Récents

D MNouveau
Créer un raccourci vers ce planning
Fermer

[ Cenfiguration de I'impression

O, Apergu avant impressich

= Imprimer

Propriétés du planning

<« Le menu Fichier ouvre un menu déroulant ou l'on retrouve les

Options de I'utilisateur
E§ Documentation
&=  Administration
0 A propos de DirectPlanning
@ Quiter V¥ Les autres menus ouvrent chacun leur barre d'outils, ci-dessous
le menu Données :
Accueil Edition Affichage Aide a la planification \ Données \\ Calendriers Besoins et ressources Configuration P
1h= — I ) g}
= = b 9 /s = G =
Sections Machines Unités Opérations Opérations Donnees de Entités Epuration
d'ceuvre et machines Reférence -
Données principales ‘ Entités | Cutils |
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2.2.2. L'échelle de temps

L'échelle de temps vous permet de vous repérer dans le planning et de positionner vos taches aux
heures et dates voulues.

Exemple d'échelle de temps (I'échelle de temps de votre planning peut avoir une présentation diffé-
rente de celle ci-dessous, qui présente un niveau de zoom moyen). Le fait de changer le niveau de zoom
a pour effet de changer la couleur de I'échelle de temps :

‘?E o Mardi D702/ - S06 ,
Oirec{Plgnning 20 5 06 07 08 L56-man07/02/2017 0841 | 14 15 18 Echelle de temps
L | ] | ] ] ] | | ] | |
. . G —rr
[FlUsinage 'E
=2
— — =
0011 -A [170017 - AUTOM | j70018 170047 - GENIN (178023 - AERE)
Machine usinage 1 EATIVE SOLITE [BARNAY INDUS |AERO FUTURESS |
d'avance |7| davance -> 14/|F| d'ava |9] d'avance -> 16/ 7] d'avance -> 14/ |4
2 ALLHD - 32 ALU-D3D 54 |32 AL [132 ALU-037 41
—— ——

o Quand le curseur de la souris survole 'échelle de temps, il prend I'apparence suivante : ++

e Dans le méme temps, une bulle d'aide affiche la semaine, la date et I'heure de la position du
curseur par rapport au planning.

G De plus, une ligne verticale, traversant tout le planning, suit le déplacement du curseur pour
vous permettre de positionner votre tache avec précision.

Afin de choisir le meilleur compromis entre nombre d'informations affichées a I'écran et lisibilité des
informations, vous pouvez étirer ou contracter I'échelle de temps.
Pour ce faire, cliquez avec le bouton gauche et observez la bulle :

P18 1?..|..1E 19 20
| | | | I

Dimension de 'echelle
100 %

Elle indique la dimension de I'échelle, 100 %. Il s'agit d'une dimension relative a I'échelle affichée a cet
instant précis.

Déplacez le curseur vers la droite (ou touche + du pavé numérique) pour étirer |'échelle (valeurs
supérieures a 100 %).

Déplacez le curseur vers la gauche (ou touche - du pavé numérique) pour contracter

inférieures a 100 %).

‘échelle (valeurs
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Il s'agit avant tout de trouver le meilleur compromis entre nombre d’'informations affichées a I'écran
et lisibilité de ces informations :

Plus vous étirez, plus les informations sont lisibles, moins il y a d'informations affichées.
Plus vous contractez, plus vous affichez d'informations, moins elles sont visibles.

NOTRE CONSEIL &)

Vous pouvez masquer certaines portions de I'échelle de temps, comme par exemple les weekends. Ren-
dez-vous dans la section Créer des modes d'affichage pour en savoir plus.

Remarque

Quand vous redimensionnez I'échelle de temps, vous modifiez temporairement la valeur : votre réglage
n'est pas enregistré.

Les valeurs des échelles de temps sont définies par 'administrateur dans les modes d'affichage. En
sélectionnant un autre mode d'affichage, il est possible que vous ayez d'autres échelles de temps.

Ce changement d'échelle est purement visuel : il n'a aucune répercussion sur 'agencement des taches
dans le planning.

Sur l'écran principal du planning, utilisez les raccourcis F3 et F4 pour basculer entre les différentes
échelles de temps configurées par I'administrateur :

Echelles de'temps (F3 ou F4)

Un clic-droit sur I'échelle des temps vous permet également de choisir entre ces échelles préconfigurées:

Echelle des temps 1 (Alt+1) <« Ce menu contextuel vous permet également de naviguer

Echelle des temps 2 (Alt+2) jusqu‘a la date de votre choix ou de revenir a la date du jour.
Echelle des temps 3 (Alt+3)
Echelle des ternps 4 (Alt+4)
Echelle des temps 5 (Alt+5)

Aller & une date donnée ...

4B 58 888

Aller & la date du jour

Vue du calendrier définissant 'échelle de temps
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Zoom du planning

Vous pouvez zoomer le planning en maintenant la touche Ctrl appuyée tout en faisant tourner la molette
de la souris.

On peut obtenir le méme résultat en faisant varier le zoom global a droite de la barre d'outils Accueil :

100 3%
Zoom global

b

La mollette, seule, provoque un défilement vertical du planning. Elle reste sans effet si le planning
« tient » dans la hauteur de la fenétre.

La mollette, en maintenant la touche Alt enfoncée, provoque un défilement horizontal du planning.

La mollette, en maintenant la touche Ctrl enfoncée, provoque un zoom du planning (variation du
«Zoom global »).

Remarque
Le pourcentage de zoom peut étre imposé dans la configuration des modes d'affichage.
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2.2.3. La projection

Installer et découvrir Direct Planning : Découvrir nos plannings de démonstration

Grace aux modes d'affichage (définis par I'administrateur), Direct Planning permet de créer autant de

projections que d'utilisateurs différents.

La projection d'un planning est affichée verticalement, dans la partie gauche de la fenétre de Direct

Planning.

+ Le planificateur choisira un mode d'affichage avec une projection par machines groupées par sec-
tions, parfaitement adapté pour planifier ses machines.

* Le commercial préférera un mode d'affichage avec une projection par commandes, groupées par
clients : cette projection lui permet de voir toutes les commandes d'un client si ce dernier 'appelle
au téléphone pour connaitre I'état davancement de ses commandes.

« Dautres utilisateurs verront le planning sous d'autres angles en ayant un mode d'affichage mettant

en ceuvre d'autres projections.

Pour sélectionner une projection, allez dans le menu Affichage et ouvrez |a liste des modes d'affichage :

Danslaplupartdescas,laprojection
par sections, machines est la plus
adaptée pour le planificateur »

Fichier

Accueil

Edition

[ Affichage

Affichage: |Planification avec couleur par avance/retard

Couleur par: |Couleur par avance/retard

Aidea |a planification Donnees Calendriers Configurstion T

[¥] Condenser 'échelle des termps
[7] Afficher uniquement les liens directs
Afficher les tiches <A planifier>

| Mode d'affichage Opticns
ST Vendredi 10/02/17 - 806
"i'@!-“"'"g 20 [ps o6 or 08 08 M 1 12 13 14 15 B 17 18 19

Husinage

La section « Usinage » >

Les machines de la

Machine usinage 1

170074 - A
|SOLITEC

[11] davane
1142 <0 [142]

section « Usinage »

Machine usinage 2

Les taches « a planifier »
pour la « Machine

Machine usinage 2 [*]

usinage 2 ».

C'est également la qu'apparaissent les J

nouvelles tadches issues d'un ERP

Un clic droit sur une section ouvre le menu contextuel suivant :

34  Rechercher sur cette section...

|1:|_'| Listes paramétrables valides pour cette section...

[J_.] Histogramme de charge de cette section...

3

<

Ces

fonctions sont expliquées dans la

section 5, Planifier avec Direct Planning, de cette
documentation.
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Un clic droit sur une machine ouvre le menu contextuel suivant :

[ CE I

E

g
il

Planifier cette machine depuis une liste..,

Calendrier de cette machine...

Rechercher sur cette machine...

Listes paramétrables valides pour cette machine..,
Histogramme de charge de cette machine...

Modifier la fiche machine...

Correction des incohérences de garnme...

k

< Ces fonctions sont expliquées dans la

section 5, Planifier avec Direct Planning, de cette
documentation.
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2.2.4. Le planning

L'espace de planification occupe la partie principale de I'écran.

C'est I'espace de travail ou sont disposées vos taches.

Chaque rectangle représente une activité prévue sur une machine a un instant T.
Dans Direct Planning, nous employons le terme générique de Tache.

couran

[
A (170047 - GENIN
- | BAF INDUS
o d'avance =

132 ALU-037 41

o5 170000 - AUTONI-J! |170027 - AEF
@\ |PARNAY AUTOCA |SOLITEC
3 davance - 13102 |6] d'avance =

i

134 ALU-030 535 x 56 [

: m : = = C
0004 - AUTONI-E 270 - 11 |170014 - AUTONH 170033 - AERO-GIT4 [ 170008 = A 170007 - AUTOM-X/223 - Reno | T
] PARMNA OC |SOLITEC KATIA AU FORK AUSTRIA P
217 7| d'aval 14/ |7} d'avance = 14/02/1|5] d'avance 5| d'avance == 13/02/17 Tl

= =l ; ecial TX15

: =] i |
170071 - A 170017 - AUTOM-LHDG4 170025
CREATIVE[FORK A |FORK AUSTRIA ) A T|TEMEC
faune = M frose = ¢ 6| d'avance -= 14/02(17 |5 d' [okange = nouveau pl6] d' 8] d'ava
= & =
170016 - AUTOM-5/219 - RenouvaNI70023 - AERO-1/385 -
CREATIVE TECH FUTURE
6] d'avance > 14/02/17 nce -> 14102117

170001 - AUTOM-Z/528 - Nouveau produit

CREATIVE TECH
6 d'avance -> 13/02/17 0 H
<4 Début : 07,/02/2017 05:00

4 Fin  :07/02/2017 15:38
Dureée: 10:38 h dont réglage : 0:25 h
: {1} Alerte Manuelle : Tache en cours de production g

G -1

Représentation Désignation

170007 - AUTOM-X/223 -
FORK AUSTRIA A .
o 5| diavance -> 13/02(17 Tache non commencée

70076 - AUTONSZ10] Tache commencée (sans état
e _ E-,. | d'avancement) : la tache est surplombée
P — d'un trait jaune.

Tache commencée (avec état

E—__ E— 1 H H
170014 - AUTOWH d'avancement) : la barre bleu indique
PARNAY AUTOC . A |
o 7| davance = 14/ l'avancement de la tache, lorsqu'on
remonte dans Direct Planning les

quantités produites.
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Représentation Désignation

Tache terminée : contenu, état
d'avancement et marqueurs en gris.

BATIH AU RS TIVE

[erange - nouveay p) Message d'alerte sur une tache.
B Marqueur sur une tache.
T-Renouve Le cadenas signale une tache verrouillée.

Temps de réglage, matérialisé par une

6 d'aval . :
_ barre noire, proportionnelle, sous la
_—
tache.
170091 - AUTOM-Z/528 - Nouveau produit A .
s e Infobulle : apparait lorsque la souris
oo 303 07 138 R
A e e o o e rducin survole une tache.
o FEAS Zone d'inactivité.
o

Lorsqu'il existe des gammes, les liens entre les différentes taches apparaissent également dans
le planning pour les taches sélectionnées (plus d'informations sur les liens et les gammes dans la
section 5.4, Créer des gammes):

170063 KATIA A[170076 AERD FUTURE |170064 PARNAY 170075 TEN <« Gamme mise en évidence (les autres

7] d'avance = 20(7] davanca > 21/02/17 | 6] davance > 2017 daviance - n . L,
125 (Qutil usinag|126 (Qutil usinaae) 125 (Oulil usinag |0BE (DLt ug taches du plannmg sont gnsees).
[ALU-022 456 x 7|ALU-U37 353 ¥ 834 mm | ALU-037 474 X 73| ACHO12 484

AI7004 1T BA [T 700 Bl 1 70052 FORK AISTRIA AUTD| 170061 CREATIVE TECH AUT
12|08 davance | RS : ‘d'avance = 1602017 6] d'avancs -> 20/02/17
Traltement 3 : ailsmant A Traitement A

SIGN .1?00§] 170066 C [170 [170066 BROC] 170049 DKP 170067 FO

2A7 |3 a8 |7 davans |3 '|8) dlavance = 2} d'avanca - B) Favance
Tralte | Traltemant| Trall Traitemant © Traltement C Trallement

ER[1[170028 [170083 KAT|1700[170048 QUALICABL

1203 2) I evan (4] dravaince A 3] " | 3] dEvance = 1602/}

O £ EOutJ 501 (Oulll i TBsD‘I B0 (Outll finitlen)

IR [P|PALETT [PALETTE H|PAL [PALETTE OCCER
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3. Comprendre les notions clés de Direct Planning

3.1. Schéma général

SECTIONS /
MACHINES
.

UNITES MACHINES
D'EUVRE COMPATIBLES
OPERATIONS
[/ | —

c . =
h T X |==
LIENS =
ENTRE TACHES : -
TACHES
Dy §
ENTITES MARQUEURS INFORMATIONS
(Client, OF, etc.) PROCESS
ZONES ZONES ZONES ZONES
o CONFIGURABLES ~ CONFIGURABLES ~ CONFIGURABLES CONFIGURABLES
C?] ENTITES MARQUEURS INFOS PROC. TACHES
DONNEES T T T T
DE REFERENCE
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3.2. Termes clés

Le tableau suivant offre une définition des termes clés utilisés dans le schéma ci-dessus.
Reportez-vous a notre glossaire en Annexe B pour obtenir une liste de référence des termes utilisés dans
Direct Planning.

Terme Définition

Données de référence Les données de référence sont des listes de données représen-
tées par un code, un libellé et une couleur.

Exemples : des listes de commerciaux, de familles produit, de
formes de découpe, de couleurs, etc.

Zones configurables Certaines données standard de Direct Planning (machines, taches,
marqueurs multi-états, entités et Informations Process) peuvent
étre complétées par des zones configurables que vous pouvez
personnaliser en les adaptant a vos besoins.

Entités LES ENTITES CORRESPONDENT A DES LISTES DE DONNEES EVOLUANT AU FUR ET A ME-
SURE DE VOTRE ACTIVITE (COMMERCIAUX, CLIENTS, COMMANDES, ...).

LES ENTITES NECESSITENT D'ETRE D’ABORD CONFIGUREES EN FONCTION DE VOS BESOINS,
CE QUI PERMET DE DISPOSER D'UNE LISTE POUR CHACUNE DE SES DONNEES.

Marqueurs Les marqueurs sont des puces colorées et éventuellement hachu-
rées, situées au-dessus et/ou du coté droit des taches.

lIs peuvent étre assimilés aux trombones et autres gommettes
que l'on attache a des fiches bristol sur les plannings muraux tra-
ditionnels.

Informations Process Les Informations Process sont des données techniques destinées
a n‘apparaitre que sur certaines machines.

Taches Une tache représente une occupation ou une activité a un instant
donné, sur une ressource donnée.

Liens La succession des taches d'une gamme est matérialisée a I'écran
par des liens (fleches colorées).

Opérations Vos machines effectuent des opérations.

Exemples : telle machine fait de la découpe ; telle autre machine
fait du collage, etc.

Unités d'ceuvre Les unités d'ceuvre expriment I'unité de mesure de vos machines.

Exemples : plaques, feuilles, kilos, exemplaires, métres linéaires.
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Terme

Machines compatibles

Définition

En s‘appuyant sur vos regles et données métier, Direct Planning
est capable de savoir si une tache peut étre basculée ou non sur
une autre machine. Si vous déplacez une tache vers une machine
incompatible, vous recevrez un message d'avertissement.

Machines Les machines sont a la base du planning industrie. Notez qu'en
modes projet et service, les machines sont remplacées par des
ressources (par ex. des salles, des salariés, etc.).

Sections Les sections sont des groupements de machines.
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4. Créer un planning

4.1. Principales étapes

Notre guide de création s'appuie sur le planning Industrie car il s'agit du mode le plus complet. Cliquez
sur chaque étape pour accéder a la section correspondante.

1. Créer un 2. Créer des 3. Créer des 4. Configurer les 5. Configurer les
planning vierge sections machines éléments techniques données de référence
10. Configurer les formules 9. Associer 8. Créer des 7. Configurer les 6. Configurer

programmables opérations/machines opérations Infos Process les entités

11. Créer des 12. Créer des 13. Créer des listes 14. Sauvegarder le
modes d'affichage utilisateurs paramétrables planning

4.1.1. Créer un planning vierge

Pour créer un nouveau planning, vous devez vous connecter sur la machine qui hébergera ce planning.
En effet, tout planning nouvellement créé sera enregistré dans une base de données locale a la ma-
chine qui exécute Direct Planning.

Le planning pourra ensuite étre consulté ou modifié a distance depuis d'autres postes.

ADMINISTRATION o

Suivez les étapes suivantes pour créer un planning vierge :

1. Lancez Direct Planning et cliquez Sélection du ype de planning
S u r Fic h ie r S N ouvea u po u r O uvri r_ Bienvenue dans I'assistant de création d'un nouveau planning.

Quel type de planning désirez-vous créer ?

['assistant de création d'un nouveau 3 e
plannlng @ Un planning de type « Projet »

(@ Un planning de type « Service .

Sélectionnez votre type de planning.

Cliquez sur Suivant.
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2 . C h (0] i Sissez a I ors Votre m Od é I e d ans |a Sélection du modéle pour un planning de type « Industrie »
|iste d es pla n n i ngs p réco nﬂgu r‘és' Vous avez choisi un planning préconfiguré se basant sur un modéle métier.

Veuillez sélectionner votre modéle métier
Planning vierge - Auicun élément précorfiguré
Wodéle génénique pour indusirie
Modsle pour catonnages et transfomateurs

Puisque vous créez un planning a partir
de zéro, sélectionnez Planning vierge -
Aucun élément préconfiguré.

Cliquez sur Suivant. _ —————

Saisie du nom du planning

3. Nommez votre nouveau planning.

Merci de saisir une description courte pour ce planning.

Planning de démonsiration

Nom du planning :

N'hésitez pas a donner un nom
suffisamment éloquent.

Les utilisateurs verront ce nom lorsqu'ils
ouvriront le planning.

Cliquez sur Suivant.

4. Votre planning est prét a étre utilisé. e
L'opération s'est déroulée avec succés.
Il est en mémoire, mais il nest pas

. 7 . Votre planning est maintenant initialisé en mémaire.
encore enregistré sur votre machine. Utlsez e foncin « S » lorsaue vous

enregistrer dé otre planning sur disque.

Aprés avoir cliqué sur Terminer,
sauvegardez-le sur votre machine

Lorsque vous cliquez sur Terminer, votre nouveau planning s'ouvre :

E M™NS o DirectPlanning 4 - [Générique pour industrie (4.0.0) - Planning de démonstration]
Accueil | Edition  Afichage  Aide 3 la planification  Données  Calendriers  Besoins et ressources  Configuration 2
BB = = 1 =9 -
i : i = : - ¥ &
| Gl i= QA e e @ - e = O
Recherchect  Gammecourante  Localiseur Planifier via une ] Début Aller Fin Naviguer
listes (Ctri+F) ™ (Ctrl+G) (Curl=L) liste  (Ctri=P) -
Recherche Actions dentification de taches selon un critére Echelles de temps (F3 ou F4) | Navigation
e E3 Jeud Q9/0212017 - S0 Vendredi 10022017 - 508 Lundi 13/02:2017 - 507
Q/ b 15 16 17 16 19 20 5 © 07 0 09 10 11 12 13 M 15 16 7 18 19 2 5 06 07 06 09 10 1 12 13 14 15 16 17 186 19 20 5 06 07 0B 09 10 11 12 13 14 15
S L 1 L 1 L L L 1 L 1 L 1 L 1 L L 1 L 1 & 1 1 L 1 L L 1 L 1 L 1 L 1 L 1 L 1 L 1 L 1 & 1 L 1 L
=
&
]
o
»
2
12
=
2
a

Nous allons maintenant procéder a la configuration de ce planning.



4.1.2. Créer des sections

Avant de créer des machines, nous allons créer des sections qui nous permettront de les regrouper.
Cliquez sur Données > Sections :

1=
Pp=
 §
Sections
B | te des sEctivs - o x  Cliquez sur Nouveau pour ouvrir la fenétre
oo 0 0 = % %I,Modifier :E; :,?ITﬁches E:Machinesa;sociées s de Créatlon de SeCtlon :
L1 I ]
| # | Codesection | Libelé section |
. _ == Modification : Section « 51 X
Code section [s1 |
Libellé section [Usinage] |
Coe e
| Enegstrerct Fermer | | Annuier |

Saisissez un code ainsi qu'un libellé pour votre nouvelle section, puis attribuez-lui une couleur :

.= Couleur par défaut

=8 Sélection dans la palette du picker

Cliquez sur Enregistrer et Suivant pour créer d'autres sections ou Enregistrer et Fermer pour revenir a
la liste des sections. Dans notre exemple, nous avons créé 3 sections : Impression, Découpe et Collage :

,; Liste des sections — O o
oo Q O = :E"o Nouveau = %, Modifier iE; : ;ITéches gMachinesassociées 5
L] I ]
|ﬁ |Code gection |If“38"é section |
. - e <« En plus de pouvoir imprimer, exporter et
353 Finition . I . .
ajouter/modifier/supprimer des sections,
VOUS pouvez :

Modifier les couleurs associées

Rechercher les taches concernant toutes machines de cette section

‘ [i= Machines associées ‘

Afficher la liste des machines de cette section
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4.1.3. Créer des machines

NOTRE CONSEIL

O

Lorsque vous créez des machines, commencez par paramétrer des zones configurables. Celles-ci vous

permettront de personnaliser les informations relatives a vos machines.

ADMINISTRATION

o

Pour saisir des zones configurables pour vos machines, cliquez sur Configuration > Configuration

Générale :

%

Configuration
Générale

Le menu Machines vous permet de configurer jusqu'a 10 zones configurables pour vos machines, qui

vous seront proposées au moment de créer celles-ci :

f'\ Configuration générale du planning - Configuration des machines

Général

Export automatique

Copies de sauvegarde

Propriétés de la machine

E??!E "!‘ Zone configurable 1 ‘D‘mansiun sens travers maxi "“ |Nomhre entier
Tches Zone configurable 2 ‘ ‘
Téches : zones configurables Ziws ool I ‘ ‘
Mtaippens Zone configurable 4 [ |
i Zone configurable & ‘ ‘
Aide & la planificati
e penEon Zone configurable 6 ‘ ‘

Ressources secondaires

Zone configurable 7 ‘ ‘
Import automatique

Zone configurable 8 [ |

Zone configurable § [ |

Options avancées

Zone configurable 10 [Traitements spéciaux possibles [Case & cacher

[ Attribuer automatiquement une couleur & chague création d'une machine

Propriétés de |z section

Attribuer automatiguement une couleur 3 chague création d'une section

Propriétés de ['unité d'ceuvre

[ Attribuer autematiguement une couleur & chague création d'une unité d'eeuvre

Propriétés de I'apération

Attribuer automatiquement une couleur 3 chaque création d'une opération

Dans l'exemple ci-dessus, nous avons paramétré la premiere zone configurable en lui attribuant un

libellé (Dimension sens travers maxi) et en sé

ectionnant un type (Nombre entier) dans le menu

déroulant. Conséquence de ce paramétrage, lorsque nous allons ajouter une machine (onglet
Données > Machines), nous allons pouvoir saisir sa Dimension sens travers maxi comme donnée

complémentaire :

Dionnées complémentaires

Dimension sens travers maxi | 5l |

Cet écran vous permet également d'activer ou non les attributions automatiques de couleurs lorsque

vous créez des machines/sections/unités d'ceuvre/opérations.
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Pour poursuivre et créer vos machines a proprement parler, cliquez sur Données > Machines :

[l Liste des machines = m| *

—_—

e
% — > 00 © | 0 iupgeporxca - £ Nowveau = =5 Modifier =[] Teches %) Opérations associées " Calendrier
L] | | | | | | | | ||

|# | Cade machine | Libells machine | Libellé section | Libéllé opération défaut | Durée régliage | Cadence moyenne | Traitementts spéciaus | Contraints techrique: | Besoine affectés |

Machines

Notez que la Dimension sens travers maxi configurée précédemment en Zone configurable 1 s'affiche
en colonne dans la liste des machines. Lorsque vous aurez créé vos machines, vous pourrez donc les
classer par ordre croissant (ou décroissant) de la Dimension sens travers maxi acceptée.

Vous pouvez choisir les colonnes a afficher dans cette fenétre en faisant un clic droit sur l'entéte de
n'importe quelle colonne.

Cliquez sur Nouveau pour créer une nouvelle machine.

i Modification : Machine « U1 X « La fenétre de création/modification de machine se
~Machi N " Informati Bes .
e S e = compose de 3 parties :
Code machine ol |
Libelé machine [sinex 1 e 550 mm) \ + La partie supérieure nous permet de saisir les
S afs | [ = informations d'identification de la machine (code et
o "
Bosmtis i libellé), de la rattacher a I'une des sections créées et de
Unité d'oeuvre de |z quantité 2 produire ﬂlUNI | ‘Un'rtés "@ |U| attribuer une C0u|eur
Opération par défaut £ [usi | [Usinage standard |2
Activer le calcul automatigue des durées pour cette machine ¢ La partle Donnees teChanues nous permet de
Ui i (el [ | S = renseigner I'unité d'ceuvre de la quantité & produire
Unité doeuvre de saisie de |a cadence 1 [uni | |unités |22
s g o [ % (s'agit-il par exemple de produire des plaques, des
atetee (e [ Sojuses boites ou des étuis) ainsi que l'opération par défaut (le
Giache varisble par défaut [ o=
Activer les contraites techniques - B [Contraintes usinage = % cas échéant). Si nous choisissons de confier le calcul
Données complémentaires BS . . z
P SIS des temps a Direct Planning, nous allons également
Dimension sens travers maxi Ijl
[ Traitemsnts spéciaus possibles exprimer l'unité d'ceuvre opératoire (quantité passée
sur la machine) ainsi que l'unité d'ceuvre dans laquelle
sera exprimée la cadence, la durée moyenne de réglage,
la cadence moyenne et la gache variable par défaut.
* Les données contenues dans la partie Données
RS complémentaires dépendent des zones configurables
paramétrées.
NOTRE CONSEIL &)

Nous recommandons vivement de cocher la case Activer le calcul automatique des durées pour cette
machine pour confier le calcul des temps a Direct Planning. Notez que cette fonction est entierement
compatible avec I'import de données provenant d'un ERP.
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Nous avons ainsi créé 8 machines (réparties dans nos 3 sections) :

[l Liste des machines — m} *
0 o 0 ;i Q, h‘—‘i Eﬂ Export Excel - »5:_"0 Mouveau ;—_'.l :=:, Modifier z—; "l Taches @) Opérations associges “ " Calendrier
L | | | | I I | | ||
| # | Code machine | Libellé machine | Libellé section | Libellé opération defaut | Duiée iéglags | Cadence moyenne | Traitements spéciaus | Contrainte technique | Besoins affectés |
101 Usines 1 [max 550 mm) Usinage Usinage standard 1:.00 800 (] Conlraintes usinage: 1
2Uu2 Usinex 2 [max 700 mm) Usinage Usinage standard 1:00 8an D Contraintes usinage 1
3M Equiva 1 Traitement Traitement standard 10 BRI |:’ Contraintes traitement 1
472 Equiva 2 Traitement Traitement standard 10 BRI =] Contraintes traitement 1
ET3 Speedes [Trait. spéciau] Traitement Traitement standard 020 750 ] Contraintes traitement 1
ESTR Sous-traitance traitement Traitement Traitement standard 000 i) =] 0
TFl Finition 1 Finition Finition standard 1.00 Jz200 D 1
8F2 Finition 2 Finition Finition standard 1:00 1200 D 1

Elles apparaissent également dans la partie gauche du Gantt, aprés validation :

AT Jeudi 0BI02117 - S06
”'{:j-a-“"‘“g b 1 12 13 1 15 16 17 1 19 2 [ps o o7 8 o

[Fusinage

Usinex 1 (max 550 mm)

Usinex 2 {max 700 mm)

ElTraitement

Equiva 1

Equiva 2

Speedex (Trait. spéciaux)

Sous-traitance traitement

ElFinition

Machine finition 1

Machine finition 2

NOTRE CONSEIL &)

Lorsque vous créez des machines (ou dautres données comme des opérations, des entités, etc...)
partageant des caractéristiques communes, gagnez du temps en créant de nouvelles machines a
partir de machines existantes : cliquez avec le bouton droit sur la machine a dupliquer dans la liste des
machines et sélectionnez Dupliquer...
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Lorsque vous avez terminé de créer vos sections, cliquez sur Fermer. Vos sections nouvellement
créées s'affichent désormais a gauche du Gantt :

TR Jaudi 03102/17 - $08 Vendredi 10/0217 - 08

”i'@""i““ o IM foot w15 ‘17 I1a ‘15 2 s oo 0 0 Im I11 feofaoto 15 I17 I1B I19 2
ElUsinage
E Traitement
EIFinition

Ces sections sont encore vides. Nous allons a présent leur attribuer des machines.
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Considérations sur les unités d'ceuvre

Pourquoi indiquer l'unité d'ceuvre de la quantité a produire dans la saisie des machines ?

1. Vous créez un premier degré de compatibilité. Dans le planning, si vous déplacez une tache vers une
machine qui n'a pas la méme unité d'ceuvre a produire, vous recevrez un message d'avertissement.
Il existe un deuxiéme degré de compatibilité que nous verrons au niveau des opérations.

2. Celavous permet d’indiquer la durée moyenne de réglage et la cadence moyenne, dont nous avons
parlé précédemment.

Direct Planning intégre une liste d'unités d'ceuvre standard que vous pouvez consulter/modifier via le
menu Données > Unités d’'ceuvre :

"
ail |Lu
Unités
d'oeuvre
7 Liste des unités d'ceuvre = [m] =
oo 0 Q MEE(port Excel - %; Mouveau z=1 %; Modifier %; z;jTa‘chas gMachmes 5) Opérations
L | [E3
T —— . < Cet écran vous permet d‘ajouter/modifier/
2EX Exemplaies . L, ,
3 Péces supprimer des unités d'ceuvre.
4 PLA Plagues
5 PAG Pages
B FEU Feuilles
7 FEL Feuillets
g i Apres avoir sélectionné une unité d'ceuvre,
HEAL s vous pouvez également cliquer sur Taches,
12 BOI Boites
acTu Eus Machines et Opérations pour afficher les
14 CAR Cartons
e Pl éléments associés.
17 ML I&tres ingaires
18 M2 Metes canés
19M3 Metres cubes
20KG Kilogrammes

21 TON Tonnes
2L Litres
23HL Hectolitres

Femmer

23 éléments trouvés
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4.1.4. Configurer les éléments techniques

NOTRE CONSEIL &)

La configuration des éléments techniques ci-dessous est fournie a titre informatif. Depuis la version 3.1,
nous avons introduit les données de référence, qui offrent davantage de flexibilité. Nous conseillons
donc de privilégier ces dernieres.

Les éléments techniques sont des caractéristiques de vos machines. Il peut par exemple s'agir du
nombre de couleurs, du type de cannelure ou du type de jonctionnement dans le domaine du carton-
nage. Ces caractéristiques vous permettent de déterminer la durée de réglage et la cadence.

ADMINISTRATION o

La configuration des éléments techniques s'effectue en cliquant dans le ruban sur Configuration >
Eléments techniques :

K

Eléments
technigues

Ci-dessous, nous avons créé |'élément technique Couleurs, auquel un code et un libellé ont été
automatiquement attribués (tout en restant modifiables manuellement) :

&, Configuration des éléments technigues - Configuration de 'élément technigque 1 >
w _‘!] Activer I'élément technigue 1 et le nommer |Cnuleurs |
Element technigque 2 non configure Propriétés de |'élement technique
Elément technique 3 non configuré |dentifiant unigue de I'élément technigue |Cnde couleurs |
Elément technique 4 non configuré Désignation de I'élément technique |Libe||é couleurs |
Elément technique 3 non configure Attribuer sutomatiguement une couleur 3 chague création de cet €lement technigue

Elément technique & non configuré

Les éléments techniques configurés s'affichent dans l'onglet Données :

”  Couleurs 'y.




Direct Planning 4.0

Cliquez sur I'élément technique Couleurs pour ajouter des éléments :

- Liste des éléments technigues 'Couleurs' - a0 X
. j =i - i
oo 0 (9] H@Expoﬂ: Excel - E; Nouveaul Modifier Taches [ Création: Couleurs x
L || X s —
— - ittt E—
't | Codecalews | Libell coulews I >
Couleur e
[ Evegeter e suvort | | Evegteret Femer | [ e |
1 Liste des éléments techn qes *Couleurs' - 0 x
00 Q|0 ku[EeportExcel - £ Noweau 29 2 Modifier 5 | [ Tiches

L] | [ —
|4 | Codecoulsurs | Libellé oouleurs |
14C Cruleurs

[ 2eC Ceueus?

Fermer

Aucun élément trouvé

2 éléments trouvés

Les éléments techniques seront ensuite sélectionnés lors de la création des taches.
Certains éléments techniques ne concernent pas certaines machines : ainsi, dans la saisie des ma-
chines, vous pouvez décocher les éléments techniques non applicables a cette machine. Dans notre

exemple, le nombre de couleurs s'applique aux machines d'impression mais pas de découpe :

B Modification : Machine = U1 »

b4
" Machine r Notes ) /}'/ Eléments techniques T Informations process th‘

Veuillez décocher les &léments technigues qui n'ont pas dintérét ou pas de sens pour cette machine

M Couleurs

A Machine U1 avec élément technique Couleurs actif

i Modification : Machine « U2 » x

- p - - |
" Machine r MNotes /}' Eléments techniques } Informations process ‘[ 1

Veuillez décocher les éléments technigues gui n'ont pas d'intérét ou pas de sens pour cette machine

0%

A Machine U2 avec élément technique Couleurs inactif
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4.1.5. Configurer les données de référence
Les données de références sont des listes de données représentées par un code, un libellé et une cou-
leur. Il peut par exemple s'agir de listes de commerciaux, de familles produit, de formes de découpe,

de couleurs, etc.

Direct Planning offre de nombreux champs configurables et les données de références sont utilisées
pour typer ces champs configurables (en plus des types classiques : entier, texte, date, etc.).

Les données de références interviennent par la suite a plusieurs niveaux :
1. Informer : les affichages peuvent étre configurés pour afficher ces données a I'écran.

2. Colorer : les taches peuvent étre colorées en fonction d'une donnée de référence. On peut par
exemple opérer une coloration par forme de découpe.

3. Intervenir dans les formules programmables permettant de définir les temps de réglage et ca-
dences.

ADMINISTRATION o

La configuration des données de référence s'effectue en cliquant sur Configuration > Données de
référence:

*

Données de
référence

Nous allons créer les données de référence Forme de découpe :

&, Création : Donnée de référence x

X

. Configuration des données de référence

OO | %:‘o Mouveau §4Modifiar ;ﬁ; Numéro de donnée

Les donnees de référence sont utilisees pour typer les zones configurables (celles des entités par exemple)

Libellé de | donnée |

# | N°dedomnée | Libellé de la donnée

| Enregistrer et Suivant | ) Enregistrer et Femmer Annuler !

5, Configuration des données de référence X

o o t’f‘a Nouvezu %; Madifier :ﬁ,\a

Les données de rérence son: utilisées pour typer les zones configurables (celles des entités par exemple)
# | M dedonnée Libelké de la dornge

Fermer

1 éléments trouvés
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Les données de référence configurées ci-dessus sont maintenant accessibles aux utilisateurs dans l'on-

glet Données > Données de référence du ruban:

-
Données de
Référence

| Forme de découpe -E

Création de formes de découpe via le menu Données > Données de Référence > Forme de découpe :

= Liste des données de référence 'Forme de découpe’ = O X
0 Q “E Export Excel - %o Nouveau _%1 %a Modifier =,
| | %]
| Code Forme | Libellé Forme de découpe |
EFO5154 5154 - 25 pozes
| EPmE24 5214 - 18 poses

ADMINISTRATION

o

Le type de données Forme de découpe est a présent disponible dans les zones configurables

paramétrables. Cela va nous permettre d'ajouter la zone configurable associée (Zone configurable 1)

dans les informations sur les taches :

de Type

Donnée réf.: Forme de découpe

A Configuration générale du planning - Configuration des taches

Général Zones configurables du détall de téche

Machines Zone configurable 1 ilForrne de découpe |
Taches Zone configurable 2 | |
|Téchies  zones configurables | Zone configurable 3 | |
Margqueurs Zone configurable 4 | |
Alertes Zone configurable 5 | |
Aide & Ia planification i conbpEattih | |
Ressources secondaires Zone configurable 7 [Date demier calcul ERP |
Import automatique Zaone configurable & |Daie demier import |
Export automatique Zone configurable 8 | |
Copies de sauvegarde Zone configurable 10 | |
Options avancées

de Type
de Type
de Type
de Type
de Type
de Type
de Type
de Type
de Type

Texte (par défaut)

Texte (par défaut)

;I'm(te (par défaut)

-:I'-i.ax.te (par dt;fz_mt)

Texte (par défaut)

Diate et heure

Diate et heurs

;I'exte (par défaut)

.:I:éxlte (par deﬁ:-mt)

La donnée de référence Forme de découpe s'affiche maintenant dans les informations complémen-

taires de la tache (en compagnie des autres zones configurables renseignées dans I'écran précédent) :

Informations complémentaires sur cette tiche
|Formeﬁe i o [EFU5214 | 212 18poses ET | |
Date dernier calcul ERP mar.[29/03/2016 =1

Date dernier import
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4.1.6. Configurer les entités

Les entités correspondent a des listes de données évoluant au fur et a mesure de votre activité (clients,

commandes, articles, projets, ...).

Configurer une entité permet de disposer d'une liste pour chacune de ces données.

Les entités peuvent étre importées automatiquement depuis un ERP (contrairement aux autres don-

nées techniques dont la liste est supposée finie et évoluent peu dans le temps).

ADMINISTRATION

o

La configuration des entités s'effectue via le menu Configuration > Entités :

A

Entités

Nous allons configurer les entités suivantes
données spécifiques :

: Client, Produit et OF. Pour chaque entité, on retrouve des

== Configuration des entités - Configuration de I'entité 1 x
@' ~| B Aciver rentité 1 etta nommer [crect
Produit Propri = ['entite Lia
oF e i
" Désignation Libelé clert
Entite 5 non configurée 1 [vile [ [Teste fpar défau |
Entite 6 non configurée 2 [Code postal [ [Texte pardéfaur) J
3
Entite 7 non configurée
PR 4 [Mom du contact |5 [Texts fpar defaut) |
i o Zone configurable 5 [Téléphone contact [ [Numeéro de tétéphane ]
ntite 9 non configurée
= ‘Emal\ contact \‘= |Mre:se de messagerie \
Entite 10 non configurée
Zone configurable 7
[Commerial | [Donnée réf. : Commercial |
9
Zone configurable 10 \Dnsw réseau \ |Répertmre de données ‘
ribuer une couleur
Adriby couleur 3 cstie
4. Configuration des entités - Configuration de I'entité 2 ¥
Client Activer lentité 2 et |z nommer [Produt
= Identifant unigue Cliert
—_ Désignation Libellé produt
RS ORI iR Zone configurable T ‘Famﬂle produt |'“ ‘Dﬂnr\ée 1 Famille de produtt |
EiEE na AT Zone configurable 2 [Ref article client | [Tere fpar défat) ]
S i s 3 [N de plan 7 &ude |5 [Tete pardefas) |
i E = [Texte par défau
Entite 8 non configurée (e |2 R |
Entite 9 non configurée s
Entite 10 non configurée
7
R —
10
Attribuer une couleur & ch
= Configuration des entités - Configuration de I'entité 3 X
Client Activer Tentité 3 etla nommer [eF
Produit Propriéte de ['entite Lisisons
o et e -
5 e | Client
Entite 4 non configurée Désignation lcicor Produit

Entite 5 non configurée Zone configurable T ot & produre [ [Nombrs entir

|

EiE non Eoniee Zone configurable 2 ‘Déla\ planning \" |Dats ‘
Entite 7 non configurée i [Délar ciere = e |
[Type de production | % [Donnée & Type de production |

Entite 8 nen configurée

5
Entite 9 non configurée
S —

Entite 10 non

9

10 ‘Dusﬂerdefab {PDF) \T |F\d'ue(de données

& atriber i une couleur 3
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Dans la partie droite, les liaisons permettent de récupérer automatiquement l'entité de niveau
supérieur. Par exemple, lors de la saisie des détails d'une tache, si vous entrez un OF, le produit est
automatiquement rappelé, et par conséquent le client aussi, sans aucune ressaisie.

NOTRE CONSEIL ')

Les liaisons sont hiérarchiques. Comme vous le constatez, les OF sont liés aux produits, eux-mémes
liés aux clients. Il est donc préférable de saisir les entités par ordre hiérarchique : client, puis produit et
enfin OF. Attention toutefois a décocher le rattachement au client dans le cas des produits génériques.

Lorsque les entités ont été créées, elles sont accessibles a l'utilisateur via l'onglet Données > Entités :

<« Cliquez sur l'entité a renseigner.

il ient (Ctrl+
b Client (Cerl=1
| . . . . p ;4
1 Produit (Ctrl+2) V¥ Les champs disponibles sont ceux configurés précédemment.
1 OF (Ctrl+3)
= Liste des entités 'Client' _ O %
O —l Q H@Export Excel - _%{ MNouveau % %‘a Modifier ’g; 'W }?Tﬁches iProduit iOF
| - " - - - " Général | Notes |
| Cade client | Libell client | ille | Cade postal | Mom du contar [ .,
Code client [RED037 ‘
Libellé client [ERO FUTURE \
o — EP
>
Ville [Toulousa |
Code postal [p1000 |
Nom du contact |BERTHELOT Dominiaue |
Téléphone contact [+355 47665720 ]
Email contact E [ berthelot @aerofuture fr |
Commercial £ [uay | [MARTIN Yannick =] |
Dossier réseau a| |58

Nous procédons de cette maniére pour chaque entité Client :

& Liste des entités 'Client - ]

0 :i: O, i Export Excel ~ Eo- MNouveau %1 %:. Modifier -5; 0 Taches . Produit OF
| I I =
| Cods client | Libellg client | Wille: | Code postal | Mom du contact | Téléphane contact | Email contact | Commercia | Dossier réssau ~
BADanz BARMAY INDUSTRIES Saint Germain en La. 78100 DIOT Sewe +33(0]1 4587 9966 serge diot@barmayin.. COG MWSERVERSCLIEMTABAD4LZ
ER0143 EROCHAMD INDUSTRIES  Brest 23200 SALOMON Marie +33(0)247 859866  m.salomon@®brocha.. COG WSERVERMCLIEMTAEROT 43
CRO543 CREATIVE TECH Chateaubriant 44110 BROCHARD Sébast. +33[0j236457299 s brochard@creative.. DEL WWSERVERACLIENTACRO549
DKO578 DKP AUTOMATION Mancy 54000 FISCHER: Didier +33(0)338 654755 dfischer@dkp fr COG WWSERWVERACLIENTADKOG7S
FO5472 FORK. AUSTRIA Mantes 44000 LEGUELELC Enaan +33(0)265 87 4766 e lrourlec@inkaust DEL MWSERVERNCLIEMTAFOS4TE
‘ IN1458 INOY CAR Creteil a41zo PREYOT Raphael +33[01 36877789 rprevot@inovear. fr DEL WWSERWVERMCLIENTAINT 458
INT Intemne
_KAESS? FATIAAUTOMATIVE Pariz a0z HAUBERT Tania +33[011 236541783 tania.haubert@katia.. DEL WSERVERNCLIENTEABIST
L0039 MLCTAL DLSIGH Adainville o113 DANMNCAL Laurent +13[01 45225070 | banrcau@mctaldesi.. COG SAGLMWYCMSCLICNTAMI 0029
I 5 a7 PARMAY ALITOCAR Antonu S1RN NLICENS HAlRne +33 1M1 R 47 AR R h duclos@ioamnavact.. MF1 ‘WEFRVERATI IFNTYPARATR
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Au moment de créer les entités suivantes (Produits), nous allons pouvoir les lier aux Clients :

= Création : Produit x
Général | Notes
Détail
Code produit |PEun251 |
Libellé produit [AERO-I/385 |
Covteu =
Famille produit H | | | |@
Ref article client |rK7535 |
N° de plan / étude [16233 |
Dimensions [52x 30¢120
Liaisons
Client Hl [AE0037 | [AERO FUTURE =]
| Enregistrer et Suivart ‘ | Enregistrer et Fermer | | Annuler |

Enfin, la saisie des OF nous permettra de sélectionner le produit concerné, qui alimentera automatique-
ment le champ Client :

= Création : OF %
- Génémal " Notes
Détail
N°OF [180053 |
Libellé OF [AUTOM-G/0036 |
Codow — EP
Qté & produire
Délai planning jeu. =
Délai client jeu| 15/03/2018 |
Type de production H | | | |'@
Dossier de fab. (PDF) H| |=
Ligisons
Client Hl [KA6987 | [KATIA AUTOMATIVE =
Produit H [PAD036 | [auTOMG/036 =
[ Enregistrer et Suivant 1 ‘ Enregistrer et Fermer | ‘ Annuler I
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4.1.7. Configurer les Informations Process

Les Informations Process sont une structure de données qui vient enrichir les possibilités de personna-
lisation de Direct Planning. Il s'agit de données techniques destinées a n‘apparaitre que sur certaines
machines. On propose ainsi une information technique fine mais uniquement sur les machines sur
lesquelles elles ont du sens.

ADMINISTRATION o

La configuration des Informations Process s'effectue via l'onglet Configuration > Informations Process :

)
A
Informations
Process

Nous allons configurer les Informations Process relatives a I'impression :

-, Configuration des informations process X

|§‘i Nouveaul ;1 %, Madifier f_:_;

_, Création: Information process X
Les informations process vous permettent de définir des informations personnalisables qui pe seront visibles s
que pour certaines machines
hom de process Impression |
M* de process | Libellé de process
Z 1 ‘Nombre de couleurs ‘“" |Nombre entier ‘
Z 2 [Donre = [Case & cacher |
Zone configurable 3 [Niveau] [¥ [Donnée ref. : Niveau de difficulte |
Z 4
5 ]
>
7
Z 8

S ——
Z 10

| Evvegstreret Suvant | | Envegstrer et Femer Annuler

Dans l'exemple ci-dessus, les Informations Process s'appuient sur des zones configurables de type
standard (Nombre entier, Case a cocher) ainsi que sur un type personnalisé issu des données de
référence (Niveau de difficulté).

Nous pouvons maintenant appliquer ces Informations Process a nos machines dimpression. Dans
la liste des machines (menu Données > Machines), pour chaque machine concernée, sélectionnez la
machine et cliquez sur Modifier. Le nouvel onglet Information Process nous permet de sélectionner
I''nformation Process que nous venons de créer :

- Modification : Machine « U1 » x

. Machine I Notes /" Informations process r Besoins |

euillez cocher les informations process gue vous voulez voir apparaitre pour cette machine

A Les Informations Process Impression s'appliquent désormais a la machine U1.

Chaque Information Process peut contenir jusqu'a 10 informations techniques. Si cela ne suffit pas,
vous pouvez créer plusieurs Informations Process pour une méme machine. Il s'agit bien entendu de
procurer au planificateur les informations qui lui seront utiles dans ses choix planning.
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4.1.8. Créer des opérations
La création des opérations doit permettre de répondre a la question suivante :
Quelles opérations nos machines sont-elles capables de réaliser ?

La création d'opérations s'effectue via le menu Données > Opérations :

)

Cperations
7 Liste des opérations — O X
= =k 6 L2 %) 4 22
OO 0 8] ﬂ—h@&(por‘: Excel » :é Nouveau :§1 = Medifier ;=; . Taches - Machines compatibles
Ltilisant cette machine .J| ‘ | L )
L] \I | | ]
|# | Cadeopération | Libellé opération | Urité: d'oeuvre q | Libellé unité d'osuvre uantité & produ | ) Modfication : Opération «IMP = X
Code de l'opération [ |
Libellé de l'opération |Impressmn \
P> Unité deeuvre de I quantité 3 produire H(pAG | [Pages] =%
Couleur =

| Evegistreret Fomer | | Annuer |

Pour définir vos opérations, vous indiquez un code, un libellé et 'unité d'ceuvre de |la quantité a produire.

Sans oublier la couleur, permettant par exemple, de colorer les taches en fonction de l'unité d'ceuvre,
dans le planning.

Dans l'exemple ci-dessus, I'opération Impression se réalise sur l'unité d'ceuvre Pages.

Comme nous allons le voir dans la section suivante, la définition d'opérations va nous permettre
d'associer opérations et machines.



4.1.9. Associer les opérations aux machines

Pourquoi associer une opération a une machine ?

Vous avez 2 bonnes raisons de le faire :

1. Apres la définition des unités d'ceuvre, vous créez un deuxieme degré de compatibilité. Dans le plan-
ning, si vous déplacez une tache vers une machine qui n'est pas compatible avec cette opération,

vous recevrez un message d‘avertissement.

2. Cela vous permet d'imposer la durée moyenne de réglage et la cadence moyenne.

<« Dans notre exemple, nous avons

_~Machine | Notes | Informations process | Besoins

Code machine ] | rattaché  lunité  d'ceuvre Pages
RS (e e 550 v | lorsque nous avons créé la machine
Section H s | [Usinage |2 . .

Codionr = < Impression 1. Nous avons également
Données techniques rattaché  lunité  dceuvre Pages
Unité d'osuvre de |2 quantité 3 produire B [UNI | [Uniés |E2 Iorsque NouS avons créé I’opération
[Opération par défaut H P [ [mpression =) .

Activer le calcul automatique des durées pour cette machine I m p ression.

Unité d'osuvre de |a quantité opératoire  EI [UNI | [unités =

i | e = Machine et opération ontla méme unité
Durée moyenne de réglage h )
— [ 0] uniesh d'ceuvre : nous pouvons maintenant
Géche variable par défaut [ o= indiquer que l'opération Impression
E ,MWHTN t.' toiass: 1 Cortario e = ¢ est 'opération par défaut de la machine
Dmm;mm [ = Impression 1 (en utilisant le bouton

O Traitements spéciau possibles modifier dans la liste des machines).

Pour étre associée a une machine, l'opération doit avoir la méme unité d'ceuvre que celle-ci.

Dans la liste des machines, vous pouvez a tout moment consulter les opérations associées en cliquant
sur le bouton &) Opérations associées |

Vous pouvez affiner votre association Machines/Opérations en cliquant sur Données > Opérations et
machines dans le ruban :

&)
B
Opérations
et machines
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% Opérations, machines compatibles, temps de réglage et cadences

Opérations A | patibles avec I'op »
Usinage standard A 5
Traitement standard Opération o1 [imp | [mpression |
Finition standard "
e Unité d'osuvre de |z quantité 3 produire £l [pAg | [Pages |
| Familles de machi patit | [ Machines disponibles
-, Nouveau " Modifier Supprimer Meodifier machine Retirer machine Ajouter machine
(= Machines compatibles : famille 1 + Impression
Impression 1 [z Découpe
++ Impression 2 i
- Impression 3
. Collage
Temps de réglage et e ds celte opération sur la machine « ion 12 [Copiervers .|
Pour cette machine Pour cette machine
T v vcekonn: pox dofnit h Cadence moyenns par défaut : Pagssh
Pour cet Pour cette opération
Impaser un temps de réglage [C] Imposer une cadence
() Temps de réglage imposé h C Pages/h
5 Temps de réglage dépendant dun ==
= Temps de réglage dépendant de deux
~ éléments :
[T Formule pr 2] = 2 = X

Cet écran a 2 grandes fonctions :

Les opérations

Lopération
sélectionnée et
l'unité d'ceuvre
associée

Les machines que
VOus groupez par
famille

Les machines
disponibles

Le temps de
réglage de
la machine
sélectionnée

La cadence
de la machine
sélectionnée

1. Permettre la création de familles de machines compatibles entre elles. Ce sont des machines qui
ont la méme unité d'ceuvre que l'opération. Dans le planning, si vous déplacez une tache vers une
machine incompatible, vous recevrez un message d'avertissement.

2. Permettre d'imposer manuellement la durée moyenne de réglage et la cadence moyenne ou bien

de calculer automatiquement ces valeurs :
* Au niveau du couple opération / machine
* Au niveau du couple opération / machine, en faisant intervenir un élément

* Au niveau du couple opération / machine, en faisant intervenir deux éléments

Remarque

Vous pouvez également affiner le calcul du temps de réglage et de la cadence en définissant des

formules programmables.

Pour en savoir plus sur les formules programmables, consultez la section suivante, Configurer des

formules programmables.

Procédez de la maniere suivante pour créer des familles de machines compatibles entre elles :

1. Sélectionnez une opération dans la zone A (ici 'opération Impression).

La zone B affiche l'opération sélectionnée ainsi que l'unité d'ceuvre associée.
La zone D affiche les machines compatibles entre elles (méme unité d'ceuvre, méme opération).

2. Avaide de la souris, prenez des machines dans la zone D et déposez-les dans la zone C, dans I'une
des familles (la famille 1, que vous pouvez renommer, est toujours créée par défaut ; vous pouvez
créer d'autres familles, voir ci-dessous).
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Comme alternative, vous pouvez sélectionner une machine en D et cliquer sur # Ajouter machine
Ou encore faire l'opération inverse : sélectionner une machine en C et cliquer sur = Retirer machine |

Les actions suivantes sont également disponibles :

Action Bouton

Créer une nouvelle famille de machines * Mouveau

Renommer une famille " Modifier

Supprimer une famille = Supprimer

Modifier une machine f— Modifier machine (Ou double-clic dessus)




Direct Planning 4.0

Durée de réglage et cadence par couple machine/opération

La zone E permet dimposer un temps de réglage pour ce couple opération/machine.
La zone F permet d'imposer une cadence moyenne pour ce couple opération/machine.

on sur la machine « Impression 1» [Copiervers.. | |
Pour cette machine Pour cette machine
Temps de réglage par défaut : h Cadence moyenne par défaut : Pages/h
Pour cette opération Pour cette operation
Impeser un temps de réglage Impeser une cadence
® Temps de réglage imposé : b ©® Cadence imposée © Eaa
(5] LTémm;n??féglﬁﬁﬂdéDBﬂdEFﬂﬂ'm Salsie ) Cadence par plage de guantite ; _' Saisie
. Temps de réglage dépendant de dewx I . Cadence par plage de quantité et dépendant ETEETE
© Gherts: O Gun diément -
= Cadence par plage de quantité et dépendant =
= de dewx &léments : )
[ Fermule programmable: £ | = [] Formule programmable : .| |@ b4

(E) (F )

&> Pour imposer un temps de réglage, vous devez d'abord cocher la case [#] Imposer un temps de réglage.

Différentes possibilités s'offrent alors a vous :

Imposer un temps de réglage fixe, qui deviendra prioritaire sur le temps de réglage défini au niveau
de la machine (0:25 h dans I'exemple ci-dessus).

Imposer un temps de réglage en fonction d'un ou deux éléments techniques, comme dans l'exemple
suivant :

% Temps de réglage pour I'opération « Finition standard » sur la machine « Finition 1=

>
Teng o oo E—
Deonnée technigue |\rrfo. Process 1: Usinage —> Difficulté dusinage "@
Veuillez saisir ci-dessous les temps de réglage fonction de |a donnée technique. Si vous laissez un temps de réglage & blanc, c'est le temps de réglage par défaut saisi ci-dessus qui s'appliquera.
< Tout effacer
Temps de réglage
b Simple
Intemmédiaire 115
Complexe 1:30

Cet exemple s'appuie sur I'lnformation Process Usinage > Difficulté d'usinage, basée sur la donnée de
référence Niveau de difficulté. Lorsqu'il s'agit d'une opération d’'usinage simple, le temps de réglage
reste inchangé (égal au temps de réglage par défaut de 1:00 h). En revanche, lorsqu'il s'agit d'opération
de difficulté intermédiaire ou complexe, le temps de réglage passe, respectivement, a 1:15 h et 1:30 h.

> Pour imposer une cadence, vous devez d'abord cocher la case [#] Imposer une cadence .
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Différentes possibilités s'offrent alors a vous :

+ Imposer une cadence fixe, qui deviendra prioritaire sur la cadence définie au niveau de la fiche
machine.
* Imposer une cadence variable, qui évoluera selon la quantité :

% Cadences pour I'epération « Finition standard = sur la machine « Finition 1= X
Plages de quanfés [ 7 5[ s [ ww [ 200 (8 | | |
Cadences (en Unités ) (15w | [ 160 | [ 1w | | | | | | |

Fermer

Dans cet exemple, la machine Impression 1 offrira une cadence de 1 500 pages/heure pour les 500 pre-
mieres pages, puis de 1 600 pages/heures pour les 500 suivantes, et ainsi de suite.
Cette configuration permet de modéliser la montée en cadence des machines pour les grandes séries.
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4.1.10. Configurer des formules programmables

ADMINISTRATION o

Les formules programmables sont accessibles en cliquant sur I'onglet Configuration :

S <2 <> T A >
= @ ® @ (>
Temps Cadence Couleurs Données Contraintes  Lancement
réglage machine pregrammables  programmables  Techniques  d'application

Formules programmables

Comme lindiquent ces icdnes, les formules programmables interviennent dans 6 domaines :

1. Les formules de modification des temps de réglage en fonction de données techniques et de cri-
téres de précédence. Vous pouvez ainsi définir vos temps de réglage selon vos régles métier.

2. Lesformules de modification des cadences en fonction de données techniques. La aussi, vous pou-
vez faire intervenir vos régles métier dans la définition de vos cadences.

3. Les formules de construction de couleurs programmables des tickets planning dans le but de véhi-
culer une sémantique particuliere.

4. Les formules de construction de données programmables permettant de réaliser des calculs ou
construire une chaine de caractéres. Par exemple, personnaliser le libellé selon la machine.

5. Lesformules basées sur les contraintes techniques, qui permettent de tenir compte des incompati-
bilités entre différentes machines.

6. Les formules de lancement d'application, lesquelles permettent d'afficher des boutons personna-
lisés pour ouvrir un site internet ou un fichier. Dans le détail de tache, ces formules peuvent par
exemple permettre d'ouvrir le dossier de fabrication correspondant, au format PDF.

Une méme formule programmable peut contenir plusieurs régles.

Remarque

Les formules programmables sont écrites en langage Visual Basic, vous devez disposer en interne de
compétences minimales en programmation.

N’hésitez pas a contacter notre support qui saura aussi vous aider a écrire ces formules.
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Temps de réglage

Le temps de réglage d'une machine dépend de l'opération réalisée, de plusieurs données techniques,
mais également de l'opération précédente sur le planning. En effet les temps de montage et démon-
tage d'outils sont une part importante du temps de réglage. Le planificateur aura souvent a l'esprit de
regrouper les taches ayant des données techniques communes, de maniére a limiter les changements
techniques sur la machine et ainsi diminuer les temps de réglage.

En complément des mécanismes standard déja présents dans Direct Planning, vous pouvez désormais
écrire vos propres régles d'altération des temps de réglage. Bien que cette fonction avancée nécessite
des compétences minimales en programmation, nous avons intégré des aides pour en faciliter I'écri-
ture. Nous fournissons par exemple, des fonctions « clé en main » permettant de savoir si une donnée
technique différe entre la tache courante et la tache précédente.

Lors du déplacement de taches, les temps de réglage sont recalculés en temps réel afin de prendre
en compte la précédence. Le trait horizontal noir sous la tache symbolisant la durée du réglage, vous
visualisez directement l'efficacité de votre ordonnancement sur le planning. En association avec une
couleur déterminante de I'élément technique (ou outillage) commun, vous pouvez ainsi visualiser les
« trains » ou « groupements » de taches (plus d’information sur les groupements de tache dans la
section 5.8, Optimiser les temps planning.

ADMINISTRATION o

Menu Configuration > Temps de réglage

La liste des formules programmables déja créées s'affiche. Notez que la suppression d'une formule n'est
possible que si celle-ci est inutilisée. Cliquez sur Nouveau pour créer une formule programmable :

* Formules programmables : Calcul de temps de réglage machine % v Da ns Cet exem ple, notre fo rm u|e p rogra m ma ble
00 |;=‘ Nouveau F %, Modifier 2 ) )
S PRI S . va nous permettre d'adapter le temps de réglage

# | Hom ds ba formule programmable |Active [Erewr |

en fonction d'une Information Process de la tache
précédente : la zone configurable 3 de I'Information
Process 1, « N° outil usinage ».

Ainsi, pour une machine donnée, si la tache courante
utilise le méme outil d'usinage que la tache précédente,
le temps de réglage de la machine sera amputé de
30 min.

Femer

“ Formule programmable : Calcul de temps de réglage machine

Formule programmable : | 1 | |Rég\age usinage | Formule activée

Tester A Configurations » 7 Aide en ligne

1| " 5i L'outil d'usinoge est identique & celui de La tdche précédente, on retire 3@ min au temps de réglage (temps de changement d'outil)
2 | if not TachePrecChangement(Tache.Information Process(1).Zone_Configurable 3) Then

4| end if

= TempsReglage = TempsReglage - 38
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Le bouton Tester vous permet de vérifier la validité de votre syntaxe, confirmée par l'affichage du
message Le code de la formule est valide.

Le bouton Configurations vous permet d'accéder aux données de votre planning sans quitter la fenétre.
Toutes les nouvelles formules programmables sont activées par défaut. Il vous appartient de les
désactiver en décochant la case [# Formule activée .

Pour créer votre formule programmable, vous disposez d’'un certain nombre d'objets, de variables et
de fonctions. En outre, Direct Planning met a votre disposition un ensemble de mots-clés standard du
Visual Basic. Ce langage comporte des centaines de mots-clés : seuls les mots-clés pertinents dans le
cadre des formules standard sont proposés ici.

Une fois votre formule programmable créée, rendez-vous dans le menu Données > Opérations et
machines pour l'associer a une ou plusieurs machines :

< Opérations, machines compatibles, temps de réglage et cadences x La fO rmu | e p rogra mma b | e
s — n . , -
Trattement standard Opération 11 [Usti | [Usinage standard | REgIage usi nage eSt dESO rmals

Fivion standard
il T o ey i e 1 [on | [ntes |

associée a la machine Usinex 1.

‘F T b G P H«.. . . ol |

* Nouveau  Wodifier . Supprimer |fis. Medifier machine = Retirer machine Ajeuter machine

[ Machines compatibles : famille 1 Usinage
8 Usinex 1 fmax 550 mm) £ Tratemert . . .
a2 mec o0 am 1 Cliquezsur =& pour choisir parmi
Equiva 2 =
Speedex (Trait. spéciaux)
e vos formules programmables
Finition 1 s 7 ﬁ i
Freon 2 créées ou sur Z4 pour modifier la
‘Temps de réglage et cadence de cefte opération sur la machine « Usines 1 (max 550 mm) » Coperves. || , . ,
T [ R [ 9] o formule sélectionnée.
Pour cetle opération Paur cette apération
[] Imposer un temps de réglage [7] Imposer une cadence
- - O Cadoosingense —
5 () Cadence par plage de quantits B
©m"m?\ageﬁnqmmée¢dépewdam =

(o Catence par piage de quanit et dépendant
de deux éléments -

SHElE
[ Forme mosramratie. i [ vores B O famiepoammatle: 8[|

Teminer

Cadences machines

Les formules programmables vous permettent de décrire exhaustivement les valeurs des cadences
machines en fonction de données techniques ou plus simplement daltérer les cadences déja saisies
dans Direct Planning.

Vous pouvez par exemple introduire des coefficients de modification de la cadence, en fonction de
différentes plages de longueur de I'élément a produire, pour traduire le fait que la cadence doit étre
réduite pour les petits éléments qui sont moins stables en passage machine.

Vous pouvez également introduire des coefficients multiplicateurs (ou diviseurs) de la cadence en fonc-
tion de certaines données techniques.

Le principe est le méme que pour les temps de réglage.
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ADMINISTRATION o

Menu Configuration > Cadence machine

La formule programmable suivante permet de définir la cadence machine :

“ Formule pregrammable: Calcul de cadence machine

Formule programmable : ‘ 18| ‘Cadenoeﬁmtlon | Farmule activée
" Tester ~ Configurations = ? Aide en ligne
1| ' Piminution de la codence pour les difficultés de traitement intermédigire et complexe
2 | Select Case Tache.Information Process(3).Zone_Configurable_2
3| Case "2" * Intermédiaire
4 Cadence = Cadence * 8.9
5 tase "3 ' Complexe
6 Cadence = Cadence * 0.3
7 | End Select
B8

Cette formule programmable permet d'appliquer un coefficient de cadence selon la Zone configurable 3
(Difficulté de finition) de I''nformation Process 3 (Finition). Notez que le coefficient inférieur a 1 permet
de diminuer la cadence (inversement, un coefficient supérieur a 1 permet de l'accroitre).

Couleurs programmables

Direct Planning vous permet de colorer tout ou partie de vos tickets planning en fonction de différents
mécanismes. Nous vous proposons d'écrire vous-méme vos regles de coloration, de maniére a véhicu-
ler 'information la plus pertinente visuellement pour le planificateur.

Vous pouvez par exemple, sur une donnée technique numérique (une longueur, une laize, etc.) créer
une regle de coloration par plage de valeurs

Le principe est le méme que pour les temps de réglage et les cadences.

ADMINISTRATION o

Menu Configuration > Couleurs programmables

Voici un exemple de formule programmable générant une colorisation conditionnelle :

* Formule programmable : Couleurs programmables

Formule programmable - [ 7] [Couleur selon Toutil | Formule activée

Contexte dexécution Téche

/ Tester (@) Insérer couleur & Configurations ~ 2 Aide en ligne

|select case Tache.Code_Section

case "SI ' Usinage
" On va chercher La couleur de L'outil d'usinage
couleur = CouleurDonneeRef(6, Tache.Information_Process(1).Zone_Configurable_3 )

case "S$3" ° Finition
" On va chercher La couleur de L'outil de finition
couleur = CouleurDonneeRef(1¢, Tache.Information Process(3).Zone Configurable 3 )

=
[T Y I SV

™y
ey

case else ' Traitement ou Sous-traitance
couleur = nothing

e
oW

end Select

Lorsque vous créez une couleur programmable, vous déclarez son contexte d'utilisation. La formule ci-
dessus étant utilisée dans un contexte Taches, les outils de construction de la formule sont filtrés pour
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afficher uniqguement les outils pertinents :

= [ objets

[ Tache

=] Eﬂ TachePrecedente
(= € Variables

1} Couleur

= f Fonctions
" TachePrecMemeJournee
TachePrechbMinutesEcart
TachePrecChangement
TachePrecChangementDepuis
TachePrecChangementVers
TachePrecChangementDepuisVers
LibelleDonneeRef
CeuleurDonneeRef
ChaineVershumCouleur
NumCouleurVersCouleur

N .

ChaineVersCouleur
[E2] .\_ﬁg Visual Basic

Cette formule permet de d'appliquer une méme couleur de ticket aux taches partageant un méme outil
(3e ligne dans la capture suivante) :

170048 BR (170046 QUALICABLE
6j d'avance (6] d'avance -= 16/02/17)

123 (Outil u[ 123 (Outil usinage

Comme nous le verrons dans la section dédiée, la colorisation conditionnelle peut vous aider a optimi-
ser les temps planning.

Cette colorisation est alors a la disposition de 'administrateur dans la configuration des modes d'affi-
chage. Lutilisateur peut également la sélectionner sous l'onglet Affichage > Couleur par.

Il Sagit la d'un exemple simple de colorisation conditionnelle, vous pouvez également créer des réegles
de colorisation par plages de valeurs sur des éléments techniques numériques (tels que la laize ou la
longueur) ou encore coloriser les taches en fonction des jours d'avance/de retard sur les délais fixés.
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Vous pouvez également associer un carré de couleur a une donnée programmable.

ke R Informations cemplémentaites sur cette entis | OF ——

O Client H [c54263 | [PLATEXLABORATOIRES|EE | qQuaniite

O Produit H [PS542630000268 | [BOITE ARMORI/D06 | T8 || iy de livraison [FIBFOURNOS
@©oF 'E1[16030171-1-1 [2410023748(16030171-1-| =3

(O Informations process ©  Impression - partie 1 et i ven [ T5/0872016 =

(O Informations process . Impression - partie 2 W s i l:l <

Délai livraison mar| 19/0472016 |5

Dans cet exemple, on a créé la couleur programmable correspondant a la donnée programmable Nb
jours transport, en spécifiant que si cette donnée est supérieure a 1, alors on affiche un carré rouge.

ADMINISTRATION o

Menu Configuration > Couleurs programmables

Voici la formule programmable permettant de créer ce carré de couleur :

' Formule programmable : Couleurs programmables

Formule programmable : | 34| |Cou|eur Mb jours transport |
Contexte d'exécution Entité
# Tester @Insérer couleur & Configurations = 7 Aide en ligne
1| Dim MbJoursTransport as integer
2
3| " Bifférence entre la date livroison client et Lo daote de fin de fabrication au plus tard
4 | NbJoursTransport = Entite.Zone Configurable 5
5
6
7| " Par défout pas d'olerte visuelle
8 | Couleur = nothing
=]

18 | " ou par défaut : vert
11 | "Couleur = Color.Fromargb(89,255,89)

12

13 | if NbJoursTransport > 1 Then

14 ' Flag rouge, si plus d'ume journée de transport
15 Couleur = Color.FromArgh(255,83,583)

16 | end if

17

Comme cette couleur programmable s'applique a une entité, vous devez vous rendre dans le menu
Configuration > Entités pour activer son affichage dans le détail de tache (en zone configurable 5) :

i[&" j Idertifiant uriqus [voF | Client

Entite 4 non configurée Désignation ‘L'beué OF ‘ Produit
z — 5
" Zone configurable 1 [Guantie |8 [Nombre entier |
Bt contijums Zone configurable 2 [liew de fivraison |8 [Texte lpar d&faut) |
EnciteTinorcontigurte Zone 3 [Voir e lieu de fvraisan |8 [Lancement app. - Google Map sur ieu d fvraisan |
Délai planri =5 [Dat
B8 o corfiguie Zone configurable 4 lai planning | | e ‘
I Zone configurable 5 Nb jours transport | (|@ jDunnee prog. : Nb jours transport / Coul : Couleur Nb jours Irﬁnsp‘
Entite 3 non N & |
Entite 10 non configurée £ 2 Detes vt |E‘l Paramétrage d'une zone cenfigurable x
Zone 7 [Statut produit |=%
o 3 = Type de Zone Donnée programmable v
S — e N - =
Zone 10 [Vorrle dossier de fabiication |E8 [Concement app. Visu OF i Couleur programmable [ Couteur Nb jours transport v [ e |
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Données programmables

Une donnée programmable est une donnée typée (texte, entier, date, etc) qui peut étre utilisée pour
réaliser des calculs ou construire une chaine de caractéres.

Vous pourrez ainsi construire des libellés variables, présentant les données techniques les plus perti-
nentes en fonction de la machine sur laquelle le ticket est positionné. En association avec les Informa-
tions Process, vous pourrez réaliser une personnalisation fine des infos affichées dans le planning.

Vous pouvez également associer une donnée programmable a une zone configurable d'une entité ou
information process. Elle apparaitra donc dans le détail de tache, en tant que zone non saisissable.

Une donnée programmable dispose donc d’'un contexte d'utilisation : taches, entités ou fiche machine

Le principe est le méme que pour les temps de réglage, les cadences et les couleurs programmables.

ADMINISTRATION o ]

Menu Configuration > Données programmables

Voici un exemple de formule programmable générant des libellés conditionnels :

Formuls programmable el techniaue 1 | @ Formuleactivée

Tester Q) Insérer couleur & Configurations ~ 7 Aide en ligne

select case Tache.Code Section

1
2
3| case “$1"  Usinage

a ' outil d'usinage

B Dim Outilusinsge as string = Tache.Information Process(1).Zone Configurable 3.replace("0u-","")
e if QutilUsinage <> "" Then

7 Libelle = Outilusinage & " (Qutil usinage)”

2 end If

s

e

case "52" ' Traitement
1 ' Libelle du type de traitement
12 Libelle = LibelleDonneeRef(8, Tache.Information Process(2).Zone Configurable 1 )

14 case "S53" * Finition

15 ' outil de finition

16 Dim OutilFinition as string = Tache.Information Process(3).Zone Configurable 3.replace("0F-","")
17 if QutilFinition <> "" Then

18 Libelle = OutilFinition.replace("0U-","") & " (Outil Finition)"

19 end If

23| end Select
24|

Cette formule permet de différencier l'affichage des outils sur le planning selon qu'on se trouve dans la
section Usinage (« outil usinage ») ou Finition (« outil finition »):

170034 TEMCO AERO-H/06 - Renouvellem
5) d'avance -> 14/02/17
155 (Outil usinage) _

170023 AERD FUTURE
5j d'avance = 14/02/17
507 (Outil finition)
PALETTE 1/2 LOURDE 8

Si I'on se trouve dans une section traitement, le ticket affiche le type de traitement :

170036 BROCHAND |
b d’avance —= 14/021
Traitement C
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ADMINISTRATION o

Voici un exemple de donnée programmable calculée :

' Formule programmable : Couleurs programmables

Formule programmable : | 33 | |Nb jours transport
Contexte d'exécution Entite Type de retour

/ Tester & Configurations = 7 Aide en ligne

1| " pifférence entre la dote Livroison client et Lo date de fin de fabrication ou plus tard
2 | Valeur = DateAndTime.datediff(DateInterval.day, Entite.Zone Configurable 4, Entite.
Zone_Configurable 6 )

3
4| ' Va étre affiché dans La zone conf 5 dans L’entité 3 (OF)
5

Comme nous l'avons vu pour la couleur programmable, rendez-vous dans le menu Configuration >
Entités pour activer son affichage dans le détail de tache (en zone configurable 5) :

;[K - Identifiant unique [N oF | [ Client

Entite 4 non configurée Désignation [Libelle OF |

Produit

Entite 5 non configurée Zone 1 [ouztre |E8 [Nombre entier \

Baficfincontjrie Zone 2 [Lieu de fivraison |E8 [Texte fpar défaut) |

EREiEaT o configurte Zone 3 [Verrle tieu de ivraison |E% [Lancement app. ; Google Map surlieu de fivraison |

e Zone configurable 4 Délai plarning : = |Da1a ‘

T [ Zone configurable § Nb jours transport 1 (lE%JLDunnée prog, - Nb jours transport / Coul ; Couleur Nb jours transr| ‘

EREAD A EerTahiee £00€ 7 kil B [P Paramétrage d'une zone configurable %
Zone configurable 7 [tatprodut — |EH [Donnse Mgttt produt
Zone 8 e ;; liyen e zo0n # i
Zone configurable 3 | Donnée programmable : [N jours transport | ok |
Zone 10 [Vorrle dossier de fabrication 8 [Lancement app. Visu @F f  Couleur programmable [ Couteur Nb jours transport v [ e |

Pour l'entité OF, cette formule calcule la différence entre la zone configurable 6 (délai livraison) et la
zone configurable 5 (délai planning).

Célai planning ven.| 15/04/2016 |

Mb jours transport | 4 | .

Delzi livraison mar| 19/04/2016 |

La valeur calculée s'affiche dans le détail de tache.
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Contraintes techniques

Les formules programmables Contraintes techniques ont pour but de réaliser des contréles person-
nalisés de compatibilité machine. Ces contrdles sont réalisés lorsque le planificateur change une tache
de machine. Cela vous permet de vérifier que les données techniques de la tache déplacée sont bien
compatibles avec la machine de destination.

ADMINISTRATION o ]

Menu Configuration > Contraintes techniques

Voici un exemple de formule programmable Contraintes techniques :

Formule programmable | Zﬁ| |Cnrrtr:|intes impression
© Tester ,{Conﬁgurations -

1| EstCompatible = True

2

F | T ——————————————————
4 Controle selon le nombre de couleurs max défini sur La mochine

= P R g T
6 | Dim NbCouleursMaxMachine as integer = Tache.Machine.Zone_Configurable 1

7 | if Tache.Information_ Process(2).Zone Configurable_ 2 » NbCouleursMaxMachine Then

8 MessageErreur = "Cette machine n'occépte pas plus de ” & NbCouleursMaxMachine & " couleurs”
9 EstCompatible = false

1@ | end If

Cette formule programmable permet de spécifier le nombre maximal de couleurs que la machine prend
en charge. La variable « MessageErreur = » permet de définir un message personnalisé indiquant au
planificateur l'origine de l'incompatibilité rencontrée lors du déplacement de la tache sur une machine
non compatible (voir capture décran page suivante).

Avertissements u

-
l 4 i\ Attention : merci de confirmer votre action aprés avoir pris connaissance des avertissements suivants

0 Vous déplacez une tche vers une machine dont les contraintes techniques sont incompatibles.

| Cette machine n'accepte pas plus de 5 couleurs

OKetmodifierlatiche | [ 0K | [ Asnuler |

Sile planificateur choisit d'ignorer ce message, une alerte s'affiche tout de méme sur la tache concernée:
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Lancement d'application

Les formules programmables de type Lancement d’application vous offrent la possibilité de lancer une
application ou une URL avec des arguments issus des données de Direct Planning.

Vous pourrez ainsi, par exemple, exécuter une application vous donnant plus de détail sur la tache pla-
nifiée, ou bien ouvrir un dossier de fabrication au format PDF.

Vous devrez pour cela créer une formule Lancement d’'application en la déclarant dans un contexte don-
né : entité, tache ou fiche machine. Dans ces contextes, vous associerez une zone configurable a cette
formule de lancement d'application. Lors de la visualisation des données, cette zone configurable sera
présentée comme un bouton, qui vous permettra de lancer l'application programmée.

Dans l'exemple ci-dessous on a configuré le lancement d'une adresse internet pointant vers Google
maps et contenant me lieu de livraison en variable. Le bouton Voir le lieu de livraison ouvrira 'adresse
dans le navigateur internet par défaut du poste.

Le bouton Voir le dossier de fabrication pointe vers un emplacement réseau ou l'on a configuré 'adresse
et le nom du fichier PDF avec le numéro d'OF en variable. Le fichier sera ouvert avec le lecteur PDF par
défaut du poste.

Informations cemplémentaires sur cette entité ; OF
Qi
Lieu de livraison |5995'|] MEUWVILLE EN FERRAIN |

| Voir Iz lies de livraison |
Délai planning mar.| 05/04/2016 |5
Nojours ranspor

Délai livraison mer.| 06/04/2016 |

Statut produit HR | [Renouvellement

| oir le dossier de fabrication |

B} DEMO_OF.PDF - Adobe Acrobt Reder DC
;;;;;; Edtion Afichage Signer Fentie Aide

ueil  Outls DEMO_OFPDF X

e
K®» o

B &8 Q ®®© 1/ - BT B2 ad

gz Tezt

1262

PRNBDONBGD PUAP OSSO

-
o

o

[Fomar: resase s Tosome)

€8y
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Lorsque vous avez créé des formules programmables de type Lancement d’application, vous pouvez
lancer les actions correspondantes en réalisant un clic doit sur une tache.

Toutes les actions disponibles sont alors répertoriées dans le sous-menu Applications Externes :

@  Planifier .
I Marqueurs v | BLACK CYA -
Aiff =1 Etat d'avancement * =
! 5 Verrouiller 2
1 4 Modifier la tiche...
i | Applications Externes L Voir la fiche d'impression
! L3, Etendre la sélection 3 Vair la fiche produit
B 5 : Voir le lieu de livraison =

| Calendrier de cette machine ...
! Vair le dossier de fabrication
! B2 Regrouper les tiches de la gamme 2




4.1.11. Créer des modes d’affichage

Cette fonction originale vous permet de définir autant de modes d'affichage que vous le souhaitez sui-
vant le profil et les besoins de visualisation de chaque utilisateur.

Le mode d'affichage peut étre changé dans l'onglet Affichage.

Il peut aussi étre configuré par défaut selon l'utilisateur.

NOTRE CONSEIL &)

Sila création de modes d'affichage est facultative, du fait que Direct Planning s'ouvre avec le mode d'affi-
chage par défaut (que I'on ne peut ni modifier ni supprimer), elle est néanmoins recommandée. Quand
vous aurez défini vos propres modes d'affichage, vous devrez désactiver le mode d'affichage par défaut
(voir section 4.3.12. Créer des utilisateurs).

ADMINISTRATION o ]

La configuration des modes d'affichage est accessible via I'onglet Configuration > Modes d’affichage :

= " Liste des modes d'affichage - O x
- o 0 :%i, Mouveau %’ %- Modifier
# | Mode daffichage
Modes 1 Pardéfaur
d'affichage

Lorsque vous cliquez sur Nouveau, la fenétre de création de modes d'affichage s'ouvre, composée de
5onglets:

+ Affichage du Planning

+ Affichage des Taches

+ Affichage des Marqueurs
* Echelle de temps

+ Restrictions d'affichage

Les sections suivantes examinent en détail chacun de ces onglets. Elles sont donc réservées a
'administrateur de Direct Planning.
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Affichage du planning

Nom du mode d'affichage || |
Afichage du Planning | Affichage des Taches I Affichage des Margueurs | Echelle de temps I Restrictions d'affichage |

Projection

Groupement Tni: Sens : Afficher :

Section *  Numéro d'ordre - ASC = | Libellé section -
Une ligne par : T ; Sens : Afficher ;

Machine *  Numeéro dordre * |ASC - | Libellé machine -
Echelle de temps

Echelle de temps Echelle 2 -

Zoom d'affichage global %
Condenser I'échelle de temps
Voir les graduations secondaires (Grses)

Ce premier volet permet de modifier I'affichage général du planning, notamment la partie projection :

bl'c:&nning
Projection h’
Groupement : Tn: Sens ; Afficher ; —_— Elmptasslon
| Section = | | Numéro dordre | |ASC  ~| |Libell& section [
Une ligne par : T Sens ; Afficher Impression 1
| Machine = | | Numéro dordre ~| |ASC  ~| |Libell& machine
Impression 2

Par défaut, le tri est effectué sur le numéro d'ordre, c'est-a-dire I'ordre dans lequel vous avez configuré

vos Eléments (Section/Machine dans cet exemple) et que vous pouvez modifier en cliquant sur les
fleches vertes dans le coin supérieur gauche :

_: Liste des sections

00 @ o=
||

| H# | Code zection
1151

B | 22

53
N

Numeéro d’ordre
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Dans l'affichage du planning, vous pouvez également configurer I'échelle de temps :

Echelle de temps
Echelli de terps Echelle 5 -
Zoom dsffichage global %

Condenser 'eéchelle de temps

[¥] “oir les graduations secondaires (Grises)

Ces options vous permettent de sélectionner I'échelle de temps par défaut (1 a 5) de l'affichage, ainsi
que son niveau de zoom global par défaut.

Condenser I'échelle de temps permet de gagner de la place sur le planning en n‘affichant pas les week-
ends lorsqu’ils ne sont pas travaillés.

Voir les graduations secondaires permet de faciliter la lecture du planning en affichant les lignes de
repére verticales grises dans le planning.

Enfin, cet onglet permet de configurer I'apparence des zones d'inactivité. Les zones d'inactivité sont des
périodes réguliéres ou ponctuelles pendant lesquelles la ressource ou la machine ne travaille pas (en
dehors des horaires de travail, week-end, périodes d'entretien du matériel, jours fériés, congés, arréts
maladie, maintenance machine, ...):

Zones dinactivité

Couleur des zones dinactivité : @ hachurée () en dégradé
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Affichage des taches

Affichage du Flanning | Affichage des Taches | Affichage des Marqueurs | Echelle de temps | Restrctions d'affichage

Lignes des Taches

Mombre de lignes par tache :

de maniére

@) unie

Couleur principale par ; 2 | E‘Duiéur perso. : Em..rieur par avanca-'reta v;
Taille du texte : Normal =
Données sffichées sur laligne 1
N*OF |58 % |ubeleOF B8 x
Données affichées sur laligne 2 ¢
[Libelé clert 5 X | |2
Données affichées sur la ligne 3¢

2| |Dé|a.i et nb jours de re‘tardfav|@ > | |.'=_!. |
Donnees affichées sur la ligne 4 -
| &= | E |
Données affichées sur laligne 5 ;

H |Libel|eted1nique par 5&dion|@ > | | =F |

[ians |z fendtre des slertes, afficher Iz ligne
Voir le message d'slerte sur |z ligne
Voir le verrou

oir |z jauge d'état d'avancement
Coloration conditionnelle des liens

Voir les liens directs uniguement

EO0EEREHE

LAffiche les temps de réglage.

(0 en dégradé

Couleur de |z ligne 1 par :

|Libe||é Type de production |§ b4 Couleur perso. : Couleur par typede pro..  ~

Couleur de la ligne 2 par . i
= | Couleur perso. : Couleur par avancefreta.. ~
Couleur de Iz ligne 3 par :

= lCDuIeur perso. ;: Couleur par avanceireta..

Couleur de la ligne 4 par :
Bl Couleur perso. : Couleur par avancelrets.

866 8

Couleur de |z ligne b par
Bl Couleur perso. : Couleur selon l'outil A

Ce deuxiéme volet permet de modifier le mode d'affichage des taches dans le planning.

La configuration ci-dessus nous permet d'afficher les taches de la maniére suivante :

Donngées affichées

surlaligne 1:

N*OF

|28 % |LbeléOF

|5 X

Données affichées surla ligne 2 :
|Libelé cliert |EE X

Dennées affichées sur la ligne 3 \l
H |Délai et nb jours de retard:"aul@ > \|

|I_ibellé Type de production |@ >

/

Couleur de |z ligne 1 par: -
B Couleur perso. : Couleur par typede pro_. ¥

170016 - AUTOM-S/219 - Renouvellement

CREATIVETECH
6j d'avance -> 14/02/17

Couleur de |z ligne 2 par -

I Couleur perso. : Couleur par avancelreta.. ~ |
o0—>> sl e P

Couleur de la ligne 3 par -

= Couleur perso. : Couleur par avancelreta.. -

Woir le message d'slerte sur |z ligne | 4B

Données affichées sur la ligne 5: /

12 |Libe||e technigue par section |'@ b4

Tache prioritaire

Couleur de I ligne 5 par - s
) B Couleur perso. : Couleur selon l'outil -
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Affichage des marqueurs

| AMfichage du Planning I Affichage des Taches | Affichage des Marqueurs | Echelle de temps I Restrictions d'affichage

Marqueurs Horizontawx Marqueurs Vericawx
[¥] Wair le marqueur Etat OF Woir le marqueur "Aftents matigre’
[¥] Woir le marqueur "Attente cutillage’

[ Wair le margqueur "Attente retour Sous-traitance’

1

Tache ligns 1 [
Téche ligne 2
Téchs ligne 3 8

Téche fiane 4

-~

Cet onglet vous permet de sélectionner les marqueurs visibles dans votre affichage.
Les marqueurs sont des puces colorées et éventuellement hachurées, situées au-dessus et/ou du coté
droit des taches dans le planning. Grace a eux, le planificateur visualise instantanément les différents

statuts associés aux taches.

lls peuvent étre assimilés aux trombones et autres gommettes que l'on attache a des fiches bristol sur
les plannings muraux traditionnels.

Pour créer un marqueur, rendez-vous dans la Configuration Générale de Direct Planning :

/: Configuration générale du planning - Configuration des margueurs X
Général Margueurs horizontaux Margueurs verticaux
Machines 1 [] Marouew inactif> 6 [ :tente matiere
Taches 2 l:‘ <Margueur inactif> 7 . Attente outillage
Tiches : zones configurables 3 l:‘ <Margueur inactif> 2 . Attente retour Sous-traitance
Lmﬁ&ms —‘_] 4 l:‘ =Margueur inactif> 9 D <Margueur inactif:
Alertes 5 l:‘ <Margueur inactif> 10 l:‘ <Maraqueur inactifs
Aide a la planification
Ressources secondaires 12 3 465

Import automatigque

Les marqueurs verticaux n'apparaitront gue si le mode
Export automatique & daffichage choisi présente un nombre suffisant de lignes par
Copies de sauvegarde o Sche
Options avancées :
10

Cliguez sur les margueurs pour les configurer.

Largeur des margueurs . Par défaut

Choisissez le type de marqueur a créer, horizontal (gauche) ou vertical (droite), et cliquez sur <Marqueur

inactif>.
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t Configuration du marqueur 1

iActiver le maraueur 1 et le nommer :

Type de marqueur

®) Indicatif

O Multi-gtat

(O Multi-état avec attente de réception d'un élément
£ ine glerte s1 élément non reg

& reception prévue depassee

Couleur de cette alerte : D

Visuel du marquevr inactif

(O Couleur margueur inactif : D (® Marqueur inactif invisible

Visuel du marquevur indicatif actif

Codewr [ | Motif []

Options avancees

| Portée du marguewr... [ EomplEmentE muli-Eicts

[ ok | [ Amnuer

Comme lindiquent les choix proposés par la fenétre ci-dessus, il existe 3 types de marqueurs : indicatif,
multi-état et multi-état avec attente de réception d’'un élément. Voyons chacun d'eux en détail :

! Configuration du marqueur 1

x <4 Marqueur indicatif : c'est le cas le plus simple : un

J R — |~ marqueur indicatif est un marqueur a 2 états : actif ou
R— inactif. On peut l'assimiler a un drapeau qui est levé ou
g'r:“lt“f‘:; abaissé, ou un interrupteur On/Off,

(O Multi-état avec attente de réception d'un &lément
CDIMEHIHD . Dans l'exemple ci-contre le marqueur s'affiche s'il est ac-

e tif mais ne s'affiche pas s'il est inactif. On peut également
© Coesmerasm et [] ©Werseurimcttinii choisir dafficher le marqueur s'il est inactif, auquel cas
msud;um:?wmd.mm woit [ ] vous choisissez cette couleur en sélectionnant la ligne

Couleur marqueur inactif.
En cas de modification d'un marqueur, le bouton Portée

e du marqueur vous permet de décider si la modification

T du marqueur s'applique uniquement a la tache courante
ok | [ amie | OUatoutes les taches partageant une méme entité.
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t Configuration du marqueur 1 X

Activer le margueur 1 et le nommer Etat OF |

Type de marqueur
O Indicatif
(®) Multi-état
() Multi-état avec attente de réception d'un &lément
rer une alerte si €lément non regu et date de réception prévue

Couleur de cette alerte : D

\c"sue{ du marqueur inactif

I:' (O Marqueur inactif invisible

Visuel du marqueur multi-€tat actif

Activer I'état et le nommer : Couleur Motif
|Bonélancer ‘ . l:‘
|Ne pas lancer ‘ . I:‘
O | | [ [
O | | [ [
O | | [ [
Options avancées
[ Portée du marqueur... ‘ Compléments multi-états...
[ ok || Amder |
3 Configuration du marqueur 7 x
[ Activer le margueur 7 et le nommer Atterte outilage |

Type de marqueur

O Indicatif

() Multi-&tat

(®) Multi-&tat avec attente de réception d'un &lément

/] Génerer une alerte si élément non regu e de réception prévue dépassee
Géné lert: | t et date de de;
Couleur de cette alerte : I:I

Wisuel du marqueur inactif
(O Couleur marqueur inactif : I:‘ (®) Marqueur inactif invisible

Wisuel du marqueur multi-etat actif
Activer I'état et le nommer :

i
g;.

F{eoeption de I'élément

|O|.rti||age & commander | . |:| | Aterte de réception v|
|OLrt|IIage commandg - attente receptlun| I:‘ I:‘ | Attente de réception b
|0Lrti||age en mairtenance | l:‘ l:‘ Attente de réception |
|0Lrtillage disponible | . I:‘ Elément regu ~
O | OO -
Options avancées

Fepisaei et [ Compléments multi-états...
i

<« Marqueur multi-état : un marqueur multi-état peut
avoir jusqua 5 états. Pour chaque état, vous pouvez dé-
finir le libellé, la couleur et le motif.

En création ou modification de tache, l'utilisateur pourra
activer le marqueur ou le désactiver pour chaque tache.
Comme pour le marqueur indicatif, il est possible de
rendre le marqueur visible ou invisible lorsqu'il est inac-
tif.

Lorsque le marqueur est actif, vous pouvez définir une
couleur et un motif pour chacun des 5 états disponibles
(vous n'étes pas obligé de les utiliser tous).

<« Marqueur multi-état avec attente de réception d'un
élément : ce marqueur reprend les mémes caractéris-
tiques que celles décrites précédemment, auxquelles il
ajoute la notion de réception d’'un élément.

Alors que les autres types de marqueurs sont purement
indicatifs, ce type de marqueur introduit une contrainte
forte de date de début au plus tot sur la tache.

La contrainte de date de début au plus tét s'applique sur
la tache ou le marqueur a été active. De ce fait, la notion
de portée n'existe pas pour ce type de marqueur.

Sila date prévue est arrivée et que l'outil n'a toujours pas
été réceptionné, un message d'alerte indiquera le retard
de réception.

Reportez-vous a la section 5.2, Créer des taches manuellement, pour voir comment s'utilisent les mar-

queurs au niveau des taches.
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Echelle de temps
Nem du mode d'affichage |Pardéfaut2 |
Affichage du Planning I Affichage des Taches I Affichage des Margueurs | Echelle de temps | Restrictions d'affichage:
Réglage des niveaux de zoom des échelles de temps
[ Rétablir les valeurs par defaut ] Al'écran, vous verrez (7} :
Niveau de zoom Zoom fort Zoom faible
1 initial : ' Coeft | 24 he
1 Echellz 1 ' 1 b ol
Rapport de zoom %2 x6
Q avec I'échelle 1 : A 207
A jours
Echelle 2 0 = ’
Rapport de zoom: x2 x6
3 avec l'echelle 2 ot
Q Echelle 3 8} HREs
Rapport de zoom x2 x6
o avec |'echelle 3 4 o
Q Echelle 4 [ o [ e
Rapport de zoom X2 x6
Q avec 'échelle 4 ; ' i
Echelle 5 ( X et
{*) Appreximation pour un écran en résclution 1680 x 1050
Les « jours » indigués sont des jours de 24 heures, vous pourrez voir un horizen bien plus grand si vous utilisez une
echelle de temps condensée masguant les zones dinactivité (nuits, week-end, efc).
Ces valeurs sont données pour un zoom global de 100%

Cet onglet vous permet de définir les différents niveaux de zoom liés a ce mode d'affichage.

Commencez par modifier le niveau de zoom de I'échelle 1.

Avec un zoom fort, la largeur de I'écran affichera moins d’heures : utile lorsque vous planifiez des taches
pouvant avoir des durées faibles (moins d'une heure).

A linverse, un zoom faible assurera une plage horaire plus grande a I'écran.

L'échelle 2 se définit ensuite par un coefficient multiplicateur de I'échelle 1.
Il en va de méme pour les autres échelles de temps pour lesquelles on définit un coefficient multiplica-
teur par rapport a I'échelle précédente.
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Restrictions d'affichage

| Affichage du Planning | Affichage des Taches I Affichage des Marqueurs | Echelle de temps | Restrictions d'affichage

[] Ne pas =fficher les taches situées ; [ Ne pas sfficher les tiches situées :

(@ Avantls | |ﬂ| | @ Lpres (e | |“g| |
El ;_:Jnurs avant le jour courant " | EI | Jours aprés le jour courant

Taches « A planifier »
@ Par défaut afficher les tiches "3 planifier’ et autoriser leur masquage via l'onglet ‘Affichage’
71 Par défaut masguer les tiches '3 planifier’ et suforiser leur affichage via l'onglet ‘Affichage’

() Toujours masauer les tiches 3 planifier’

[] W'afficher que les taches situées sur:

Ce dernier volet permet de filtrer l'affichage des taches pour le mode d'affichage en cours.

Dans la zone supérieure, vous pouvez définir une plage (date et heure) via sélection dans le calendrier
ou par rapport a la date courante. Vous pouvez par exemple choisir de n‘afficher que les taches situées
90 jours avant et aprés la date du jour.

NOTRE CONSEIL @)

Il est trés fortement conseillé de configurer le mode daffichage courant pour qu'il n‘affiche pas les
taches datant de plus de 2 semaines. Le temps de chargement du planning s'en trouvera optimisé. En
revanche, rien ne vous empéche de créer des modes d'affichage portant sur des périodes écoulées (via
duplication), a des fins d’historisation.

Dans la partie centrale de cet écran, vous pouvez choisir le mode d'affichage par défaut des taches a
planifier. Pour rappel, les taches a planifier sont des taches que vous voulez voir sur votre planning,
sans pour autant leur attribuer une date précise.

o | | < Unetache a planifier est affichée sur uneligne

AT0IT0034 - AERO-HMDE - , . . . / .
TEMCO - spéciale dans le planning, située sous la ligne de
i d5] d'avance -> 14/02/17 . i e,
155 ALU-037 491 x 556 planification réelle, dans une couleur différente

et avec le nom de la machine suivi d'un [*]

Machine usinage 2

170015 - AUTOM-C/524

Machine usinage 2 [*] INOW CAR

5 d'avance -=> 14102117
155 ALU-D3T 55T » B26

T T

Enfin, la partie inférieure de I'onglet vous permet de n'afficher dans le planning que les taches affectées
a des machines/sections spécifiques. Ceci permet de ne présenter a certains utilisateurs que les ma-
chines/ressources les concernant :
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Wafficher que les tiches situdes sur ;

@ Sections
() Machines

<« Ce planning conviendra aux opérateurs travaillant uniquement sur
des machines d'usinage. En effet, leur planning ne sera pas encombré
par des données relatives aux autres sections.

Si l'on souhaite affiner ce filtre, on pourra cliquer sur Machines. Si, par
exemple, l'opérateur travaille uniquement sur la machine d'usinage
#1, le planificateur pourra restreindre son affichage pour afficher uni-
guement cette machine.
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4.1.12. Créer des utilisateurs

La gestion des utilisateurs s'effectue via le menu Liste des utilisateurs.

ADMINISTRATION o

Ce menu est accessible dans le ruban, sous l'onglet Configuration > Utilisateurs

&
Liilisateurs
o Liste des utilisateurs — O >
O b Export Excel - %\; Mouveau _%1 %tu Medifier =
[] Vair les inactifs
L | || || || L [
# |Loegn | Mom | Prénorm | Miveau accés | Bctif | Affichage défaut |
0admin ~ Administrateur Super ulilizateur Planification

Comme nous n‘avons pas encore créé d'utilisateur, cette liste est vide a I'exception de vous, 'administra-
teur. Cliquez sur Nouveau pour créer des utilisateurs :

e Création : Utilisateur X

Utiissteur - Options utilisateur  Modes d'affichage autorisés  Listes paramétrables Utilisateur

Identification Définir le mot de passe
|dentifiant l:l Mowvezsu mot de passe l:l @
Login ‘ ‘ Confirmer le mot de passe l:l
Nom ‘ ‘
Prénom ‘ ‘
Email H| |
Utilisateur actif
Niveau d'accés planning Priviléges
O Super - utilisateur Configurer le planning
O Accés en modification Gérer les données techniques

(O Accés en medification restreinte ® Gérer les calendriers @
(®) Accés en consultation

Gérer les entités

[ Enregistrer et Fermer ;‘ Annuler

Le premier onglet Utilisateur vous permet de renseigner les informations de base sur l'utilisateur. Il se
compose de 4 zones.

@ Les informations d'identification de l'utilisateur : Identifiant (automatique et non modifiable), Login

(obligatoire et non modifiable), Nom (obligatoire et modifiable), Prénom (facultatif et modifiable),
Email (facultatif et modifiable) et Utilisateur actif (coché et modifiable).
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@ Le mot de passe de lutilisateur (obligatoire et modifiable).

@ Le niveau d'accés Direct Planning :

Super-utilisateur (admin) : toujours créé automatiquement pour tout nouveau planning, il ne
peut pas étre supprimé. Il est fortement recommandé de modifier son mot de passe par défaut
(admin) lors de la création du planning.

Il a tous les privileges (@), et aucun de ses priviléges ne peut lui étre supprimé.

Lui seul peut attribuer ce méme droit a un autre utilisateur.

Un utilisateur qui a Acces en modification peut planifier les taches et modifier le planning.
Il a les privileges (@) que I'administrateur lui a octroyés.

Un utilisateur qui a Accés en modification restreinte ne dispose d'aucun privilege (@).

Il s'agit typiguement d'un opérateur de production qui va remonter un état d'avancement au
planificateur ou bien d’'un opérateur en réception de matiére ou doutils qui va mettre a jour
certains marqueurs.

Avec ce type d'accés, il va pouvoir :
- Mettre a jour la déclaration de production (quantité et durée réalisées)
- Modifier les marqueurs (a I'exception des notes)
- Créer des alertes utilisateurs dans le détail d'une tache (onglet Déclaration de production)
- Modifier la description et les zones configurables des taches

Il ne peut pas, entre autres, modifier :
- Tout ce qui concerne le positionnement des taches dans le planning
- La quantité et la durée prévues
- Les éléments techniques

Attention : Pour pouvoir configurer des utilisateurs avec acces en modification restreinte, vous
devez activer limport automatique (dans le menu Configuration > Configuration Générale >
Import automatique).

@ Les privileges octroyés aux utilisateurs (voir ci-dessus).

Configurer le planning : permet a l'utilisateur d’accéder a l'onglet Configuration, et notamment
d’accéder a la gestion des utilisateurs.

Utiliser l'ordonnancement : la fonction d'ordonnancement n'est plus maintenue. Le privilege
correspondant est donc obsoléte et sera supprimé dans la prochaine version de Direct Planning.

Gérer les données techniques : si vous décochez cette case, l'utilisateur pourra consulter, SANS
les modifier, les ressources (mode projet), sections/machines, unités d'ceuvre, opérations et

éléments techniques.
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o Gérerlescalendriers:sivousdécochez cette case, I'utilisateur pourra consulter les caractéristiques
(jours types, semaines types, horaires machines) des calendriers SANS pouvoir les modifier. Plus
d’informations sur ces notions dans la section 5.5 Gérer les calendriers.

o Gérer les entités : si vous décochez cette case, l'utilisateur pourra consulter les entités SANS
pouvoir les modifier.

e Création : Utilisateur X
Lttilisateur Options utiisateur  Modes d'sffichage autorisés  Listes paramétrables utilisateur

O ATouverture du planning se positionner automatiguement 2 |a date et heure du jour (plutét gue de se repositionner & la dernigére date consultée).

Ll Actuslisation automatigue d'un planning cuvert en consultation (si utilisateur inactif depuis guelgues instants).

O Lors de I'actuslisation automatique d'un planning, se repositionner automatiquement & la date et heure du jour.

Le deuxiéme onglet Options utilisateur permet de configurer les options d'ouverture et de
positionnement dans le planning. Lutilisateur peut modifier ces réglages dans Fichier > Options de
I'utilisateur > Pour ce planning.

@ Création : Utilisateur

Ltilisateur Options utilisateur Modes d'affichage autorisés  |istes paramétrables utilisateur

Sélectionnez le mode d'affichage par defaut de 'utilisateur Par défaut w

Selectionnez les modes daffichages awquels cet utilisateur aura acceés ©

: Par défaut
Planification

------ Verfication avance./retard

Le troisieme onglet Modes d'affichage autorisés permet de sélectionner les modes daffichage
accessibles a l'utilisateur sélectionné. Il s'agit d'une option pratique pour limiter 'affichage d'un utilisateur
aux sections/machines qui le concernent.

e Création : Utilisateur
LUtiisateur Options utiisateur  Modes d'affichage autorisés  Listes parametrables utilisateur

Selectionnez les listes paramétrables auxguelles cet utilisateur aura acces

; Planning usinage

: Planning tratement

Planning finition

Liste: des jobs en alerte

Liste des commandes a expédier

Enfin, longlet Listes paramétrables utilisateur permet, a I'instar de l'onglet précédent, defiltrer les listes
de taches auxquelles l'utilisateur pourra accéder. Dans cette méme optique, il s'agit de sélectionner les
listes pertinentes vis-a-vis de son utilisation. Plus d'informations sur les listes paramétrables a la section
suivante.

Lorsque vous avez terminé la création/modification de votre utilisateur, cliquez sur Enregistrer et

Fermer.
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Utilisation simultanée en modification par plusieurs utilisateurs

Si votre login possede I'habilitation « modification », vous ouvrez le planning systématiquement en
modification.

1. Sipersonne n'a ouvert le planning « en modification » avant vous, c'est donc vous qui avez l'acces en
modification.
Si vous n‘avez pas de modification a faire, ou si vous avez terminé vos modifs, vous pouvez basculer
en consultation :

*#C

Accueil Edition Affichage Aide a la planification | Statut | Données  Calendriers Besoin

Votre mode d'accés En consultation H
Statut du planning M Basculer en mode modification
Bl Motification x

Statut Actions

2. Siquelgu'un est déja en modification :
* Il recevra une notification de votre tentative de connexion
* Vous serez connecté au planning en « consultation »
* Vous recevrez une notification quand l'accés en « modification » sera libéré
* Vous pourrez tenter via 'onglet « Statut » de « Basculer en modification »
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4.1.13. Créer des listes paramétrables

Les listes paramétrables vous permettent de définir des listes de taches.
Vous pouvez configurer des listes personnalisées en fonction des besoins de chaque utilisateur puis les
enregistrer afin qu'ils puissent les exploiter par la suite.

ADMINISTRATION o

La création/modification de listes paramétrables s'effectue via le ruban, en cliquant sur Configuration >
Listes paramétrables :

o

Listes
paramétrables”

Les listes peuvent étre consultées a I'écran, imprimées ou exportées vers Excel (au format xIsx natif,
méme si Excel n'est pas installé sur le poste).

97 Listes paramétrables O X

oo :f.; Nouvelle |%1 %) Modifier );—Io

# | Liste paramétrable | Groupe | Mode dexdart | Tupe d'expart

r

1 Listedetiches) - Nowelle nte \/ - o x| < Dans cet exemple, nous créons une
Fichier Liste

M| 0 b | Afchertoliste |l Ecportxcel + liste de taches Impression qui réperto-
B = | rie uniqguement les taches des machines

Groupe de rattschement | Aucun ~ |8
e e e de la section Impression.
[ Ne pas rechercher avar 1 Ne pas rechercher aprés

Avantle I = sertale = e
ljl Semaines avant la semaine courante Semaines aprés |a semaine courante

Opticns Voir uniquement
Inclure les tiches non planifiées [ Les taches verrouillées
Inclure les tiches terminées [[] Les tiches enzlerte

Ne er que surles machines Les tiches avec nofifications liées au process

pression offset Les taches en retard

KBA 6 Couleurs Les tiches avec risque de retard
KBA. 5 Coulsurs
usraitance Impression Les taches avec retard de réception d'un élément
&[] Découpe Les taches en alerte manuelle

-] Colleuse
Les taches en alerte uilisateur

Les tches avec erreurs dincohérence de positionnement

Les taches avec nofifications dincohérence de positionnement probable

[] Les taches du dernier import

[[] Les taches & contréler {suite & traitement sur une ressource)

Longlet critéeres vous permet de sélectionner les filtres de taches les plus courants (critéres temporels,
sections/machines, taches en alerte, etc.).

Si vous souhaitez créer des listes reposant sur des critéres plus poussés, cliquez sur longlet

Critéres avancés :
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T4 Liste de tache(s) - Nouvelle liste = [m] *
Fichier  Liste
M | O i | Afficher |z liste | [] Export Excel ~
Nom de Iz liste ‘Téches de découpe AERO-/385 pour AERO FUTURE ‘
Groupe de ‘ Aucun e “:’.’j
Citéres  Critéres avancés  Qptions  Export Automaligue  Résultat
Code client 8 [Ac0037 |2 X
Code produit ElFEDDZS ‘@ X
Libellé Ooération 8 [Découps B X
=] | x
& | x
el | x
= | x
= | %
= | %
E | X

<« Dans cet exemple, nous avons créé
une liste personnalisée reposant sur
3 criteres : le Code client, le Code pro-
duit et le Libellé opération.

Pour ce faire, pour chaque filtre, nous
avons d'abord sélectionné le type de
filtre (), puis la valeur du filtre (®).

Longlet des critéres avancés permet de créer des sélections plus poussées a partir de n'importe quelle
donnée utilisée dans votre planning.
Votre sélection peut porter sur 10 données différentes de votre base.

Longlet Options vous permet de définir I'ordre de tri ainsi que la pagination :

I Liste

Fichier  Liste
M | © i | o Afficherla liste | [3] Export Excel ~

Nom de Iz liste |F‘\ar|ning usinage

Groupe de ‘Aucun w ‘w
Crittres  Critéres avancés  Options  Export Automatique  Résuktat
Ordre de tri Options dimpression
Trier par
Saut de page pour |Code machine |@
() Croissant
Numéro d'ordre des sections |@ Imprimer un sous-total
@ Décroissant
[T] Imprimer le total général
Puis par
@ Croissant
Numéro d'ordre des machines |@
() Décreissant
Puis par
@ Croissant
Début de la tache | =2

(@) Décroissant

<« La partie gauche de la fenétre vous
permet de définir jusqua 3 critéres de
tri, hiérarchisés.

La partie droite concerne uniquement
I'impression : elle vous permet de défi-
nir le critére de saut de page. Vous pou-
vez également demander un sous-total
(ici, par machine) de méme qu'un total
général, pour toutes les données sus-
ceptibles d’étre totalisées.

Longlet Export Automatique permet d'exporter les taches automatiquement au format Excel.
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1 Liste de tiche(s) - Nouvelle liste — O ®

Fichier  Liste
M | © & | Afficherlaliste | [3] Export Excel ~

Nom de la liste |F‘Ianning usinage |

o8

Groupe de rattachement | Aucun A

Critéres  Critéres avancés Options  Export Automatioue  Résuttat

[ Active export automatique

Mode d'exécution Manuel
Type d'export Fichier Classeur Excel ["xlsx)
Répertoire de sauvegarde @

Mom de base du fichier sans I'extension

Active I'horodatage Mombres de jours conservés

Enfin, l'onglet Résultat s'ouvre automatiquement lorsque vous cliquez sur Afficher la liste. Elle affiche
l'ensemble des taches correspondant a vos criteres de recherche :

Criéres  Critéres avancés  Options  Export Automatique  Résuttat

Désignation Code clie | Libellé client Code prod | Début tache Qiéaprod | Durée | N outilu | Type o' | Désignation Diffi| Matiére | Désignation Mati | Dim. sens travers| Dim. sens machine| Poids matiere| Commen| Terminé | Alerte principale
| | | |

g PAOO36 06022017 0500 | 2143 _345[0U-155 USiT _imermédiaire _IALU-037 [ Numinium37 | 54| el el v | v |
Ul 170012 AUTOM-C/405 FO5478 FORKAUSTRIA PAOT4T 06/02/2017 08:45 721 1:06 OU-155 USIT  Simple ALU-02Z  Aluminium 22 504 e 7 v v
U1 170004 AUTOM-EZ272 PAS478  PARNAY AUTOCAR PAQOSE 06/02/2017 09:51 2863 440 0U-123 USI2Z  Intermédiaire ALU-022  Aluminium 22 580 215 868 v
U1l 170005  AUTOM-RM58 IN1458  [NOVCAR PADDER  0802/2017 14:31 3271 421 0U-123 USH  Simple ALU-022  Aluminium 22 259 698 2208 v
U1 170011 AUTOM-Z/037 CR0548 CREATIVE TECH PAD136 06/02/2017 18:52 1027 213 0U-132 USH Intermédiaire ALU-037  Aluminium 37 430 789 7 v v
U1 170017 AUTOM-U/0S4 FOB478 FORKAUSTRIA PADI78  07/02/2017 05:11 2455 218 0U-132 USH  Complexe ALU-020  Aluminium 30 545 701 1488 v
U1 170018  AERO-P625 503202 SOLITEC PE0OG3 07/02/2017 08:29 1129 137 0U-132 USI3  Simple ALU-030  Aluminium 30 550 850 539 v
U1 170047 GENINDUS-R/341 BAD452 BARNAY INDUSTRIES PGO162  07/02/2017 10:06 2455 315 0U-132 USIZ  Simple ALU-037  Aluminium 37 411 1 1392 '
U1l 170023  AERO-/385 AEQ037  AERO FUTURE PEOOZ8  07/02/2017 13:21 2353 3270U-132 US2Z ‘Simple ALU-037  Aluminium 37 555 658 2% v v
U1 170043 GENINDUS-F/133 DKD578  DKP AUTOMATION PGO118  07/02/2017 16:48 313 0370U-132 USIT  Simple ACI015  Acier 15 363 827 | EC Y v
U1 170021  AERO-D/245 503202 SOLITEC PE0O16 07/02/2017 17:25 109 018 0U-132 USI2  Complexe ACH012  Acier 12 487 757 % v
U1l 170007  AUTOM-X/223 FOB547¢ FORKAUSTRIA PAOTD0 07022017 17:43 3271 443 0U-092 USI3  Complexe ACI01Z  Acier12 507 5 B0 v v
Ul 170008 AUTOM-J/498 PA5478  PARNAY AUTOCAR PAD116 08i02/2017 06:26 2557 344 0U-092 USH  Simple ALU-030  Aluminium 30 455 672 925 v
U1 170027 AERO-N/525 503202 SOLITEC PE00E2 08/02/2017 10:10 2251 247 0U-092 USI3 Complexe ALU-020  Aluminium 30 n 605 550 v
U1 170020 AERO-HI021 AEQ037  AERO FUTURE PEOOT4  02/0212017 12.57 517 050 0U-082 USI2  Intermedimire  ALU-037  Ajuminium 37 507 727 3/ v v
U1 170031  AERO-R/358 TEB438 TEMCO PEO114 08/02/2017 13:47 6128 800 OU-092 USI3 Intermédiaire ACI012  Acier 12 362 675 00 v
U1 170032  AERQ-Y/395 AEQ037 AERO FUTURE PEQ115 090212017 05:47 823 1:2800-0%2 US2  Complexe ACI015  Acier 15 469 735 24
U1 170035 GENINDUS-Q/342 BAD452 BARNAY INDUSTRIES PG0013  08/02/2017 07:15 3271 451 0U-082 USI2 Complexe ACK01Z Acier 12 361 " 1536
U1 170036 GENINDUS-E/095 BRO149 BROCHAND INDUST. PGO0017 080272017 12.06 1027 2120U-125 USI2  Simple ALU-02ZZ  Aluminium 22 356 772 230
U1 170026  AERO-M/027 AEQ037  AERO FUTURE PEQOOS7  09/0272017 14:18 1435  2190U-125 USI3  Imermédisire  ALU-037  Aluminium 37 k] 24 350
U1 170028 AERO-Yi323 AE0037  AERO FUTURE PE003 08/02/2017 16:37 823 203 0U-123 USI  Simple ACI015  Acier 15 381 287 280 Retard en réception détecté 'Attente outillage’
U1 170041 GENINDUS-F/09 BAD452 BARNAY INDUSTRIES PGO104  09/02/2017 18:40 1027 142 0U-123 USI2  Simple ALU-020  Aluminium 30 521 237 300

Vous avez bien entendu la possibilité de personnaliser vos listes paramétrables. Vous pouvez notam-
ment :
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- Ajouter/Supprimer des colonnes : cliquez avec le bouton droit sur I'entéte d'une colonne pour faire
apparaitre le Sélecteur de champs. Cochez les champs qui doivent figurer dans cette liste et décochez
les autres. Attention, les filtres rapides d’entéte de colonne ne sont pas sauvegardés.

Sélecteur de champs

B

Informations genérales sur la tache -
Entites
e Client
-1+ Produit
I GE
Informations process
4+ Usinage
-] Tratement
~[_] Firition
Margueurs
-] Mtente matire
-] Mtente outilage
-[ ] Mtente retour Sous4raitance
Alertes
Machine et opération
-[ ] Section
- Machine
-] Opération
Quantites, durées et cadences
|:| Prévu
1w Dpératoine |8
-[] Réalisé
-] Actualisé
-[] Contraintes e

AEER R Fi OGS [ 3 1 i

o [ i ]

m

 RAL EEE

E-E-E-E-

- Déplacer des colonnes : faites simplement glisser la colonne a déplacer en cliquant sur son entéte
et en la déplacant vers sa destination. Elle viendra se coller a droite de la colonne ou vous relachez le
bouton de la souris.

- Redimensionner les colonnes : cliquez avec le bouton gauche sur le séparateur entre 2 colonnes et
déplacez la souris a gauche ou a droite.

Vous pouvez aussi double-cliquer sur le séparateur entre 2 colonnes pour ajuster automatiquement la
largeur de la colonne en fonction de son contenu.

- Redimensionner la fenétre : redimensionnez la fenétre comme vous le faites avec nimporte quelle
fenétre Windows.

- Sauvegarder votre liste : sauvegardez votre liste en cliquant sur la disquette dans le coin supérieur
gauche de 'écran.
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Sous l'onglet Accueil > Recherche et listes (Ctrl+F), les utilisateurs pourront exploiter les listes que vous
avez créées (sous réserve d'autorisation dans la configuration des utilisateurs).

| ﬁi Recherche

|F_'| Planning usinage

|1:|_'| Planning traitement
|1:|_'| Planning finiticn

|1:|_'| Liste des jobs en alerte
5

Liste des commandes a expédier

Groupes de listes paramétrables

Afin de mieux gérer un grand nombre de listes paramétrables, vous avez la possibilité de créer des
groupes et d'affecter une liste a un groupe. Dans la visualisation des listes paramétrables, vous verrez
apparaitre ces groupes et les listes paramétrables qu'ils contiennent :

RN o Ralagie¥ <« Ci-contre, le groupe Découpe et les listes qu'il
‘v Accueil I Edition Affichage Aide a la planification D« contient

H | = il = |

Gamme courante Localiseur Planifier via une
[Cirl+G) (Ctrl+L) liste (Ctrl+PF) i

ii Recherche Actions

] . Lundi 13,
Planning usinage

=
% Liste des jobs en alerte | | | | | |
&

Liste des commandes a expédier |

| Découpe | Liste découpe expertcut 1
=; Export ponctuel des listes paramétrables |.|_-|_'| Liste découpe expertcut 2
% Cenfigurer les listes paramétrables E i - - -

Pour affecter ou créer des groupes de listes paramétrables, cliquez sur l'option Configurer les listes pa-
ramétrables, puis créez ou modifiez une liste :
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[l Liste de tache(s) - Nouvelle liste - =] X
Fichier  Liste
P | O iy | o Afficherla liste | [] Export Excel -

Nom de |z liste [KBA 5 couleurs |

Groups de rattachement | Impression v|&

Crtéres  Critéres avancés Options Export Automatique  Résultat

[ Ne pas rechercher avant [ Ne pas rechercher aprés
vantle I == Apris le . pCe
[ 0] [ours avart le jour courart [ 0] | dours aprés e jour courant >
Options Voir uniguement
Inclure les tiches non planifiées [ Les taches verrouiliées
[ Inclure les tiches terminées [] Les taches en alerte
ml i E R Les téches avec notifications lies au process

Les tiches en retard

Les taches avec risque de retard

Les taches avec retard de réception d'un élément
Les téches en alerte manuelle

Les téches en alerte utilisateur

Les tdches avec erreurs dincohérence de positionnement

Les taches avec naotifications dincohé de posif probable
[] Les tiches du dernier import
[] Les tiches & contréler (suite 3 traitement sur une ressource)

L P S AR S

La liste déroulante Groupe de rattachement permet de sélectionner parmi les listes déja créées celle a
lier a la liste en cours de création/modification.

Si vous souhaitez ajouter un groupe de rattachement, cliquez sur la roue crantée 4%

Validez pour ajouter le groupe a la liste des groupes disponibles.

i"i Liste de tiche(s) - Mouvelle fists Ed
Fichier  Liste
i M | © k| o Afficherlaliste | [iE] Export Excel ~

Nom de Iz liste [KBA 5 couleurs |
Groupe de rattachement ilmq:u‘ms]m v|’@|
Citeres Crtéres avancés Options Ewport Aufomatigue  Résultat
D MNe paa rechercher a a? Groupes de listes pararmétrables n O

Avant le : '—o o ér; MNauveau g %} Modifier E;

ljﬁ Jours avant le jour courant | | Libelé . |

Options

[ Inclure les téches non planifiées

] Inclure les téches terminées e ] -
* ! Ajout d'un nouveau groupe de liste paramétrable x
ver oue surles E
Ugnage Mom du groupe : Soustraitance| i
] Tragement
:  Finition 0K | | Annuler
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Export Excel des listes paramétrables

Direct Planning vous permet d’exporter automatiquement la liste courante dans le répertoire
partagé de votre choix :

Ml Liste de tiche(s) - Nouvelle liste
Fichier  Liste
H O &=+ Afficher la liste ExpcrrtExceI -EExpurtAutumatique

Mom de |z liste |Planr|ir|g traitemert |

Groupe de rattachement [ Aucun v |4

Critéres Critéres avancés Options Export automatique  Résultat

Active export automatique
Mode d'exécution Lutomatique & la sauvegarde v
Type dexpart Fichier Classeur Excel (" ulsx) W
Répertoire de sauvegarde |"‘=W0 LUPC203\DP |@
Mom de base du fichier sans ['extension [] |PIanning tratement J
[ Active I'horodatage Nombres de jours conservés 10 J

Export automatique a la sauvegarde

Le mode d’exécution Automatique a la sauvegarde permet de réaliser automatiquement un ex-
port de la liste a chaque sauvegarde de votre planning.

Les options présentées ci-dessus vous permettent de choisir le format de fichier, le répertoire

de sauvegarde (partagé), le nom du fichier et son horodatage. Sans horodatage, chaque export
vient écraser le précédent tandis qu’en activant ’horodatage, une option vous permet d’indiquer le
nombre de jours conserveés.

Bl Liste de tache(s) - Nouvelle liste
Fichier Liste
M | © & |« Afficher la liste Export Excel vI] Export Automatique I

Mom de |z liste [Planning tratemert * |
Groupe de rattachement | Aucun ‘1\ R | %’f}
Grtéres Critéres avancss Options  Export automatique  Rgsuttat \
Active export automatiques
Mode dexécution | Manuel ~|
Type dexport | Fichier Classeur Excel (".xlsx) e |
Répertoire de sauvegarde [\\WOLUPC203\DP Connect |=2
Nom de base du fichier sans I'extension ] | Planning traitement |
Active I'horodatage MNombres de jours conserves
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Export manuel

Le mode d’exécution Manuel vous permet de réaliser un export de votre liste d’un simple clic sur
le bouton Export Automatique, en respectant vos options paramétrées.

Enfin, dans le menu Recherche et listes, la nouvelle action Export ponctuel des listes paramé-
trables réalise un export instantané de toutes vos listes pour lesquelles I'export automatique est
activée :

DN o RalagieN
I. Accueil | Edition Affichar
o —

ie
m ]

| Q‘J_a , e A\

Gamme courante Loc.
(Ctrl+G) (Ct

Recherche

L
=

Planning usinage
Planning traitement
Planning finiticn

Liste des jobs en alerte

Liste des commandes a expédier

5
I
5
I
=

Export ponctuel des listes paramétrables

.",',ﬂ

L

Configurer les listes parameétrables
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4.1.14. Sauvegarder le planning

Plusieurs cas de figure peuvent se présenter (détaillés ci-dessous) :

+ Vous enregistrez un planning pour la premiere fois, un assistant vous guide
« Vous enregistrez un planning existant dans un fichier dexport
« Vous enregistrez un planning existant en créant un modele

Cas 1 : Vous enregistrez un planning pour la premiere fois

Si votre planning vient d'étre créé (autrement dit, s'il n'a jamais été enregistré), les commandes
Enregistrer et Enregistrer sous du menu Fichier ouvrent le méme assistant :

Sélection du type de média a enregistrer

Bi dans I'assistant d gi nt d'un planning.
Que souhaitez-vous faire 7

¢ Enregistrer le planning.
" Créer un fichier d'export pour ce planning {.DPL2).
© Créer un fichier modéle & partir de ce planning (MDPLZ)

Y/

Remarque
Comme alternative a la commande Enregistrer du menu Fichier, vous disposez des traditionnels
raccourcis de Windows : la disquette (barre d'outils), et la combinaison Ctrl+S.

Pour effectuer la premiére sauvegarde de votre planning, sélectionnez Enregistrer le planning.

Vous serez ensuite invité a choisir 'ordinateur hébergeant la base de données planning :

Sélection de I'ordinateur héte

Sélection de I'ordinateur hote

Veuillez sé I qui hébergera le quE Vous i

Enregistrer le planning :
% Sur mon ordinateur ( 1

" Sur l'ordinateur :

J&
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NOTRE CONSEIL ')

Il Ny a pas de bon ou de mauvais choix concernant lemplacement de la base de données planning.
Consultez notre section dédiée aux architectures pour connaitre le scénario le mieux adapté a votre
environnement.

Dans cet exemple, nous choisissons d’héberger la base de données planning sur l'ordinateur en cours
d'utilisation. Nous choisissons donc Sur mon ordinateur. La fenétre suivante vous invite a créer un
nouveau planning local ou écraser un planning local existant :

Enregistrement du planning sur I'ordinateur local

Le planning sera enregistré sur cet ordinateur.
Que souhaitez-vous faire 7

@ Créer un nouvesu planning local.

¢ Ecraser un planning local existant.(7)

(") Cette option est dispenible uniguement si vous avez cuvert un fichier dexport DPL2 en tant que super-utilisateur et si par ailleurs, le mot de
passe d'administration des bases locales 3 &té défini.

J&

Comme il s'agit d'un planning en cours de création, choisissez Créer un nouveau planning local (unique
choix possible, nous aborderons l'autre option dans le cadre de l'ouverture d'un fichier d'export DPL2).
Vous étes ensuite invité a nommer votre planning (il s'agit par défaut du nom configuré lors de la
création du planning) :

Saisie du nom du planning

Merci de saisir une description courte pour ce planning.

MNom du planning |Site: de Tours

&

Indiquez a nouveau le mot de passe de 'administrateur :
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Saisie du mot de passe de I'administrateur

Direct Planning dispose d'une gestion des habilitations par utilisateur.

Merci de définir un mot de passe pour 'administrateur de ce planning [Utilisateur « admin » ):

Définir un mot de passe lzl
Confirmer ce mot de passe l:l

&

Cliquez sur Suivant pour confirmer l'enregistrement du planning :

Confirmation de I'enregistrement du planning

L'assistant dispose de toutes les dc néc ires a la création du planning sur votre ordinateur.

Merci de cliguer sur Suivant pour lancer 'enregistrement du planning.

&

Le nom réseau de l'ordinateur local ainsi que l'identifiant du planning sont affichés.

Ainsi, vous pouvez communiquer ces informations aux utilisateurs qui voudront y accéder a distance :

L'opération s'est déroulée avec succés. Y

Pour accéder 3 ce planning depuis un autre ordinateur vous devrez fournir les éléments suivants -

Ordinateur : | |

Numéro et nom du planning : |I22I Site de Tours |

i
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Cas 2 : Enregistrer un fichier d’export

La fonction de création d'un fichier d'export (.dpl2) vous permet d'enregistrer le planning en cours dans
un fichier « portable », que vous pourrez archiver ou communiquer a un tiers. Ce fichier est doté d'une
extension « .DPL2 ».

Pour créer un fichier d'export, cliquez sur Fichier > Enregistrer sous
Sélectionnez ensuite Créer un fichier d'export pour ce planning (.DPL2).

Sélection du type de média a enregistrer

Bienvenue dans I'assistant d'enregistrement d'un planning.
Que souhaitez-vous faire 7

™ Enregistrer le planning.
& Créer un fichier dexport pour ce planning (.DPL2).
€ Créer un fichier modéle 4 pariir de ce planning ( MOPL2).

JA&

Cliquez sur T—Z‘ﬁ pour indiquer le chemin et le nom du fichier d'export.
Par défaut, le chemin est celui du dernier export et le nom est celui du planning.
Le bouton Hvous permet d'afficher le contenu du répertoire :

Enregistrement du planning dans un fichier d'export

Creerunfichier d'export (fichier a I'extension .DPL2) est un moy imple de réaliserune egarde du
planning que vous pouvez faire parvenira untiers_ Lors de 'ouverture d'unfichierd' ‘export. I'utilisateur devra
s'identifieravec login et mot de passe. comme lors d'une connexion classique @ un planning.

‘euillez choisir 'emplacement de sauvegarde de ce fichier d'export

Chemin vers le fichier : H |D:\.Documerrts\Démo Direct Planning"Site de Tours.dpl2 |}_§

J&

Les indications que vous avez données a |'étape précédente sont rappelées pour info.

Lexport est terminé.
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Cas 3: Créer un modeéle de planning

En créant un modele de planning, vous offrez la possibilité de créer d'autres plannings sur ce modeéle,
par la suite.
Les modéles de planning peuvent étre comparés aux modeéles de votre logiciel de traitement de texte.

Lorsque vous enregistrez un modéle a partir d'un planning ouvert, vous enregistrez certaines données
telles que:

+ Toute la configuration (parmi les utilisateurs, seul 'administrateur est conservé)
+ Lesressources et familles de ressources (modes Projet & Service)

+ Les sections, machines et données techniques (mode Industrie)

* Les calendriers (tous modes)

Un modeéle de planning est enregistré dans un fichier ayant pour extension MDPL2.
Il s'agit d'un fichier « portable » que vous pouvez facilement copier, envoyer, etc.

Remarque
Les utilisateurs, entités et taches ne sont pas enregistrés dans un modeéle.

NOTRE CONSEIL ')

Si vous souhaitez tout de méme conserver certaines données dans votre modéle, il existe une alterna-
tive : en lieu et place de modéle, enregistrez votre planning sous un autre nom. Dans le nouveau plan-
ning, supprimez ce que vous ne souhaitez pas conserver (utilisateurs, taches, ...).

Pour créer un modele de planning, procédez de la maniére suivante :

Pour créer un fichier dexport, cliquez sur Fichier > Enregistrer sous

Sélectionnez ensuite Créer un fichier modéle a partir de ce planning (.MDPL2).

Sélection du type de média & enregistrer

Bi dans 'assistant d' gist nt d'un planning.
Que souhaitez-vous faire ?

¢~ Enregistrer le planning.
™ Créer un fichier d'export pour ce planning {.DPLZ).
& Créer un fichier modéle & partir de ce planning ( MDPL2).

o
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Cliquez sur 'EEI pour indiquer le chemin et le nom du fichier d'export.
Par défaut, le chemin est celui du dernier export et le nom est celui du planning.
Le bouton Evous permet d'afficher le contenu du répertoire :

Enregistrement du planning dans un fichier modéle

Créerun fichier modéle (fichieral'extension _MDPL2) permet de créer un export du planning courant a des fins
de présentation. Lors de I'ouverture d'un modéle, aucunlogin et mot de passe ne serademandé.

euillez choisir I'emplzcement de sauvegarde de ce fichier modéle.

Chemin vers le fichier : B |D'\Doc|_|mer115\Démo Direct Planning'.Ste de Tours mdpl2 |§

A&

Les indications que vous avez données a |'étape précédente sont rappelées pour info.

Lenregistrement du modéle est terminé.
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5. Planifier avec Direct Planning

5.1. Planifier via une interface avec un ERP

Afin de vous éviter des ressaisies, Direct Planning peut importer automatiquement des données pro-
venant de votre systeme d'information (ERP, GPAO, Excel®, ...), si elles sont formatées au format CSV
attendu.

Les éléments techniques, les entités (commandes, clients, etc.), les taches et les liens peuvent ainsi étre
créés automatiquement dans le planning.

ADMINISTRATION o

Cette fonction d'import automatique s'active dans la Configuration générale de Direct Planning, sous
l'onglet Configuration :

A

Configuration

Geénerale
K Configuration générale du planning - Configuration des imports / exports bt
General Import aufomatiue
Machines Il est possible de produirs avec une application tierce (ERF, GPAD, programme spécifigue, macra Excel) des fichiers descriptifs de
téches devant &tre intéorés automatiquement au planning. Ces fichiers au format CSV devront tre déposes par I'application tierce
dans |e répertoire ci-dessous,
Taches
Taches : zones configurables m;glj-rﬂﬁctu a{t:ﬁvggl; iﬁ{eﬂl'j]mpnrt aUtomatique sera nécessaire si vous souhaitez que des utilisateurs puissent se connecter en
Marqueurs n .
[] Activer limport automatique
Alertes : 4 —
Reépertoire dimport ;  NWOLUPCOS\DP Import Export\genenqueZtimport
Ajde a la planification
Ressources secondaires S '
L — J En import, positionner les tiches au plus t6t 3 |3 date du jour.
M. -autematique . |
Export automatique Epuration sutomatique des imports historisés vieux de plus de jours
Copies de sauvegarde
Options avancées

Lorsque vous activez I'import automatique, vous choisissez le répertoire contenant vos fichiers d'import
au format CSV.

Vous trouverez plus d'informations sur les possibilités d'interface de Direct Planning a la section 6,
Interfacer votre ERP et Direct Planning.
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5.2. Créer des taches manuellement

Vous avez le choix entre 2 méthodes différentes pour créer des taches manuellement :

Lo . Créer une tache
1. Dans le menu Edition, cliquez sur &

2. Placez le curseur sur une zone inoccupée du planning, en face de la machine sur laquelle vous voulez
créer une tache. Faites un clic droit pour ouvrir le menu contextuel.
Sélectionnez | B Créerunetiche..

Ces deux méthodes ouvrent I'écran de détail de tache, a la différence que la méthode 2 permet de
pré-remplir les champs Section et Machine avec celles sur lesquelles vous avez réalisé votre clic droit :

== |dentifiant de la tdichen® 103 [170035-10]

Section H[s1 | [Usinage | Descriptif de la tiche [GENINDUS G342 |
Machine 2] ‘UW | |U5'”e‘ 1 (max 550 mm) |@ Opération H |Usi1 Usinage standard
Quantité 3 produire Unités Quantité opératoire HG Unités
avec giche varizble % Quantilé opératoire GVC Unités

Prévue

Porring 18922017 073 |® — N 7 e 2 )

Posme CJ_421Jn
s [ ][] e [ Suvtn e 1007
[] Téche & planifier [] Commencé Awancement : Non commencés [1 Terminé [ Téche verrouillée ﬁ

170035 BARMNAY INDUSTRIES GENINDUS /342 - Renouvellement
5 d'avance - 1402417

092 [Outil usinage]

y b e -
" Informations /J Besans I Margueurs Contraintes horaires Déclaration de preduction Alertes
e

Mb operateurs usinage O

g Gamme | Notes

‘\?] \il‘ | Aucune tiche I H Aucune tiche @ ’ E\ &)eedazﬂri:.méda" ‘ [ @1 | Fniton 1 | Envegitroret Femer | | Annuier

La fenétre de détail d'une tache peut se diviser en 4 volets :

Informations générales sur la tache

Informations de dates et de durée

Ticket planning

Autres informations dépendant de l'onglet sélectionné

W =

Les volets 1, 2 et 3 restent affichés en permanence, tandis que le contenu du volet 4 dépend de
l'onglet sélectionné. Ces volets sont expliqués en détail dans les chapitres suivants.
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5.2.1. Informations d'entéte de la tache

== |dentifiant de la tiche n® 103 [170035-10] x
Section H[s1 | |Usinage | Descriptif de I tiche [GENINDUS-G/342 |
Machine 2] |U'I | |U5"'13¥ 1 {max 550 mm) r@ Opération 2] |US|1 | |U5inage standard |@

Quantité 3 produire Unités Quantité opératoire HG Unités

avec gache variable % Quantité opératoire GVC Unités

Identifiant de la tache : Uentéte de la fenétre indique Identifiant de la tache N° x. Il s'agit d'un numéro
d'ordre attribué automatiquement par Direct Planning. Vous ne pouvez pas le modifier.

En dessous, vous choisissez la machine qui réalisera votre tache via le bouton (cette zone est pré-
remplie si vous créez votre tache a l'aide du menu contextuel dans le planning). La section dont dépend
la machine est automatiquement remplie. Notez qu'en cliquant sur le bouton l a c6té du code machine,
vous ouvrez la fiche machine correspondante.

Vous avez ensuite la possibilité de saisir un descriptif de tache, une étape facultative mais qui peut
permettre d'identifier rapidement une tache si, dans la configuration de vos modes d'affichage, vous
choisissez d'afficher ce descriptif.

L'opération sélectionnée est l'opération associée par défaut a votre machine (le cas échéant). A ce stade,
Direct Planning peut vérifier la compatibilité entre vos machines et opérations (telle que définie sous
Données > Opérations et machines) l

Machine H |DEC1 | |Découpe 1

i
i

(Opération incompatible 2] ||MP | |In1pressior1

Vous saisissez ensuite la quantité a produire et la gache (récupérée par défaut sur la fiche machine),
ce qui alimente automatiquement la Quantité opératoire HG (Hors gache) et GVC (Gache variable
comprise).

Lorsqu’'une machine est sélectionnée, vous pouvez choisir de nafficher que les opérations compatibles
(et inversement) lorsque vous cliquez sur :

Liste de sélection des machines Liste de sélection des opérations
@ Les machines compatibles avec I'opération « Impression » @) Les opérations compatibles avec la machine « Impression 1 »
71 Toutes les machines ") Les opérations compatibles avec l'unité d'ceuvre « Fages »

= Machines compatibles - famille 1 (fitesies opeasiioos

= Impression 1 [IMP1] | || |
‘- Impression 2 [IMP2] Code Libellé
‘- Impression 3 [IMP3]

IMP: Impression
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5.2.2. Informations diverses, dates et durées

Prévue
Pt (91720719 [145]D viime LI 001 S e [
Prce I 18]
N s [z P e A
[ Téche a planifier [1 Commence Pyvancement : Non commencee [] Terming [] Téche verrouilléz *".

Dans la partie supérieure, les cases a cocher vous permettent de répondre a différentes questions sur
la tache :
_- Modification : Marqueur < Attente matiére =
« Sagit-il d'une tache planifiée ou a planifier ?
+ Latache est-elle soumise a un marqueur ?
Si oui, le fait de cliquer sur licéne { | ouvre Etat courant

la fenétre de sélection du marqueur a afficher: @) Matiére & commander

Activer le marqueur Attente matiére

() Matigre commandée - attente reception
() Matiére receptionnée

() Matiére prise sur stock

ENEON

* La tache est-elle commencee ? Auquel Cas, vous pouvez chquer dans la barre d'avancement pour
modifier sa progression : :

* Latache est-elle terminée ?

« Sagit-il d'une tache verrouillée ? (la tache ne peut étre ni déplacée, ni modifiée, ni supprimée par les
utilisateurs)

| Avancement : En cours [ 26% ) |

NOTRE CONSEIL &)

N'ayez recours au verrouillage de taches que lorsque cela est réellement pertinent (par exemple si
vous prévoyez une visite de votre atelier en compagnie d'un client). En effet, la prolifération des taches
verrouillées est susceptible d'impacter négativement votre planning en limitant vos possibilités de dé-
placements de taches.

Les zones suivantes, dans le cadre bleu, concernent la planification a proprement parler (temporelle)
de votre tache.
Comme le refletent ces 3 colonnes, la tache se décompose en 3 phases : début, durée et fin.

Planning : date et heure choisies pour le début de votre tache dans le

I .
Planning  jeu.[09/02/2017|=1 1418 | (® planning.
i)k | = | Au plus tot : date et heure de début au plus tét (non modifiable dans

cet écran, voir Contraintes horaires dans la section suivante).
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Ces données correspondent a la durée de réglage et de passage calcu-

Prévue & Direct Planni
ées par Direct Planning.
Régage 1| 030]h g 8 o |
_ Dans notre exemple, ces données s'affichent sur fond jaune (champs
Passage [ h L .
: non modifiables) car nous avons coché la case Activer le calcul auto-
Tot h

matique des durées pour cette machine sur la fiche machine.

Si vous n‘avez pas coché cette case, vous pouvez saisir les durées dans ces champs.

Méme si vous avez activé le calcul automatique des durées par Direct Planning, vous pouvez imposer
des durées en cochant la case correspondante.

RAPPEL b §

Le calcul automatique des durées est récupéré, du plus général au plus précis :
1. Mode simple : sur la fiche machine

2. Mode intermédiaire : sur le couple Opérations/Machines

3. Mode expert : sur les formules programmables

Planning : date et heure calculées automatiquement en fonction du
début et de la durée de la tache.
Modifier cette valeur revient a imposer la durée de passage de la tache

Plaving o 090272071 [1637]®

s e e 127207
Au plus tard : date et heure de début au plus tard (non modifiable
dans cet écran, voir le paragraphe Contraintes horaires dans la section
suivante).

Redimensionner une tache a la souris

Il est possible de modifier I'neure de fin directement dans le planning, lorsqu’une tache n'est pas sélec-
tionnée. Pour ce faire, placez le curseur de votre souris a I'extrémité droite de la tache. Le curseur prend
l'apparence d'une fleche :

Modifier la date de fin <« Lorsque vous déplacez le curseur, I'heure de fin et la
o3 220 - gurée de latache se mettent & jour de maniére dynamique
Durée: 378 min. ) )
iy dans ce cadre informatif.
TACHE B ( I}
ERO FUTURE v
N’

Cette action revient a imposer un temps de passage sur la tache.
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5.2.3. Affichage du ticket planning

La partie centrale du détail de tache affiche un "cartouche" vous permettant de visualiser les mémes
informations, couleurs et alertes que celles affichées sur le planning. Les différentes alertes s'affichent
dans la partie basse du cartouche, de maniére a ne masquer aucune information :

Ainsi, lorsque vous configurez des formules programmables pour afficher des informations et des cou-
leurs personnalisées sur le planning, vous conservez ces informations dans le détail de tache.
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5.2.4. Autres informations sur la tache

Les boutons et fleches situées tout en bas de la fenétre permettent de naviguer parmi les taches sans
changer d'écran.

Les fleches vertes vous permettent de passer a la tache précédente/suivante sur la méme ressource.
Les fleches et boutons bleus vous permettent de naviguer au sein d'une gamme.

i i |rherbdart du lalachen® 78 |175826-10] = |
acaze afi | g ] Comrcnpil 2a ln thzka R ]
Hazhaw g | [ T s i Fa e ey aisn | [ e =B

Tnbariitd epbraizarw HE [ T3] it
Casmriode opdrwt=aw BT [ I_ii_l_-!u‘b
[oare =] Pride (LT
Figage L[| 0NN Paeg  joe [B0367 [ 57 |
e I
OFPT T — I e L
[ Ticha i planifer oe axy [ [ Tarram [ Tickavarmuiin i
i e = e s i "

lrboragoes ] .Hlll.u:-.u I i'wvulhw-ru Ué-;lmdtumﬂm -!.lems | ““’f‘
e e pr—— ] i

O Cowvrecile | =] < B e G el

= Fitn [CFa]s [om)e [ EE]s [ GE][ Tk
Demsnbon |
Lty b s s bl i

- e thorms | jram S5l | lirmn | Sl B bt B [ pryean

= T ry —a L
Premitee tache Tdche précédente
(1 ermmée) e o) Tdches sunarbes Dernidre tiche

Le boutons adjacents aux fleches bleues indiquent le libellé de la ressource correspondante.

Notez également qu'en accord avec le code couleur du planning, les taches terminées sont surmontées
d'un liseré gris tandis que les taches en cours sont surmontées d'une barre de progression bleue sur
fond jaune.

Pour obtenir plus d'informations sur une tache de la gamme, vous pouvez cliquer sur celle-ci. Dans
l'exemple ci-dessus, on clique sur la tache précédente :

" Démonstration
Usinex 1 (max 550 mm)
170035 BARNAY INDUSTRIES GENIN
05/02 07:15
L@ (]| [umimsmm fo || [bmmipmstm ¢ | |[3] zem ||| 8] dosmemenz |
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En plus de la ressource, la fenétre affiche maintenant par défaut la premiére ligne du ticket et sa couleur
dansle planning, ainsi que ses date et heure de début (planifiées ou déclarées selon le statut de la tache).
Cliquez sur la fleche bleue pour ouvrir directement le détail de cette tache.

Dans le cas d'une gamme non linéaire avec des taches s'exécutant en paralléle, le bouton affiche le
nombre de taches suivantes/précédentes. Dans I'exemple ci-dessous, nous avons "2 taches" suivantes
dans la gamme. Cliquez sur le bouton, ou sur la fleche, pour afficher ces deux taches :

Speedex (Trait. spéciaux) — |
170026 AERO FUTURE AERD-M/027 -

09/021713

Speedex (Trait. speciaux)
170026 AERO FUTURE AERO-M/0Z7 -

090218:20 ||[[——

Usinex 1 {max 550 mm |‘ Usinai?{rnaxﬁﬂm L ] ’ 2taches . ’l | Machine fintion 2

Comme précédemment, cette action affiche plus d'informations sur ces taches. Cliquez sur la tache de
votre choix pour accéder a sa fenétre de détail.

Notez que I'administrateur peut personnaliser les informations contenues dans ces fenétres de pré-
visualisation des taches. En reprenant I'exemple ci-dessus, on remplace les données existantes par le

délai et nombre de jours de retard/avance, et on choisit de coloriser les tickets par couleur d'avance/
retard :

Mavigation dans la gamme

Dans le contréle de navigation, dans le détail de chague tiche, on affiche par défaut Ia m&me infermation que dans |a premiére ligne du mode d'affichage.

Afficher 2 la place une autre informaticn |Dé|ﬂi et nb jours de retard/avance |FE:-'E! >
[ians le contréle de navigation, dans le détail de chague tche, on affiche par défaut |z couleur de |a téche du mode d'affichage.
Afficher a la place une autre couleur |Couleur perso. - Couleur par avancelretla. |

Parameétrage dans I'écran de personnalisation des modes d'affichage.

Résultat : d'une part, les fenétres affichent désormais le délai et le nombre de jours d'avance/retard,
et d'autre part, elles s'affichent sur fond vert pour indiquer que les taches sont en avance :

Speedex (Trait. spéciau)
5j davance -> 1402117
09102 17:13
Speedex (Trait. spéciaw)
5j d'avance -> 140217
0302 1820 |
Usinex 1 fnax 550 mr <48 % | 2tiches P | Madinehton 2
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Les informations présentes dans la partie ci-dessous dépendent grandement de la configuration de
votre planning. Nous allons nous intéresser a chacun des onglets disponibles.

o g — [ Margueurs | Contraintes horaires | Déclaration de production | Alertes | Notes
@ Client. Ef[AE0037 | [rERo FUTURE 210 r— e e T
O Produit Hl [PEODST | [rERO-M/027 B8 | vine [Todlouse ‘
O oF B (170026 | [AERO-M/27 |2 N coe nostal 2 ‘
() Informations process ©  Usinage Wi b b [FERTHELDT Dominique |
Téléphone contact [+33 247684720 |58
Email contact 3 [d berthelot @aerfuture fr |
Commercial B [may | [MARTIN Yannick =] |
Dossier réseau I [\SERVER\CLIENT\AED037 =2
Informations

+ Informations sur cette tache : lorsque vous sélectionnez cette case, vous retrouvez (dans la partie
droite), les champs correspondant aux zones configurables paramétrées par I'administrateur au
niveau des taches (Configuration > Configuration générale > Taches : zones configurables).

Pour I'exemple ci-dessus :

% Configuration générale du planning - Configuration des tiches *
Général Zones configurables du détail de tche
Machines Zane configurable 1 | |
Taches Zone configurable 2 | |
Taches : zones cnnﬁgurabig"j Zone configurable 3 | |
Marqueurs Zone configurable 4 | |

+ Leslignes suivantes affichent les entités créées lors de la création du planning. Cliquez sur pour
sélectionner une entité, puis éventuellement sur E pour la modifier.
Lorsque vous sélectionnez une entité, le volet de droite affiche les informations complémentaires
renseignées par I'administrateur pour cette entité (Configuration > Entités) :

/// Informations [ Eléments technigues i Margueurs i Contraintes horaires |r Deéclaration de production |r Alertes i Motes |
(2 Informations sur cette tiche Informations complémentairss sur cette entité : Client
(@ Client “Ei[AED037 | [AEROFUTURE 2% v [Tououse |
© Produt 2 | | |EE | Codepostal 31000 |
© OF o | | | |B8 || Nom du contact [BERTHELOT Dominique |
) Informations process :  Impression Téléphone contact |+33 M547 664720 | =
Email contact H [d berthelot @aerofuture fr |
// Informations l Eléments technigues | Margueurs | Contraintes horaires | Déclaration de production ..'-Alertes ./Notes |
* () Informations sur cette tiche |nformations process © Impression
) Client H [AE0037 | [AERO FUTURE |EH | Nombrede couleurs [ 4]
() Produit H [PE00S7 | [AERO-M/027 |E2
o oF a| | E
@ Inf e T s
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Eléments techniques

Longlet EIéments techniques ne s'affiche que si 'administrateur a créé ces éléments (Configuration >
Eléments techniques). Pour rappel, les éléments techniques sont des caractéristiques supplémentaires
de vos machines. Il peut par exemple s'agir du nombre de couleurs, du type de cannelure ou du type de
jonctionnement dans le domaine du cartonnage :

'/’ .|nfu| i < Elé i | : Margueurs i .Cnntfaimes horaires i Déclaration de production i Alertes .-Nntes |
Couleurs 2| |4C | |4 Couleurs| |@ .
RAPPEL X

+ Ladministrateur configure les éléments techniques selon les besoins des utilisateurs

+ Les utilisateurs saisissent les éléments techniques (Données > Eléments techniques)

+ Il est possible d'indiquer les éléments techniques applicables dans la fiche machine

+ Les éléments techniques peuvent influencer le temps de réglage et la cadence (Données >
Opérations et machines)

Marqueurs

Comme pour les éléments techniques, l'onglet Marqueurs ne s'affiche que si des marqueurs sont
configurés.

Marqueurs ‘ Contraintes horaires [, Déclaration de production [ Llertes r Gamme ‘ Motes r Eléments techniques
. Attents matiére Matiére 3 commander Réception prévue ; Aucune

0| Atiente outilage

O :J; Attente retour Sous-raitance

Les marqueurs utilisables sont affichés sous cet onglet. Pour activer/désactiver un marqueur, cliquez
sur la case correspondante ou sur son carré.

Contraintes horaires

Cet onglet recense tous les types de contraintes horaires pouvant affecter une tache.
Les contraintes peuvent :

+ étre imposées manuellement par vous-méme ;
* résulter dune gamme (enchainement de taches dans un ordre donné) ;
+ étre imposées par un marqueur (réception d'un élément nécessaire au lancement d'une tache).

Seules les dates que vous voulez imposer peuvent étre saisies.
Les autres dates sont affichées a titre de rappel (sur fond jaune) mais ne peuvent étre modifiées.
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" Informati | Bléments technia | Marqueurs " Contraintes horires " Déclaration de production | Aertes | Notes |
I Débutau plus 5t defa tiche | | Fin au plus tard de fa iche |
dim, = [7] Imposée manuellement l:l l:l
Contrainte imposée par les taches en amont l:l I:I Contrainte imposée par les taches en aval l:l I:I
Imposée par I'un des margueurs l:l I:I
Début au plus tét de la tiche dim [25/02/2018 | ; Finau plus tard de la tiche | { .
Alerte Aucune alerts | Mlerte Aucune alete |
Début au plus t de fa gamme | | e |
Début au plus 16t de la gamme :|'im. 5 Fin au plus tard de |la gamme l:l l:l

L'écran est divisé en 2 parties : début au plus tot, fin au plus tard (de la tache/gamme).
Chaque partie indique les contraintes au niveau de la tache elle-méme et au niveau de la gamme.

Fin au plus tard : dates et heures imposées manuellement

Des impératifs de production peuvent vous amener a imposer manuellement une date de fin au plus
tard.

Cet écran vous permet dimposer votre date, qui sera respectée automatiquement si l'aide a la planifi-
cation est active. La date de fin au plus tard doit étre imposée sur la derniere tache de la gamme (po-
sitionnée par l'interface ERP).

[ Fin o il B e Tt | <« Cochez la case correspondante et entrez une
[¥] Imposée manuellement ven.[17/02/2017 | =3 [16:00 | (B) date directement au clavier ou utilisez les outils
£owsine Byesee b [oE Hicus et [ 1®[ 1] d’aide 3 la saisie de date et d’heure.
Finau plus tard de la tiche ven
Alerte |H.|cune alerte |
Fin au plus tard de fa gamme l
Fin au plus tard de la gamme VER.

Si vous imposez une date de fin au plus tard plus contraignante que la date actuelle, une alerte vous
indique que la tache se retrouve en retard.

Fin au plus tard : contrainte imposée par les taches en aval

Si la tache fait partie d'une gamme, alors Direct Planning calcule automatiquement la date de fin au
plus tard (imposée par les taches en aval).
Cette date, calculée par Direct Planning, est rappelée ici mais vous ne pouvez pas la modifier.

A partir des dates de fin au plus tard imposée manuellement et imposée par les taches en aval, Direct
Planning tient compte de la date la plus contraignante et I'affiche dans le champ en gras Fin au plus

tard de la tache.
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| Fin 20 plus tard de I tche | <« Dans cette exemple, la contrainte manuelle
Bl e iencet jeu [16/0272017 <1 [17:00|®) (typiqguement pour honorer une commande
e i PoC/21E client dans les temps ou libérer une machine)
e ptan il e e e 272577 est plus forte que la contrainte imposée par les
taches en aval.
Alerte Aucune alete |
A | Logiquement, c'est donc cette date qui est rete-
e e o [T [ nue comme Fin au plus tard de la tache.

Début au plus tot : date et heure imposées manuellement

Des impératifs de production peuvent vous amener a imposer manuellement une date de début au
plus tét.

Cet écran vous permet dimposer votre date, qui sera respectée automatiquement si l'aide a la planifi-
cation est active.

| it o o % 0o 1o ik ] <« Cochez la case correspondante et entrez une
f dim.[25/02/2018| = [08:00 | @ date directement au clavier ou utilisez les outils

Continismposée perles ches e ament I d'aide a la saisie de date et d’heure.

Imposée par I'un des margueurs l:l . l:l

Début au plus t5t de la tiche :.n-. i

Alerte |J\Llcune alere |

Début au plus 16t de la gamme |
Début au plus t6t de la gamme dlm.m |

Lorsque vous imposez une date de début au plus t6t, la date de début de la tache s'adapte de maniére
a respecter cette contrainte.

En outre, si cette contrainte se situe dans le futur, a I'enregistrement, elle est déplacée automatique-
ment a cette date, sans pour autant déplacer avec elle les taches qui étaient situées a sa droite, de
maniére a éviter les trous dans le planning.

Début au plus tdt : contrainte imposée par les taches en amont

Si la tache fait partie d'une gamme, alors Direct Planning calcule automatiquement la date de début au
plus tét (imposée par les taches en amont).
Cette date, calculée par Direct Planning, est rappelée ici mais vous ne pouvez pas la modifier.
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Début au plus tot : contrainte imposeée par 'un des marqueurs

Les marqueurs multi-états avec attente de réception d'un élément permettent d'indiquer le statut d'un
élément a commander, commandé ou recu. Tant que I'élément n'est pas recu, sa date de réception
prévue constitue une contrainte qui est rappelée ici.

A partir de ces 3 contraintes (imposée manuellement, par les taches en amont et par les marqueurs),
Direct Planning sélectionne automatiquement la plus contraignante (c'est-a-dire la plus grande) et I'af-
fiche dans le champ en gras Début au plus tot de la tache.

| Début au plus 1t de la tiche | <« Dans cet exemple, on a imposé la date de dé-
2] Srpoais renucicneet L e but de tache au 15 mai.
Contrainte imposée par les tches t , , S
= [ Pourtant un marqueur dattente d'outil signale
Imposée par l'un des margueurs mer.|16/05/2018 10:00 . i
Db G el e que la tache ne pourra pas débuter avant le len-
Alerte Aucune slerte | d emain.
Début a0 plus L de o gamme | Cette derniere contrainte étant plus forte, c'est
S P mes [{670572678] [0 celle-ci qui est retenue par Direct Planning
comme Début au plus t6t de la tache.
| Début au plus 16t de 1a tiche | <« Inversement, en conservant cette contrainte
[7] Imposie manuellement jeu [17/05/2018 | ™ [15:00 | (D) d'attente d'outil fixée au 16 mai, on ajoute une
s svppies pas s It et St [ "] date de début au plus tot imposée plus contrai-
Imposée par |'un des margueurs mer._‘lﬁa"ﬂﬁr?ﬂ'l& -1[H}D ) ., .
_ ) gnante, fixée au lendemain.
Début au plus tét de la tiche ieu [17/05/2018]
Alerte Aucune alerts | ) ) o
On constate que cette contrainte imposée étant
N Sp— | plus forte, c'est celle-ci qui est retenue par Di-
rect Planning comme Début au plus tét de la
Debut au plus 13t de la gamme jeu.

tache.

Le champ Alerte affiche un avertissement si la tache est positionnée avant sa date de début au plus tot :

s (Ut s G A m 3¢

Cette alerte ne peut se rencontrer que si l'aide a la planification n'est pas active. En effet, celle-ci assure
le respect automatique des contraintes fortes que constituent les dates de début au plus tot.

Contraintes de gamme

Dans la partie inférieure, les champs dédiés aux contraintes de début au plus tot et de fin au plus tard
de la gamme sont indiqués a titre informatif, ils ne sont pas modifiables.

La date de début au plus tot de la gamme désigne toujours la date de début au plus tét de la premiére
tache de la gamme. Inversement, la date de fin au plus tard désigne toujours la date de fin au plus tard

de la derniere tache de la gamme.
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Déclaration de production

Le suivi de la production peut s'effectuer sur plusieurs niveaux :

Niveau 1 Suivi des taches commencées et terminées uniquement.
Via clic droit sur une tache : Etat d'avancement > Commencer/Terminer les taches.

Niveau 2 Niveau 1 + Indication de la date du début réel de la production.
Cela entrainera un déplacement de tache pour refléter la réalité du terrain.

Niveau 3 Niveau 2 + Saisie des quantités produites.

Niveau 4 Niveau 3 + Saisie des temps de production.

Utile quand il peuty avoir des écartsimportants entre le prévu et le réalisé, notamment
pour des jobs de tres longue durée.

La capture d'écran ci-dessus présente l'onglet Déclaration de production pour une tache non commen-
cée : la partie droite de I'écran (Bilan) affiche uniquement les valeurs prévues.

//I-infomah'ons | Eléments technigues | Marqueurs |-.Corma]ntes horaires //V- Déclaration de production | Alertes | . Notes |
ic et &) @ Thsoivan | Réglage Passage Total Quantité Cadence
Lok [ < : Prévu | 020|h | 524|n | 544|h |  8000|[  1482|Pagesh
NOTRE CONSEIL &)

Cet écran s'appuie largement sur l'unité d'ceuvre de la quantité a produire, veillez donc a ce que cette
valeur soit bien configurée dans la partie Données techniques de la fiche machine.

Pour entamer la déclaration de production, cliquez sur Commencé le :

o

|Déclaration des temps et quaniités de productio | [Biten
o ‘) 080272017 | = @ o ] Réglage Passage Total Quantité Cadence
- or20r7|f s == Prévu [ 030]n [ 325|h [ 386|n [ 3271]] 958 | Unités/h
) Realisé [ ©8]n [ o8] | 302] [958 Unitésin
Saisie des temps () Par durée (®) Par pointage () Par heure de fin s | 3.07’|h | 3.07,'“ | 2559|
Heure de pointage  [08/02/2017 | {0845 | ® Actualisé [ oo0]n [ 326]n [ 326]n
A cette date et heure de pointage, vous déclarez |a guantité
produite saisie ci-dessous,
Le de production lié 3 la quantité restante sera évalué sur
|a base de la cadence prévue. /"Adimin' |

Quantité totale dont non conforme l:l Unités
Quantité conforme Quantité prévue Unités

Lvancement : En cours [9%) [ Production terminée Alerter le responsable.

Cet écran se compose de deux grands volets : Déclaration des temps et quantité de production et

Bilan.
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Voyons en détail le contenu de chaque volet.

[Déctarstion des temps et quantités de production |
Conmerctle  PEAT|E[EN|@  [€ Eneden

Initizlement planifié e [09/02/2017 |~ [09:26 | a [03/02/2017 | |13:21_|

Ici, vous déclarez simplement que la tache est commencée, a une date et une heure données. En guise
de date et heure de début, le systeme vous propose la date et I'heure initialement planifiées. Vous pou-

vez les modifier si nécessaire. Cliquez sur En suivant pour caler la tache juste apres I'heure de fin de la
derniere tache commencée de la journée.

Saisie des temps ®) Par durée () Par pointage () Par heure de fin
Réglage réaliss 027k dontarréts h Réalage terminé
Passage réalisé h  dontarréts h
Durée totale h

Saisiedestemps: () Par durée (®) Par pointage () Par heure de fin

e deponge[257=[1190/®

A cette date et heure de pointage, vous déclarez la quantite
produite saisie ci-dessous.

Le temps de production lié 2 |a quanhté restante sera évalué sur
|z base de |la cadence prévue.

Ssisiedes temps () Par durée () Par pointags {®) Par heure de fin
Réglage réalisé h dontarréts h . Réglage terminé
Fassage réalisé 208 | h dont amréts h Cemode de saisisva

Camit daasina

Durée totale h Inactivités h Eﬂ?}e par e mods par
erocn e [T

Ce cadre s'affiche uniquement si vous activez la saisie des temps. Vous avez le choix de réaliser la saisie
des temps par saisie des durées (avec calcul automatique de I'heure de fin, ci-dessus en haut), par
pointage (observation de la quantité produite a un moment donné, ci-dessus au milieu) ou par saisie de
I'heure de fin (avec calcul automatique des durées, ci-dessus en bas).

Réglage

Quand vous modifiez la durée du réglage réalisé, Direct Planning met a jour la durée totale actualisée
de la tache dans le volet de droite (Bilan).

« Tant que le réalisé est inférieur ou égal au prévu, et que le réglage n'est pas terminé, le réglage
actualisé « plafonne » a la valeur du prévu.

Sion indique que le réglage est terminé, alors le réglage actualisé s'aligne sur le réalisé.
« Deéslors que le réalisé dépasse le prévu, le réglage actualisé s'aligne sur le réalisé, que le réglage

soit terminé ou non.
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Passage (saisie des temps par durée)

Quand vous modifiez la durée du passage réalisé, Direct Planning :

* recalcule la cadence réalisée dans le volet de droite (Bilan) ;
*  metajour la durée totale actualisée de la tache dans le volet de droite (Bilan), en calculant la du-
rée restante en fonction de la cadence prévue.

Passage (saisie des temps par pointage horaire)

Avec cette méthode, l'utilisateur indique la quantité produite a I'heure observée.
Comme avec la saisie des temps par durée, Direct Planning :

* recalcule la cadence réalisée dans le volet de droite (Bilan) ;
*  metajour la durée totale actualisée de la tache dans le volet de droite (Bilan), en calculant la du-
rée restante en fonction de la cadence prévue.

Arréts

Vous pouvez indiquer les arréts machine, quelle qu'en soit la raison.
Ce temps sera déduit dans le calcul des temps de réglage et de passage actualisés.

Fin de travail (Saisie des temps par heure de fin)

Indiquez la date et I'heure de fin de passage. Direct Planning détermine automatiquement le temps de
passage réalisé, en tenant compte du temps de réglage réalisé et des temps d'arréts. Cette méthode de
saisie sera prochainement remplacée par la méthode par pointage détaillée ci-dessus

Quantité totale dont non conforme I:I Pages
Quantité conforme Quantité prévue Pages

| Avancement : En cours ( 55% ) | [] Production terminée

Cette derniere zone s'intéresse a la quantité produite.

Si l'unité d'ceuvre de la quantité a produire est renseignée sur la machine, vous pouvez déja déclarer la
quantité totale produite et éventuellement la quantité non conforme. Direct Planning en déduit alors la
quantité conforme et 'avancement.

NOTRE CONSEIL &)

En création de tache, laissez cette zone vide : vous indiquerez la quantité réalisée ultérieurement, en
modification de tache.
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La quantité réalisée peut étre supérieure a la quantité a produire, auquel cas le pourcentage d'avance-
ment passe a 100%. En alternative a la saisie manuelle, vous pouvez cliquer dans la barre d'avancement
pour régler le pourcentage réalisé. Direct Planning réactualisera les quantités.

Cette alternative est la seule possibilité offerte si l'unité d'ceuvre n'est pas renseignée sur la machine.

Si la tache est terminée, cochez la case Production terminée. L'état davancement passe automatique-
ment a 100%. Lorsqu'une tache est terminée, elle apparait grisée dans le planning.

Vous pouvez déclarer la production terminée, méme si la quantité produite est différente de la quantité
prévue.

Réalage Passage Tatal

Prévu [ 030|n [ 325|n [ 355]h |
Réalise [ 025|h [ 330]n [ 355]n |
Restant | 000h | 0D0|h |
Actualisé [ 025]h [ 330]n [ 355]n

Le volet Bilan affiche un certain nombre d'indicateurs liés a la production, affichés pour rappel mais ne
pouvant pas étre modifiés. Ces indicateurs sont réactualisés lorsque vous modifiez les parameétres de

production.

L'actualisation de la durée restante est toujours calculée en fonction de la cadence théorique configurée
par défaut. La couleur de fond de la cadence réalisée varie selon I'écart avec la cadence prévue :

Cadence réalisée < 80 % : rendement a améliorer.

Attention, changement prématuré de loutilage de découpe.

Alerte émise le - 74102015 8 16:18 [ Acquitter cette alerte, Alerter le responsable,

Cette zone permet a l'opérateur de remonter une alerte au planificateur concernant un probleme ren-

contré en production.
Il peut cocher la case Alerter le responsable afin de créer une alerte qui sera vue par tout le monde,

notamment le planificateur. Cette alerte est soumise aux mémes regles que les autres alertes.
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Alertes
e ] Eléments techniques Nitrren et ek A Alertes (2) | Notes |
Alerte manuelle Pﬂeﬂﬁwﬂéﬂe ‘ 9€ | Créernotes 2
[Uste comlete des oletes sur oste toche |
Motification process Erreurs incohérence Motifications incohérence [] Voir les alertes acquittées (2)
[ Aterte Manuelle : Attention teinte Notification *]

La capture d’écran ci-dessus montre une tache faisant 'objet de 2 alertes :

* Une alerte manuelle, créée par l'utilisateur (en vert)
* Une alerte automatique, générée par le systéme (en rouge)

Le compteur d'alertes sur une tache est affiché dans le titre de l'onglet.
Pour acquitter une alerte, cliquez sur la croix présente sur celle-ci a droite. Pour voir les alertes acquit-

tées (le cas échéant), cliquez sur la case correspondante. Les alertes acquittées s'ajoutent a la liste des
alertes, en blanc. Vous retrouvez la date et I'heure a laquelle elles ont été acquittées ainsi qu’'une coche:

Motification process Erreurs incohérence Notifications incohérence [7] Woir les alertes acquittées (2)
[ L'opération n'est pas compatible avec cette machine Erreur Acquittée - le 15/03/2018 3 14:20 ‘&‘7]
[ BAlerte utilisateur { Admini ) A i b prématuré de 'outillage de découpe. Motification Acquittée : e 150320183 12:27 QQ]
[ Aterte Manuelle : Attention teints Notification *)

Cliquez sur la coche pour annuler 'acquittement de l'alerte :

Notification process [¥] Erreurs incohérence V] Notifications incohérence [] Voir les alertes acquittées (1)

[ Alerte ufilisateur { Admi s E i b pre e de 'outillage de découpe. Notification Acquittée - le 15/03/2018 4 12.37 W]

[ Aterte Manuelle - Attention teinte Nolification *|

Vous pouvez agrémenter vos alertes manuelles de notes en cliquant sur Créer notes, ce qui affiche la
fenétre suivante :

_//. Informaticns | Eléments technigues i Margueurs : Diéclaration de production /)/ Alertes (2) | Notes |
Alerte manuelle |
i =
Alerte |Ftention |* Masguer notes.
O X |sye-|6 1 5 |EB-A-|E|4
Commentaires Une attention particuliére devra étre portée sur les teintes.
Mon qualité sur le demier lancement.
Cf dossier de fab
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Lorsque des notes ont été configurées en complément de l'alerte, le bouton Créer notes devient
Afficher notes et l'icone correspondante devient jaune :

Reportez-vous a la section 5.10, Les alertes, pour en savoir plus sur les alertes.

Notes

Ce dernier onglet vous permet de saisir des notes sur une tache. Lorsque des notes ont été saisies,
l'onglet se colore en jaune, de maniére a attirer votre attention dans le détail de tache.

/Infm'naﬁons | Eléments technigues | Margueurs | Contraintes horaires Declaration de production

’Aiertes /_y Notes \_

¥ EE X | sye-|G I S |2-A = |4

Motes Vous pouver saisic il fouf fype dinformation

Ces informations sont visibles par toutes les personnes qui consultent ou mettent 3 jour le planning.
'Vous pouvez y mettre des listes -

= ligne 1

» Ligne 2|

= Ligne 3

o

Wous pouvez aussi créer des liens vers des fichiers
<file-//D:\Program Files'\Wolume Software"Direct Planning\Documentation.pdf>
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5.3. Manipuler des taches

La manipulation des taches couvre plusieurs aspects que nous allons décrire dans les sous-sections
suivantes.

5.3.1. Sélectionner des taches

Pour sélectionner une tache, il vous suffit de cliquer sur celle-ci.
La tache sélectionnée apparait alors sur un fond gris foncé, comme dans I'exemple ci-dessous :

Pour sélectionner plusieurs taches, plusieurs méthodes :

- Alaide de la souris, tracez un rectangle survolant les taches que vous souhaitez sélectionner. Toutes
les taches comprises (méme partiellement) dans ce rectangle seront sélectionnées.

« Maintenez la touche Ctrl enfoncée pendant que vous cliquez sur les taches concernées.

« Pour sélectionner une plage de taches, cliquez sur les premiére et derniéere taches de la plage tout
en appuyant sur Shift.

+ Cliquez avec le bouton de droit de la souris sur une tache et sélectionnez Etendre la sélection pour
sélectionner plusieurs taches partageant des caractéristiques (méme gamme, méme entité, méme
machine aprés la tache courante).

Sélectionner des taches spécifiques

Les écrans de filtrage des taches (fonctions Recherche, Localiseur et Gamme courante) vous per-
mettent de sélectionner dans le planning les taches correspondant a vos critéres. Il suffit pour cela de
les sélectionner dans la liste et de cliquer sur Sélectionner dans le planning.

Exemple : J'aimerais sélectionner dans le planning toutes les taches correspondant au client AERO FU-
TURE (code client AE0037) et utilisant 'outil d'usinage OU-92.

il DirectPlanning : Recherche de tdche(s) — O >

Fichier  Liste
O g4 |« Afficher la liste | [3] Export Excel -

Criteres  (Critéres avancés Options  Résuttat

Code client 5 [AED037 =8 X

N* outil usinage '@F}U-{HZ |@ X
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Ci-dessus, j'utilise donc la recherche pour obtenir la liste des taches correspondant a ces critéeres.

Planifier avec Direct Planning : Manipuler des tadches

Dans la liste des résultats, il suffit ensuite de cliquer sur Sélectionner dans le planning.

g DirectPlanning : Recherche de tache(s) - o x
Fichier  Liste

O gy | Afficherlaliste | [3] Export Excel -

Critéres  Critéres avancés Options Reésultat
Libellé secti | Machine | Début tiche N°OF | Libellé client | Code produit | Désignation
U1 08/02/2017 12:57 [170020 |AERO FUTURE PEO014 AERO-H/021
Usinage U1 09102/2017 05:47 170032 AERD FUTURE PED115 AERO-Y/395 Filtrer sur cette valeur
Usinage Ui 15102/2017 10:10 170070 AERO FUTURE PEDO14 AERO-HD21 & T
Usinage U1 15/02/2017 11:37 170120 AERO FUTURE PEDO14 AERO-HI021 AR
Usinage U1 16/02/2017 1339 170082  AERO FUTURE PEO11S  AERO-Y/395 Détail de Ia tiche...
A Alertes
< ¥ Marqueurs
| h Sélectionner dans le planning
Metire en évidence | | Filtrer Modifier | o planifier
[ Terminer
T Verrouiller
%  Déplacer vers machine compatible
9 Reporter
& Dupliquer
K Supprimer
& Subdiviser la tiche ...
Sélectionner tout (Ctrl+A)

Je peux alors effectuer toutes les actions disponibles pour les groupes de taches (par ex. regrouper les

taches de la sélection).

Pour annuler une sélection, sélectionnez une autre tache ou cliquez dans une zone inoccupée du plan-

ning, ou entamez n'importe quelle action, par exemple choisir un élément d'un menu.

5.3.2. Déplacer des taches

Si elles ne sont pas verrouillées, vous pouvez déplacer nimporte quelle tache du planning.
L'un des atouts de Direct Planning réside dans sa faculté a gérer le planning de facon intuitive.

La méthode du glisser-déplacer illustre cette facilité.

Remarque

Il se peut que le résultat final ne soit pas exactement celui que vous avez demandé : en effet, sil'aide a la
planification est active, Direct Planning cherche a optimiser le planning en fonction des automatismes

choisis.

De méme, Direct Planning peut modifier (voire refuser) votre déplacement si les taches impliquées

font partie d'une gamme, en raison des contraintes de cette derniere.

Plusieurs types de déplacements sont possibles :
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Déplacer une tache vers un emplacement libre, sans changer de machine

| Lundi 20/02/17 - S08

06 07 08

21/02/2017 05:00
21;"02;-"201?08 12

Lorsque vous relachez la souris, si aucun calage n'est actif, la tache sera déplacée a 'emplacement que

vous avez choisi (le rectangle bleu).

laissant un trou a son emplacement d'origine (qu'il sera possible de

combler automatiquement grace au calage, voir section 5.6. Aide a la planification) ¥

Lundi 20002117 - 508

06 0oF 08

[170086 ZOOM CHROME GENINDUS-HI
1] d'avance -= 21/02(17

155 (Outil usinage!

170142 BROCHAND
8] davance ~ 28021

170104 PARNAY|
Pas de délai

123 (Outil usin;
ALU-022 550 x 8

Vous pouvez également réaliser cette action en sélectionnant une tache et en faisant un clic droit sur sa
destination. Il vous suffit alors de sélectionner Déplacer ici la sélection.

Déplacer une tache vers un emplacement occupé, sans changer de machine

Vendradi 17/02/17 - 807

Lundi 20/02/17 - 508

07 08 09 m 1 12 13 1 15 16 17

18 19 20
| |

5 06 07 08 09 10 N 12
| | | | |

Déplacement de tiche
20/02/2017 07:00
20/02/2017 08:45

ST70092 BR
|| 5 d'avance
155 (Outll u

770097 BARNAY INDUSTRIES GENT |1
41 ﬂ'evanoer-v 21/02/17
3 (Outil o

)

La tache déplacée vient se caler juste apres la tache de destination. Comme le calage a gauche est actif,

le trou a été comblé ¥

Vendredi 170217 - S07

Lundi 20/02/17 - 508

7 08 0 10 11 2 13 ¥ 15 16 17 18 19 20
L L 1 | L | Il | L L Il Il | L

5 06 oOF 03 09 10 M
L | L | Il L

1 13 ¥ 15 1B 17 1B
| Il | L | Il |

170081 BARNAY !NDUSTR]ESGEN] 170092 BR [17
4] davance - 21/02/17

123 Oulil usinage}

Ce déplacement revient simplement a modifier l'ordre des taches. S'il n'y a pas de calage, le trou n'est

pas comblé.
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Déplacer un groupe de taches vers un emplacement occupé sans changer de machine

Si les taches sélectionnées sont groupées, elles resteront groupées sur le point de dépot :

(142 ALU-03T 41

Si les taches sélectionnées ne sont pas groupées, a l'issue du déplacement, elles se retrouveront auto-
matiquement regroupées sur la tache sélectionnée située la plus a gauche. Cette action est trés utile
pour positionner et regrouper un ensemble de taches, en un seul glisser-déplacer :

1083 - AERO-G/1[170087 - GENIN 170095 - GENINDUS-O/709(1 [ Wv’ 1.
i TAL DESIGN

]
0083 - AER
JLITEC

Le menu contextuel Regrouper les taches de la sélection procéde également au regroupement de
toutes les taches sélectionnées sur la tache sélectionnée la plus a gauche, ce qui est particulierement
utile pour regrouper des taches éloignées.

Pour le déplacement « longue distance », vous pouvez simplement sélectionner vos taches, puis sans
utiliser le glisser-déplacer, vous rendre au point de dépdt et procéder a un clic droit sur le fond du
planning et choisir dans le menu contextuel I'entrée Déplacer ici la sélection. Cette derniére fonction
remplace le « couper/coller » (Ctrl+X), peu utilisé en modes industrie et projet car il cassait les liens.

Déplacer une tache vers une machine compatible

Pour déplacer rapidement une tache vers une machine compatible, effectuer un clic droit sur la tache
a déplacer et sélectionnez Déplacer vers une machine compatible, puis sélectionnez la machine sou-
haitée :

|'~? Deplacer vers machine compatible » Impression 1 <« La machine actuelle est grisée.
> lapene . Impression 2

—— Impression 3
A

Les machines compatibles proposées dans le sous-menu sont celles que vous avez réunies au sein
d'une méme famille dans le menu Données > Opérations et machines.
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Si vous déplacez une tache vers une machine compatible (changement de ligne), Direct Planning se
comporte de la méme maniere qu'en déplacement sur une méme machine :

Déplacement de tache
Debut - 20/02/2017 05:45
20/02/2017 08:57

x 698 |ALU-022 504 x 817

% 698 &J—OE 504 x E:ﬂ' [ALU-022 B50 .

Si le calcul automatique de la durée de la tache est activé, Direct Planning peut recalculer automatique-

ment la durée de la tache en tenant compte des temps de réglage et cadence propres a cette machine
de destination

Déplacer une tache vers une machine non compatible

Lorsque vous déplacez une tache vers une machine non compatible, Direct Planning affiche l'avertisse-
ment suivant (personnalisable via les formules programmables pour refléter vos contraintes métier) :

tn«ii\ Attention : merci de confirmer votre action aprés avoir pris connaissance des avertissements suivants

&P Vous déplacez une tiche vers une machine NON compatible. Les durées de réglage et de passage courantes seront consen/ées..

0 Cette action va provoquer un changement de Section pour 13 tiche déplacée.

| OKetmodifierlatiche || OK || Annuler |

Si vous confirmez (bouton OK), la tache sera déplacée selon votre demande, mais il vous appartient
alors de vérifier le détail de la tache.

Vous pouvez aussi confirmer en cliquant sur le bouton OK et modifier la tache, ce qui ouvre la fenétre
de détail de la tache déplacée, permettant ainsi de la vérifier et éventuellement de la modifier.
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5.3.3. Dupliquer des taches

Dupliquer une tache permet d'en créer une autre en la laissant telle quelle ou en la modifiant. Vous
pouvez ainsi créer une tache rapidement quand elle est similaire a une autre tache. Une fois la tache
dupliquée, vous pouvez y apporter quelques modifications si nécessaire.

& Dupliquer v | 5 i et <« Le menu contextuel sur une
dans 24h00 tache permet de choisir ou dupli-
PP - dans 48h00 quer cette tache : a intervalle fixe
dans une semaine prédéterminé (partie supérieure)
das et sernames ou en effectuant une saisie (partie
3 une date ... inférieure).

dans plusieurs heures ...

dans plusieurs jours ...

dans plusieurs semaines ...

Remarque
La duplication que vous demandez pourra étre influencée par le calage a gauche ou a droite configuré
sous l'onglet Aide a la planification de Direct Planning.

5.3.4. Copier/coller des taches

La maniere la plus simple et rapide de copier/coller des taches dans Direct Planning consiste a utiliser
les raccourcis Windows habituels (Ctrl+C pour copier, Ctrl+V pour coller).

NOTRE CONSEIL &)

Copier / Coller une tache constitue une maniere rapide de créer une nouvelle tache avec des caractéris-
tiques similaires a celles de la tache d'origine : plutdt que de créer une nouvelle tache de toutes pieces,
il peut s'avérer judicieux de copier / coller une tache. Il ne vous reste plus qu'a apporter quelques modi-
fications superficielles a la nouvelle tache, le cas échéant.

Comme coller une tache revient a créer une tache, les contraintes horaires d'origine s'appliquent.

Par ailleurs, le contrdle de compatibilité machine s'effectue également lorsque vous collez une tache.
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5.3.5. Subdiviser des taches

Pour des raisons d'organisation interne, vous pouvez étre amené a subdiviser des taches, c'est-a-dire les
« couper » en plusieurs parties dont vous définissez la répartition.

Par exemple, pour des impératifs de livraison, vous pouvez produire une partie tout de suite pour la
livrer dans les meilleurs délais et remettre la production de l'autre partie a plus tard. Ou encore, délester
une machine surchargée en affectant une partie du travail a une autre machine. Une tache subdivisée
peut a nouveau étre subdivisée en 2, et ainsi de suite. Il est possible de scinder une tache, une partie
de la gamme ou l'ensemble de la gamme. Direct Planning conserve les liens existants et se charge de
les transmettre a la tache résultante.

Dans le planning, faites un clic droit sur une tache pour ouvrir le menu contextuel.

Il est possible de "scinder la tache" ou de "fractionner la tache".

Marqueurs b
Etat d'avancement »
Verrouiller b
Acquitter les alertes 4

Maodifier la tache...

Etendre la selection 3

" NBwo 1 W

Calendrier de cette machine ...

y

= Regrouper les taches de la gamme b
%W Déplacer vers machine compatible b
3  Reporter b
L'y Copier (Ctrl+C)

% Dupliquer b

Scinder la tache ...

]
Hl F 3
0o

Fractionner la tache ...

X]i

Supprimer
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I Subdivision - 0O X
(®) Scinder 2 gamme () Fractionner une tiche Détail des subdivisions Nombre de subdivisions : i#
] Tout sélectonrer Gamme courants Sybdivision 1 [ @3)% | Sbdvison2 [ 33] | Subdivision 3 | 3]%
Machine Quantité Qté. Réal,  Durée passage Quantité Durée passage Quaniité Durée passage Quantité Durée passage
Usinex 2 e 700 ) 397 EEN 1090] [ 1] | 0] [ 18] ] [ 9
¥ Eqiva2 107 [ 2%[h L] w| | sl | W [ s 1| [ ]
[ Eqiva2{] 215 hl
[ Machine finition 2 h
Apercu de |z gamme aprés subdivision " | 130%
Usinex 2 {max 700 mm) '] Equva 2[1] Machine finition 2
11 davance > 00217 — ] davance 200217 f— 7javance -> 200217
13020528 03102 13:21 1102 15:45 0902 12:11 13020922 13021345
Equva 2[]
e 11]davance -» 200217 =0
1102 15:45 18022033
Usine 2 (max 700 mm) Equiva2
4 davance » U017 [> 1] davance > 2002117 q
03020528 1302 1321 18121545 0302 1811
e — —

Dans cette fenétre, la partie supérieure vous fournit des informations sur la liste des taches de la
gamme. Vous ne pouvez pas modifier ces données. En revanche, vous pouvez choisir si les nouvelles
taches s'exécuteront sur la méme machine (fractionner la tache) ou si celles-ci seront mises en parallele
et en série (scinder la tache), une représentation graphique vous donnant une idée du résultat.

La subdivision peut se faire sur I'ensemble des taches de la gamme.

Vous pouvez également au préalable choisir le nombre de subdivision dans le champ prévu a cet effet.
Vous pouvez ensuite ajuster manuellement les quantités (en changeant soit la quantité de la subdivi-
sion, soit le pourcentage associé a la subdivision.) pour chaque tache (par défaut, Direct Planning divise
la tdche en deux taches de tailles égales). La quantité prévue est mise a jour pour chaque tache.

Dans le cas de la scission d'une téche :

La sélection des taches se fait par tache contigués, c'est a dire que les taches sélectionnées doivent
avoir un lien direct entre elles.

Dans le cas du fractionnement d'une tdche :

Une seule tache peut étre fractionnée a la fois.

Si dans notre exemple, Direct Planning calcule les temps de réglage et passage, vous pouvez les impo-
ser manuellement en cliquant sur les cases correspondantes. Vous pouvez également définir 'avance-

ment de la premiére tache.
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5.3.6. Reporter des taches

Plusieurs raisons peuvent vous amener a reporter une tache : attente d'un élément non recu, aléas di-
vers, etc. Une fois la tache sé

dans deux semaines

3 une date ...

ectionnée, faites un clic droit pour ouvrir le menu contextuel :

<« Le menu contextuel sur une

| Reporter » | dans24h00
e (ot dans 48h00 tache permet de choisir quand
> . dans une semaine reporter cette tache : a intervalle

fixe prédéterminé (partie supé-
rieure) ou en effectuant une saisie

E e — dans plusieurs heures ... (partie inférieure).
— dans plusieurs jours ...

. —— —_— - dans plusieurs semaines ...

Remarque

Le report que vous demandez pourra étre influencée par le calage a gauche ou a droite configuré sous
l'onglet Aide a la planification de Direct Planning.

5.3.7. Supprimer des taches

Sur une sélection de tache(s), sélectionnez Supprimer. Une autre maniére (plus rapide) consiste a
utiliser la touche Suppr du clavier. Une confirmation vous sera demandée.

Toute suppression accidentelle peut &tre annulée par un Ctrl+Z. A l'inverse, vous pouvez rétablir une
suppression par un Ctrl+Y. Vous pouvez aussi utiliser les outils rapides ¢ & en haut de I'écran.

5.3.8. Accéder au détail des taches

Le détail de tache, abordé précédemment dans le cadre de la création manuelle de taches, est le ta-
bleau de bord contenant toutes les informations se rapportant a une tache.

Poury accéder, sélectionnez une tache puis cliquez sur Détail de la tache dans le ruban, sous l'onglet
Edition. Vous pouvez également faire un clic droit sur la tache et sélectionner Modifier la tache..., ou

réaliser simplement un double-clic sur la tache dans le planning.
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5.3.9. Planifier/déplanifier des taches

Dans le planning, une tache a planifier figure sur une ligne spéciale.
Cette ligne a 2 fonctions :

1. Suite a unimport, elle contient les taches issues de I'ERP : en effet, toute tache importée dans Direct
Planning se voit attribuer le statut a planifier.

2. Elle vous permet de placer des taches en attente de planification pour ne pas les oublier.

Cette ligne n'est visible que s'il y a des taches a planifier et si l'option Afficher les taches a planifier est
cochée dans le menu Affichage :

Condenser |'échelle des temps
["] Afficher uniquement les liens directs

I Afficher les taches <A planifier>
Opticns

Elle est située sous la ligne de planification réelle, dans une couleur différente, avec le nom de la ma-
chine suivi d'un [*], comme montre la capture d'écran suivante :

E [170137 DKP AU (170116 C {
Usinex 2 (max 700 mm) 2112| d'avance = 2{7) d &7 ¢
134 (Outil usinag|134
170087 DKP AUT
Usinex 2 (max 700 mm) [*]
134 [Outil usinage

Plusieurs méthodes vous permettent de planifier une tache située sur la ligne a planifier :

1. Faites un clic droit sur la tache a planifier et sélectionnez Planifier > Planifier les taches (ce menu
vous permet également de planifier toute la gamme a laquelle appartient la tache) :

%"  Planifier les tdches
%"  Planifier les tiches de la gamme

Déplanifier les tdches

Déplanifier les tadches de la gamme

2. Déplacez les taches a la souris.

3. Sous l'onglet Edition, le menu Planifier vous permet de basculer vos taches entre les lignes plani-
fiées et a planifier du planning.

Dans les cas 1 et 3 (utilisation des fonctions du menu), pour chaque tache a planifier on mémorise le

couple « tache planifiée traversée par le début de la tache a planifier » et on planifie la tache aprés la

tache planifiée mémorisée :
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0z Vi e S

LA @ o ® 06 06 w o0 ® f© 1 12 B % 1 |® U ® ® 2 2 2 2 0 0 02 6

Sous-traitance Impression

Elpécoupe

LEBLIS AGR|
7807. 18 pos

CARDELL EXPO [CARDE [GAEC [TERTIAL= [TERTIAL
Expertout [ oie i sosse” [5215 2 |fo0s A penel 0 ‘sm mpo{es
0668 [28 I

(CARDELL EXPORT -
71;

Experteut 1]

76;
0223 Bral

. 7 2

Une fois planifiées les taches sont disjointes, chaque tache a planifier a été planifiée a la suite de la
tache planifiée :

.Y Viard 1204716+ 515

ks N 2 03 06 05 o0 o7 08 08 f0 4 @ 13 & 5 6 47 B 8 20 A 2 B 00 0 @ 0

Sous-traitance Impression

[ElDécoupe

TEBLIS AGR [GO0P CARDELL EXPO [CARDE [GAEC DESAVEN | T-[TERTIAL=160
7807: 18 pos ( 215: 24 poses - |7995: 24 poses

[TERTIAL - 16050008-1-1 - 2 [t

Expertcut 1 ‘Rotard 6593: 16 poses - Découpe col

Expertcut 1 [']

By

Dans le cas n°2 (déplacement a la souris) c'est la fonction de déplacement groupée de la section 5.3.2.

. 7

Déplacer des taches qui est utilisée :

F; T TS

Sous-traitance Impression

[ElDécoupe

TERTIAL - 16030308~

GAEC DES 4 VEN [TERTIAL-
Experteut 1 4 ‘ 6593: 16 poses - Découpe

ses -_|7215: 2 (7006t 24 poses - D [6593: 16 pol

CARDELL EXPORT

Epetatit] 7871: 155
(0220 (Braille ntéa

?\ Ward 1204116515
“‘G‘\C‘“"‘"“ w ® ® » % o % ® W 1 = @ 1 B % 17 ® 1B @ a2 2z » 0 o & ©
5 P G S T S

Sous-traitance Impression

Elbécoupe

LEBLIS AGR)] 0 ¢ [TERTIAL - 16030308-1-1: 2
Expertout 1 7807: 18 pos ¢ 215: 24 poses - : 2 |70 16592; 16 poses - Découpe Go|

Expertout 1]
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5.3.10. Verrouiller des taches

Vous pouvez verrouiller/déverrouiller rapidement une tache via clic droit Verrouiller/Déverrouiller sur
une tache, en passant par le menu Edition > Verrouiller/Déverrouiller ou dans le détail de tache.
Une tache verrouillée ne peut étre ni modifiée, ni déplacée.

Lorsqu'un déplacement de taches vient faire buter une tache contre une tache verrouillée, Direct Plan-
ning propose a l'administrateur de choisir entre deux comportements (Menu Configuration > Configu-
ration générale > Aide a la déplanification)

Methode de déplacement des tdches sur les tdches verrouillées
(@) Déplanifier les tiches en chevauchement de taches verrouillées.
() Déplacer les tches aprés les tiches verrouillées.

Méthode 1 : Déplanifier les taches en chevauchement de taches verrouillées

La tache qui entre en conflit avec la tache verrouillée se retrouve déplanifiée, de facon a ce qu'elle ne
soit pas déplacée trop loin dans le planning si plusieurs taches verrouillées se suivent.

<« Dans l'exemple ci-contre, on souhaite dépla-
cer la premiere tache (en vert) aprés la deuxiéme
tache (170105). En temps normal, cela décalerait
les taches 170112 et 170104 vers la droite (calage
a gauche).

170104 PARNA
Pas de délai
123, e
&U—{]ﬂ 5.5U X

170106 INOV C . . .
6 d Comme la derniére tache est verrouillée, cette

opération va déplanifier la tache 170112 venant
buter contre elle.

12310 -J
ALU-02

Ut ge) [
2 559 » 698

170112 FORK AUSTRIA AUTOM-C/405 - Renouvellement
6j d'avance -> 23/02/17

155 {(Outil usinage)

ALU-D22 504 x 817 mm

?jﬁ%:ﬁy/jé Début: 17/02/2017 15:18

%:j/:j/:? Fin :17/02/201719:11

%«:/-:/*/’. Durée: 3:53-h dont reglage: 1:00 b

//% é;’f (1) Déplanifiée suite 3 déplacement sur une tdche non déplagable, I
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Ainsi gu'une fenétre d'avertissement précédant la déplanification de la tache:

@ Sur la machine : U2 - Usinex 2 {max 700 mm)

Des taches ont été déplanifiées car elles chevauchaient une tache
commencee ou verrouillée :

Tache:#334 (1D ERP : 170112-10 ) 317/02/2017 15:18

Méthode 2 : Déplacer les taches apreés les taches verrouillées

Méme exemple que ci-dessus : on souhaite déplacer la premiére tache (en vert) apres la deuxieme

tache (170105). En temps normal, cela décalerait les taches 170112 et 170104 vers la droite (calage a
gauche).
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5.4. Les ressources et les besoins

Le menu "Besoins et ressources" vous permet de configurer et de gérer la disponibilité des res-
sources, notamment humaines, pour répondre aux besoins spécifiques de vos machines.

Accueil Edition Affichage Aide a la planification Données Calendriers Besoins et ressources

0.0 Yl =N
s, ",
(_,Dn O @ L o \E}f
Ressources  Besoins Cirdre Formules | Calendriers Calcul des
guantitatives affectation bescins | disponibilités besoins
Configuraticns [ Cpérationnel

Vous pouvez anticiper les besoins et garantir que les ressources appropriées sont assignées aux bonnes
taches, au bon moment.

5.4.1. Gestion des Besoins

Les besoins représentent les ressources spécifiques nécessaires pour effectuer des taches sur vos
machines. Ce peut étre, par exemple, le nombre de conducteurs ou d'assistants nécessaires.

5.4.2. Création de la liste des besoins

Q

Dans la barre d'outils principale, cliquez sur ~ Bescins

La liste des besoins s'affiche :

'II..J Liste des besoins - !:! .l‘
0 Q :‘i 0 = E Export Excel - ;'ﬂ Mouveau :=:.« Modifier
tilisant cette ressource L | | | =
L || |
Coulevr |1¢_ _Iﬂl_:ufll_é du besoin - | Mb ressources associées |
1 Nb opérateurs usinage

- 2 Mb opérateurs Traitement .E.qui;fe.n
3 Mb opérateurs speedey

4 Mb opérateurs finition

2, B SRS R B

=:::' Mouveau
Cliquez sur pour créer un nouveau besoin
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L'écran suivant s'affiche :

) Création : Besoin
| Libellé et couleur du bescin

|dentifiznt

Libell€ du besoin

|Nb opérateurs Iquox

Ressources satisfaisant le besoin | |

Retirer |
=1 Famille : Usinage =) Famille : Usinage
L JACQUIER Mbert =

=
BELIVEAL Marius

i CHEREAU Georges
Lo Interim usinage
=)~ Famille : Traitemert Equiva

i DELANNOY Richard
i+ CUWIER Nathalie
BUREALU Timothé
PELLETIER Lucas
o Interim traitement Equiva
=)~ Famille : Traitement speedex
L DUCLOS Querntin
i DA SILVA Simon
=l Famille : Finition

i ROUSSEAL Ghislain
DROZ Justin
LAVIGME Sophie
fe- MILLET Jean<rangois
o Interim finition

Id- Ajouter I

Enregistrer et suivant Enregistrer et fermer Annuler

Choisissez un libellé et une couleur pour le besoin. Ensuite, pour associer ce besoin a une ou plusieurs
ressources, sélectionnez la ressource que vous souhaitez affecter a ce besoin.,

puis cliquez sur l'icdne * Aleuter oy double-cliquez sur celle-ci.

Remarque :

Si aucune ressource disponible n'est affectée a ce besoin, lorsque vous cliquerez sur Enregistrer et
fermer, le message d'erreur suivant s'affichera :

Contrile des infarmations

Echec de la validation des informations saisies :
Il doit ¥ avoir au maoins une ressource affectée a ce besoin

Si vous avez plusieurs besoins a créer, cliquez sur Enregistrer et suivant. Si vous avez terminé,
cliquez sur Enregistrer et fermer.
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5.4.3. Définition des besoins machines

Définissez les besoins de la machine : Accédez a la fiche de la machine en faisant un clic droit et
sélectionnez "Modifier la fiche machine".

[y ]

£, Planifier cette machine depuis une liste...

Calendrier de cette machine...

Eﬁi Rechercher sur cette machine...

% Listes paramétrables valides pour cette machine.. k

Histogramime de charge de cette machine...

Modifier Ia fiche machine...

afls
|

Correcticn des incohérences de gamme...

'écran suivant s'affiche:

E— Modification : Machine = U2 » *®

~“Machine | Notes | Informations process /" Besoins |

Veuillez cocher les besoins & associer a cette machine et indiquez leur valeur par défaut ;

Wb opérateurs usinage

Quantite du besocin par défaut

[ Formule de calcul du bescin | |

Nb opérateurs Traitement Equiva
Quantité du besoin par défaut

[ iFermule de calcul du besgin |

[] b opérateurs finition
[ Wb opérateurs speedex

Cochez la ou les familles de ressources nécessaires pour la machine .

Puis, entrez la valeur requise pour chaque famille de ressource activée.

Remarque:

Vous pouvez affiner la quantité des besoins a l'aide de formules programmables, permettant
d'ajuster automatiquement les besoins en fonction de données telles que la durée de la tache ou les
caractéristiques de la machine.

Pour en savoir plus sur les formules programmables, consultez la section suivante, Configurer des
formules programmables.

Une fois les besoins définis, Enregistrer et fermer. Ces données seront alors automatiquement
intégrées dans le systeme de planification.
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5.4.4. Gestion des Ressources

Les ressources peuvent inclure des individus, des groupes de personnes affectés aux taches

opérationnelles, ainsi que d'autres éléments nécessaires tels que les matériaux et les équipements.
Par exemple, cela peut concerner des employés spécifiques ou des groupes comme les "Opérateurs

intérimaires".

5.4.5. Création

de la liste des ressources

0_G

i;_". N
Ressources

Dans la bourre d'outils, cliquez sur GUanHEtves

La liste des ressources s'affiche :

a_s

0 i’ O “@Export Excel - i—; Mouveau —;ja Maodifier - Disponibilités :‘_;} Besoins associés

L | | B3
Coulewr | # | Libellé de la ressource | Farnille: de ressounce | Mb besaing associés | A
1 JACAUIER Albert Usinage 1
2 LEBLAMC Florian Uszinage
3 BELIVEAL Mariusz llzinage
4 CHEREAL Georges |lzinage
5 Interim usinage Uzinage

B DELAMNMOY Richard
7 CUVIER M athalie
8 BUREAU Timothé

Traitement E quiva
Traitement Equiva
Traitement Equiva

el il il i [

00

Prioriser la ressource qui sera utilisée en premier pour satisfaire le be-
soin

Permet d'attribuer automatiquement des couleurs

1 Gérer les colonnes de la grille
0 Apercu avant impression
Fy Impression de la listes des ressources

E Export Excel -

Exporter au format Excel la listes des ressources

" Disponibilités

Permet d'accéder directement au calendrier des disponibilités de la
ressource.

) Besoins associés

Affiche la liste des besoins associés a cette ressource.
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. ; Mouveau .
Cliquez sur =% pour ajouter une nouvelle ressource.

o8 s T

o Création : Ressource quantitative *
Identifiant
Libellé de la ressource |Nbert Koz |
Famille de | ressource | Usinage ~ |
Couleur

Dhaponibilités par défaut
[] Faction du matin
[ 1 Faction d'aprés-midi

[] Faction de nuit

Faction de jour

Calendrier des dispombilités

i

Intervalle de saisie courant | Heure

Erregistreret Fermer | | Annuler

Attribuez un libellé a cette ressource, ajoutez-la a une famille de ressources existante ou créez-en une

. . : Usinage v
nouvelle en cliquant sur la roue crantée ~ Famille gela ressource | &

Choisissez une couleur a votre ressource pour l'identifier facilement dans votre planning.

Enfin, cochez la ou les factions pendant lesquels cette ressource sera disponible.
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5.4.6. Gestion des calendriers des disponibilités.

'.Il‘\,
Dans la barre d'outils principale, cliquez sur -
Calendriers
La liste des calendriers s'affiche : SNES it
™ Liste des calendriers — O *
" Calendrier des disponibilités
— || 5%
Coulewr | Identifiant | Ressources quantitatives | Famille de ressources |
1 JACOUIER Aber Usinage
2 LEBLAMC Flarian Usinage
3 BELIWVEAL M arius |Jzinage
4 CHERE&U Georges |lzinage
12 Interim uzinage Izinage
5 DELAMMOY Richard Traiterment Equiva
B CLVIER Mathalie Traitement Equiva
7 BUREAL Timothe Traitement Equiva

Cliquez sur la ressource dont vous souhaitez afficher les disponibilités.

Le calendrier des disponibilités de la ressource s'affiche :

'-_-." Calendrier des disponibilités de la ressource

Période du calendrier

Période:du | & | [01/0272017 | au -»

Ressource ACQUIER Albert
Disponibilités

Intervalle de saisie : Faction ~

mer. jeu. Ver. sam, dim. [un. M. mer. jeL.
Faction De A | 0102 0202 0302 0402 0502 0602 0702 0802 | 0902
-).i"l'latin b5:OD "13:134} I 1.00 1.00 1.00 0.00 0¥ 1.00 1.00 1.00 m

Apreés Midi 13,00 21:00 0,00 0.00 0 N0 L 0 0 0o 0,00
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Sélectionnez une date de début pour afficher les disponibilités sur I'ensemble du mois a partir de
cette date.

F -:.é‘ ‘s ! I I I: )
Péricde :du | < | /0220017 | = [28/022017 |
Vous pouvez modifier les disponibilités pour chaque faction et chaque jour. Pour ce faire, sélectionnez

directement plusieurs cellules en cliquant avec le bouton droit de la souris, puis choisissez 'Modifier
la sélection'. Entrez ensuite manuellement la valeur souhaitée et appuyez sur Entrée.

‘ Intervalle de saisie : Faction ~

Faction Ce A 0102 02102 032 0402 0502
¢ Matin 05:00 13:00

1= Modifier la sélection

|5 Supprimer la sélection
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5.4.7. Configuration des ressources

ADMINISTRATION o

Les ressources secondaires se parametrent dans la Configuration générale de Direct Planning, sous
l'onglet Configuration :

A
Configuration
Genérale

/% Configuration générale du planning - Configuration des ressources

Saisir les différents horaires de chague faction

Géneral
Machines Faction de jour
Taches Heure de début de faction :
Taches : zones configurables Heure de fin de faction
Marqueurs Couleur | |t
Alertes Faction du matin
Aide 3 la planification Heure de début de faction :
L*FW“:E secondaires ﬂ] Heure de fin de faction :
Import automatigque Couleur | |:
Export automatique Faction de |'aprés-midi
Copies de sauvegarde Heure de début de faction :
Options avancées Heure de fin de faction :
Couleur | |t
action ge nuit
Heure de debut de faction :
Heure de fin de faction :
Couleur | |!

Cliquez sur [licone afin de définir les heures de début et de fin de chaque
faction , puis choisissez une couleur pour chacune en cliquant sur [licbne

Vous pouvez gérer la disponibilité de la ressource sur une période définie.
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5.4.8. Affectation des ressources aux besoins

Une fois vos besoins et ressources configurés, il est nécessaire de les associer.

Dans la bourre d'outils, cliquez sur

D.
Cirdre

affectation

L'écran "Ordre d'affectation des ressources aux besoins" s'affiche :

% Ordre d'affectation des ressources aux besoins

- O X

Choisissez l'ordre de priorité a l'utilisation des rezsources dans les besoins

Ordre Besoin & satisfaire en priorité

1 Mb opérateurs usinage

2 Mb opérateurs usinage

3 Mb opérateurs usinage

4 Mb opérateurs usinage

5 Mb opérateurs usinage

[ Mb opérateurs Tratement Equiva
7 MNb opérateurs Tratement Equiva
g Mb opérateurs Tratement Equiva
9 Mb opérateurs Tratement Equiva
10 Mb opérateurs Tratement Equiva
11 MNb opérateurs speedex

12 Mb opérateurs speedex

13 Mb opérateurs finition

14 Mb opérateurs finition

12 Mb opérateurs finition

16 Mb opérateurs finition

w7 Mb opérateurs finition

Vous avez la possibilité de définir quelles ressources seront utilisées en priorité pour répondre a un

besoin spécifique.

Cet ordre peut étre réorganisé en fonction de la pertinence ou de la disponibilité des ressources pour

chaque besoin.

Sélectionnez la ressource que vous souhaitez privilégier, puis cliquez sur O 0 pour la déplacer

Ressource a wutiliser en pricriteé

JACGUIER Albert
Interim usinage
LEBLANC Forian
BELIVEAL Marius
CHEREALU Georges
DELANNOY Richard
CUVIER Nathalie
BUREAU Timathe
PELLETIER Lucas
Interim traitement Equiva
DUCLOS Guertin

DA SILVA Simon
ROUSSEAL Ghislain
DROZ Justin
LAVIGNE Sophie
MILLET Jeanfrangois
Interim finition

avant ou apres une autre ressource dans la liste.

Une fois terminé, cliquez sur "Enregistrer et fermer".
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5.4.9. Calcul des besoins non couverts

Ilh\
&)
Calcul des
. . . becoins
Dans la barre d'outils, cliquez sur
L'écran du calcul des besoins s'affiche :
) Calcul des besoins e
Date de debut de I'horizon de caloul Date de fin de 'honzon de caloul
O ETEZT ®)
O Ijl Jours aprés le jour courant (@ | 5| |J{:urs aprés |a date de debut V|
Selection des besoins 3 analyser Opticns de fonetionnement
| Tous les besoins ? Intervalle de calcul Heure v| ?

Mb opérateurs usinage

Mb opérateurs Tratemert Egquiva
: Mb opérateurs speedex

s Mb opérateurs finition

Calculer et visusliser sous Bacel Fermer

Choisissez la date de début et de fin de I'horizon de calcul en cliquant sur =
ou taper une date au format JJ/MM/AAAA

Ensuite, sélectionnez les besoins a analyser :
* Tous les besoins : cochez cette option si vous souhaitez analyser tous les types de besoins.
* Opérateurs spécifiques : décochez ou cochez les différents types d'opérateurs que vous

souhaitez inclure

Enfin, sélectionnez l'intervalle souhaité pour votre analyse.

Options de fonctionnement

Intervalle de calcul 15 minutes

30 minutes
Heure
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Une fois les ressources et besoins configurés, cliquez sur © ==="70

L'écran suivant s'affiche :

Etat : T des rezsources des besoins
|
4%

Le calcul des données se lance afin de vérifier si toutes les ressources nécessaires sont bien
disponibles pour couvrir les besoins identifiés pour chaque période.

Un rapport détaillé au format Excel est alors généré, montrant les périodes ou il pourrait y avoir des
manques de ressources. Cela vous permet d'anticiper et de réajuster votre planification si nécessaire.

Le fichier Excel est composé de 3 onglets :
* Besoins journaliers

Cet onglet fournit une vue d'ensemble de tous les besoins non couverts sur la période demandée.
Si un besoin est non couvert alors il s'affichera en rouge.

| & | B le |l | E| F| & | H

Besoin : Nb opérateurs usinage

Besoins non couverts maximum
Besoin : Nb opérateurs Traitement Equiva

Besoins non couverts maximum

Besoin : Nb opérateurs speedex
Besoins non couverts maximum

Besoin : Mb opérateurs finition

W~ (e W m||-

Besoins non couverts maximum | 0
* Besoins horaires

Cet onglet affiche une premiere vue d'ensemble des besoins horaires.
Si un besoin est non couvert alors il s'affichera en rouge.

1]z A , B C AA | AB | AC |

Besoin : Nb opérateurs usinage
|Besoins par machine Besoins maximum 0 2 2

22 |Ressources associées Ressources affectées au besoin o b |
23 Besoins non couverts 0 1 1

[+]

Pour avoir plus de détails, cliquez sur u ou sur les
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¢ Ressources horaires

Cet onglet affiche une premiére vue d'ensemble des ressources horaires.

2] « A | B & | E
:
2
Y Liste des ressources utilisées
4 JACQUIER Albert Disponibilite g3 i
* 5 | Affecte au besoin : Nb opérateurs usinage _
E 5] Solde de disponibilite 0 o
[ - 7 |LEBLANC Florian Disponibilite E i
* B | Affecté au besoin : Nb opérateurs usinage _
E 9 Solde de disponibilité 0 1]
- 10 |BELIVEAU Marius Disponibilite o o
S Y Affecté au besoin : Nb opérateurs usinage
|E| 13 Solde de disponibilité 0 1]

De méme que pour les autres onglets , si vous avez besoin d'afficher plus de détails, cliquez sur

ou sur les
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5.5. Créer des gammes

Direct Planning vous offre la possibilité de créer des liens entre les taches. Lorsqu’'un ensemble de

taches doivent étre réalisées dans un ordre chronologique précis, on parle de gamme. Une gamme
implique le respect de contraintes horaires. Une gamme contient un certain nombre de taches qui

peuvent appartenir a une ou plusieurs machines.

5.5.1. Créer rapidement des gammes

Pour créer rapidement des liens simples, sélectionnez deux taches a relier, cliquez avec le bouton
droit de la souris sur l'une des taches et sélectionnez Lier les taches sélectionnées entre-elles :

Ce mode est complété par un autre, plus complet, permettant de créer des liens plus complexes, le
mode Création de liens.

5.5.2. Mode création de lien
Ce mode est accessible via 'onglet Edition > Création de liens (Ctrl+1).

Lorsque vous basculez en mode Création de liens, le pointeur de votre souris prend l'apparence d'un
crayon:

Ce crayon va vous permettre de « dessiner » des liens entre taches, en le faisant glisser d'une tache a
lautre :

170142 BROCHAND IND|
Pas de delai
155 (Outil usinage:

RIT170742 BROCHAND INDUS
7|8} d'avance -> 2810211
Traitement B
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Lorsqu'on relache la souris, la fenétre de création de lien s'affiche pour nous permettre de configurer

un décalage entre les deux taches:

Caracténstiques du lien entre une tdche source et une tiche destination -
@ Lien avec décalage dune durée minimale, () Lien avec chevauchement dune durée maximale.

Le lien avec décalage impose une durée minimale entre |z fin de |a tdche source
etle début de Ia tiche destination.

Cette durée peut par exemple correspondre a un temps de transit ou de séchage.

)  Durée minimale du décalage h

Le lien avec chevauchement permet de planifier le début de |z t3che destination
avant la fin de Ia tdche source,

L T .

Tache source

[ [ .

Jachedastination,

%}l

©

[ 0K | [ Annder

Deux choix s'affichent pour la création de lien entre deux taches :

1. Lien avec décalage d'une durée minimale (ci-dessus) : cette option est a privilégier lorsqu'on ne
souhaite pas de chevauchement entre les taches. Si l'on choisit de mettre 0:00 h dans le champ Durée
minimale du décalage, cela signifie que la tache destination peut commencer immédiatement apres la

tache source.

2. Lien avec chevauchement d'une durée maximale :

Caractéristiques du lien entre une tiche source et une tiche destination :
() Lien avec décalage d'une durée minimale. @ Lien avec chevauchement d'une durée maximale.

Le lien avec décalage impose une durée minimale entre |z fin de |z tiche source
et le début de la tache destination.

Cette durée peut par exemple correspondre & un temps de transit ou de séchage.

Le lien avec chevauchement permet de planifier le début de |a tache destination
avantia fin de la tdche source.

@ Durée deréglage h @ Durée minimale avant de début du chevauchement h
@ Durée de passage [ 33%]|h @ Duréemaximaleduchevauct [ oit]n

Téache destination

A

i OK | [ Anner |

Cette option permet de gérer le chevauchement de vos taches. Dans notre exemple, la tache destina-
tion peut commencer 10 minutes avant la fin de la tache source (zone C). Sinon, adoptez l'autre attitude
qui consiste a dire : il faut attendre 3h26 apres le réglage de la tache source (zone A) avant de commen-

cer la tache destination (ce qui revient au méme).
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Dans les 2 cas, Direct Planning se base sur la durée de passage P et recalcule A a partir de C ou C a partir
de A.

Suppression de liens entre taches

Pour modifier/supprimer un lien, la méthode la plus rapide consiste a cliquer dessus avec le bouton
droit de la souris et choisir l'option correspondante :

=/ Modifier ce lien...
25 Supprimer ce lien

Vous pouvez également utiliser le menu contextuel sur une tache.
Si vous sélectionnez une seule tdche de gamme, le menu Supprimer les liens ... vous proposera
deux actions : Supprimer les liens entrants et Supprimer les liens sortants :

g r
. :l e A D T

i

(. _ = o

i

e — S

Sivous avez plusieurs taches sélectionnées, ce menu vous proposera I'action Supprimer les liens
entre les taches sélectionnées.
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5.5.3. Apparence visuelle des liens

Tracé

Les liens sont matérialisés par des traits qui peuvent prendre 3 aspects différents selon le cas :

Apparence Type Description
Trait plein Enchainement exact
_— e — — — Tirets Décalage
. Tirets et points Chevauchement

Couleur des liens

Ladministrateur peut configurer le mode d'affichage afin de colorer les liens en fonction de I'avance-
ment de la gamme. Les liens sont colorés entre eux selon l'ordre des regles suivantes :

Couleur Type de lien

Lien dont la tdche en amont est terminée

Lien dont la tdche en amont est commencée

Lien dans une gamme ou au moins une tache est commencée ou terminée

Lien dans une gamme ou aucune tache n'est commencée

Exemples:

<« Aucune tache de lagamme n'a commencé,
donc tous les liens sont affichés en bleu.

_h

TACHE C
AERO FUTURE
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« La tache A a commencé, donc le lien A-B
s'affiche en orange.

Le lien B-C saffiche en vert pour signaler
L\T"‘C”EG | gu'une destaches de lagamme a commencé.

AERO FUTURE

« La tache A est terminée, donc le lien A-B

HCER = s'affiche en rouge.
TACHE B _H . . .
E‘“‘ERUFWRE - Le lien B-C s'affiche en vert pour signaler
|"—_..;EE<SEF3TURE | qu'une des taches de la gamme a commencé

(en l'occurrence elle est méme terminée).

Visibilité des liens

Vous pouvez n‘afficher que les liens directs de la tache sélectionnée : ceci ne laissera affichés que les
liens entrants et sortants de la tache sélectionnée.
Pour ce faire, cochez la case Afficher uniquement les liens directs sous l'onglet Affichage du ruban:

‘ [T Afficher uniquement les liens directs ‘ ‘ Afficher uniquement les liens directs ‘
TACHE A TACHE A
AERO FUTURE AERO FUTURE
TAGHE B TACHE B
-bEE_RG FUTURE AERQ FUTURE

Dans les 2 cas, on sélectionne la tache C: suivant que l'option Afficher uniquement les liens directs
est cochée ou non, Direct Planning affiche ou non le lien entre les taches A et B.
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5.5.4. Manipuler des gammes

Lorsque vous déplacez une tache contenue dans une gamme, les autres taches de la gamme sont
susceptibles d'étre déplacées selon les contraintes de gamme :

Lo 7502713 508 <« Dans cet exemple, on déplace la premiere
0r 01 02 03 04 05 06 oOF 08 09 10 1 12 13 14 15 16 17 18 18 20 21 ~ . ,
—{__ Déplcementdetéche p————A AL AL tjche (A) de la gamme pour la faire débuter
Début : 26/02/2018 02:00
Fin : 26/02/2018 13:54 é 08.00
¥ On constate ci-dessous que les taches B et
TACHE B j L ; . .
= C étant planifiées pour débuter juste apres la
\"(IE%EFSTURE | tache A, elles sont également déplacées.

Lundi 26/02/18 - S08 |
LU IUI IGZ IC|3 ICH ‘05 PG FT FB ‘CIB ‘1D ‘11 ‘12 ‘13 ‘14 ‘15 ‘15 ‘17 ‘1B ‘19 ‘ED ‘21 IZZ IZJ ax IOW I(]Z IUJ |04 IOS

MTACHE [ |
AERO FUTURE .

Sélectionnez les différentes taches de la gamme pour avoir un apercu de leur emplacement apres
déplacement (matérialisé par des rectangles bleus) :
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5.5.5. Dates limites de gamme

Les dates limites sont matérialisées sur le planning par des traits verticaux. Elles s'affichent pour les
taches, les gammes et les groupes de taches.

Dans le planning, lorsque vous sélectionnez une tache, ses dates limites s'affichent sous forme de traits
verticaux pointillés (en vert pour la date de début au plus tét et en orange pour la date de fin au plus
tard). Si la tache appartient a une gamme, les dates limites de celle-ci s'affichent sous forme de traits
verticaux (en vert pour la date de début au plus tot et en orange pour la date de fin au plus tard),
comme dans I'exemple suivant :

Dimanche 25102113 - 508 T Lundi 26102/18 - 508 T Mardi 27/02/18 - 509
7 08 09 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 0 0 02 03 04 05 06 o7 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 2 23 0 0 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |

TACHE A
AERO FUTURE

AERO FUTURE

Dhate de deéljut au plugtot de la gamme

plus tot.della tache

t — =— == = = = Limitesdetache = — — — — j
Limites de gamme
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5.6. Gérer les calendriers

Le calendrier permet de définir les périodes suivantes, pour chaque machine:

* Les périodes dactivité régulieres

+ Les périodes d'activité exceptionnelles (surcharge occasionnelle de travail, jours d'ouverture supplé-
mentaires, ...)

+ Les périodes d'inactivité régulieres (périodes en dehors des horaires de travail, week-end, périodes
d'entretien du matériel, ...)

+ Les périodes d'inactivité ponctuelles et prévues (jours fériés, congeés, ...)

+ Les périodes d'inactivité ponctuelles et non prévues (arréts maladie, pannes machines, ...)

5.6.1. Les jours types

La définition de jours types est indispensable pour créer un calendrier. Vous devez créer au moins un
jour type pour indiquer les plages horaires pendant lesquelles votre machine fonctionne.

Vous accédez aux jours types en cliquant sur Calendrier > Jours types dans le ruban :

Jours types

Un jour type se caractérise par une désignation et des factions :

" Liste des jours types — O x
Oo @ ®) “@Export Excel ~ :f:o MNouveau %1 if"‘ Meodifier ;i; Cas d'emploi
| | | | | |
[# | Code | Libellé | Matin | Aprs midi | Mot [Jour |
1476 D500 - 21:00 (248) ¥ O 0O
2477 000 - 20:00 (247 ] [l
278 0500 - 05:00 (28] O
478 05:00 - 13:00 | [l O
5JT10 0600 - 1300 ] ] [l
EJT11 1200 - 21:00 ] [l [l
7T12 1300 - 20:00 B ] [l
BJT13 0700 - 15:00 ] [ [
8JT_24H Travailé 24h =] [ [l
10JT_FERIE Feiié ] [ O O
T1UT_NT Fermeture O [ O O

Cliquez sur Nouveau pour créer un nouveau jour type.

Designation |Spécia|
Factions travaillées
[ [ Apres-midi T it [ Jour

Jour non travaillé
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Aprés avoir saisi une désignation pour ce jour type, nous allons définir une faction travaillée. Par défaut,
aucune case n'est cochée, ce qui explique pourquoi Direct Planning affiche Jour non travaillé.
Le fait de cliquer sur une faction ouvre une zone permettant de saisir les horaires correspondants ainsi

que des périodes de pause, le cas échéant :

Factions travailléss

Matin [C] spras-midi ] Wit [ Jour
Faction du matin de 3 Durée de Ia faction - 05 h 00
[#] Pause 1 de &

Il est possible de cocher plusieurs factions pour un méme jour type :

Factions travaillées

¥ Matin ¥ Aprés-midi [ wwit [l Jour
Faction du matin de 3 Durée de la faction - 06 h DD
[¥] Pause 1 de &
[] Pause 2

Faction de Iaprés-midi  de  [13.00|@) 2 Durée de la faction - 08 h 00

Gt e [T
8

<« Lorsque vous saisissez les ho-
raires de la faction, Direct Planning
calcule automatiquement la durée
correspondante.

Cliquez sur Enregistrer et Fermer pour revenir a la liste des jours types. Notez que certains jours types
sont en bleu dans cette liste. Il s'agit de jours types systemes préconfigurés que vous ne pouvez pas

supprimer mais dont vous pouvez modifier le libellé.

Cliquez sur Cas d’emploi pour afficher les semaines types qui utilisent le jour type sélectionné :

" Cas d'emploi du jour type = 05:00 - 21:00 (2x8) » - O X

Ce jour type est utilizé :

Meodifier

=) Dans la semaine type :

. 248 + Samedi 5h-13h
- 248 + Samedi 5h-2Th
. 38 + Samedi Sh-21h

Cet écran n'est pas seulement informatif : si 'on sélectionne une semaine type, il est possible de la mo-

difier en cliqguant sur le bouton Modifier en haut a droite.

Plus d'informations sur les semaines types dans la section suivante.
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5.6.2. Les semaines types

Les semaines types fonctionnent sur le méme principe que les jours types : la ou les jours types se dé-
composent en horaires, les semaines types se décomposent en jours types.

Vous accédez aux semaines types en cliquant sur Calendrier > Semaines types dans le ruban :

Semaines
types

Lorsque vous cliquez sur ce bouton, vous obtenez la liste des semaines types configurées pour le plan-

ning :
! Liste des semaines types = [m] H
oo 0 (0] HEE(portExcel - ;0 Nouveau = %;Modifier ,3:,; £ Cas d'emploi
| | |
|# | Cade | Libellé Lundi | Mardi | Mercredi | deudi | Vendredi | Samedi | Dimanche
15710 248 0500-21:00 (28  05:00-2100(248  05:00-21:00 [248) 05:00 - 21:00 (248] 05:00 - 21:00 [2+3)
25T_24H Travaillé 24h Travaillé 24h Travailé 24h Travailé 24h Travaillé 24h Travailé 24h Travailé 24h Travailé =
25T 248 + Samedi Sh-13h 05:00 - 21:00 (2=8] 05:00 - 21.00 [2=8] 05:00 - 21:00 (28] 05:00 - 21:00 (2=8] 05:00 - 21.00 [2=8] 05:00 - 1300
358T_STD Travaillé 24k hors week-end Travaillé 24k Travailé 24h Travailé 24h Travaillé 24k Travailé 24h Femeture Fermeture
35712 248 + Samedi Bh-21h 05:00 - 21:00 [2«8) 05:00 - 21:00 [2=8) 05:00 - 21:00 [2x8) 05:00 - 21:00 [2«8) 05:00 - 21:00 [2=8) 05:00 - 21:00 [2x8)
45713 348 05:00 - 05:00 (3=8] 05:00 - 05:00 [3=8] 05:00 - 05:00 [3=8] 05:00 - 05:00 [3=8] 05:00 - 05:00 [3=8)
55T14 38 + Samedi Sh-13h 05:00 - 05:00 [3=8] 05:00 - 05:00 [3=8] 05:00 - 05:00 [3=8] 05:00 - 05:00 [3=8] 05:00 - 05:00 [3=8) 05:00 - 1300
E5T15 38 + Samedi Bh-21h 05:00 - 05:00 (3=8] 05:00 - 05:00 [3=8] 05:00 - 05:00 [3=8) 05:00 - 05:00 [3=8] 05:00 - 05:00 [3=8) 05:00 - 21:00 (28]
75T Matin Sh-13h 05:00-1300 05:00 -13:00 05:00 - 1300 05:00-1300 05:00 -13:00
85T17 Matin Bh-13h 0E:00- 1300 0E:00 - 13:00 0:00 - 1300 0:00-13:00 0E:00 -13:00
35718 Standard 7h-15h15 07:00-15:00 07:00 -15:00 07:00 - 15:00 07:00-15:00 07:00 -15:00
10573 2t 06:00 - 20:00 [2+7) 06:00 - 20:00 [247) 06:00 - 20:00 [247) 06:00 - 20:00 [2+7) 0B:00 - 20:00 [247)
115T_NT Fermeture Fermeture Fermeture Fermeture Fermeture Fermeture Fermeture Fermeture

Cliquez sur Nouveau pour créer une nouvelle semaine type :

Modification : Semaine type < 2x8 »

Désignation - |Sernain type]
Lun. Mar. Mer. Jeu. Ven. Sam. Dim.
Jours travaillés
lundi
s Fepe EA [05:00 - 21:00 (2<8) |=2
L] Horsire spécifique : |Matin - 05:00-13:00 | [Aprés midi - 13:00 - 21:00]
mardi )
Jour type : H [05:00- 21:00 (:8) |=2
[ Horaire specifigue : |Maﬁn:05:uu-13:m | |Aprés midi:13:DDl—21:DD|
mercredi
Jour type : 2 [05:00- 2100 (2x8) |=
[ Horaire specifique - |Matin:05:1}D-13:DDl | |Aprés midi:13:m-z1:m|
jeudi
Jour type - £ [05:00 - 21:00 (8) =
[ Horaire spécifigue : [Matin - 05:00-13:00 | [Aprés midi : 13:00 - 21:00|
wendredi
Jour type - EA [05:00 - 21:00 (8) =
[ Horaire spécifique : [Matin - 05:00- 1300 | [Aprés midi - 13:00- 21:00]
samedi
O Jour type - | 0 |
O Horaire spécifigue :
dimanche
Jour type - | |
O Horaire spécifique :
ey Jours types... Enregistrer et Femmer Annuler

<« Apres avoir choisi un libellé et une
couleur pour la semaine, vous affectez
un jour type a chaque journée de la
semaine.

Cliquez sur &8 pour choisir dans la liste
des jours types et sur [l pour visualiser
les détails du jour type.

Si vous souhaitez créer une journée
sans créer de jour type, cliquez sur
Horaire spécifique. Vous pouvez créer
un horaire spécifique a partir d'un
jour type si vous en sélectionnez un
préalablement.

Jours types... | yous donne
acces a la configuration des jours types.

Le bouton | "
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Par défaut (si vous ne cochez rien), le jour de la semaine est un jour non travaillé (équivalent au jour
type Fermeture dans notre exemple).

Couleur d'une semaine type

Al

Cosee .

lun. Mar. Mer Jeu Ven Sam Dim

Les couleurs jouent un réle important dans le repérage visuel des semaines sur un calendrier. Une
couleur est automatiquement proposée par défaut a chaque semaine type. Vous pouvez modifier la
couleur de la semaine de maniere classique ou cliquer sur le carré de couleur correspondant a chaque
jour de la semaine.

Modification des jours/semaines types via l'import d'un fichier

Les affectatons de calendriers a des jours et/ou a des semaines types peuvent étre ajoutées, sup-
primées ou modifiées par les commandes d'import suivantes :

Commande Description

CAL-ST-L Ajout/Modification/Suppression de la semaine type d’'une semaine donnée en
utilisant le libellé de cette semaine type.

CAL-ST-C Ajout/Modification/Suppression de la semaine type d’'une semaine donnée,
en utilisant le code de cette semaine type.

CAL-JT-L Ajout/modification/Suppression du jour type d’une date donnée, en utilisant le
libellé de ce jour type.

CAL-JT-C Ajout/modification/Suppression du jour type d’une date donnée, en utilisant le

code de ce jour type.

Exemple de modification de la semaine type via le libellé (commande CAL-ST-L) :

* Avant l'import : Sur la machine U1, la semaine type affectée a la semaine 12 est la semaine "2x8
+ Samedi 5h-13h"

" Vue détaillée d'un calendrier

P [ e

Calendrier ut | [Usinex 1 fmax 550 mm) | Semaine type annuelle - 2 1P s | Copicrvers ..

Sélection période «

Sem|Du ™ PO Lundi Mardi Mercredi Jeudi Vendredi
| 52 ez 01012017

1 0201 0801

z om0l 15001

3 1601 20

4 2301 2801

5 3001 05102

6 0802 12102

7 130 1802

8 2002 26102

9 2702 08103

10 0803 12103

11303 18103 o 8) 05:00- Z1:00 (248 05:00- 21:00 (248 il 00 (248 0

> | | 05:00 - 21:00 (2x8) 05:00- 21:00 (2x8) 05:00 - 21:00 (2x8) 05:00 - 21:00 (x8) 05:00 - 21:00 (2x8)
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» Le fichier d'import va modifier cette semaine en exécutant la commande suivante :

# TASK;VersionyAction;ID MLCHINE;DATE;CODE
CAL-ST-Ly4;CM;2100;21/03/201673x8 Sem paires

Syntaxe : Tache ; Version, Action, Code machine, 1er jour de la semaine, libellé de la nouvelle semaine type

L'import suivant confirme la prise en compte de la commande :

DirectPlanning 3 : Import de données x

o De nouveaux éléments viennent d'étre importés avec succas,

Bilan des éléments importés :
-= Muodification de calendriers : 1 avec succés,

* Résultat : La semaine type de la semaine 12 est désormais la semaine "Matin 5h-13h"

" Vue détaillée d'un calendrier

Amée: | « 207 |[ » |

Calendrier u1 || [Usinex 1 fmax 550 mm) | ‘Semaine type annuelle B [Matn 5h-1%h =8, | Copierves.
Sélection période ~

Sem|Du i P Lundi Mardi Mercredi Jeudi Vendredi
s |z o101 2017

1 0201 0’01 05:00-1300 15.00- 18:00 05:00-13:00 05:00- 1500 £500-1200
2 o9t 15101 Matin 5h-13h 05:00-1300 05:00-1300 05:00-1300 05:00- 1300 05:00-13:00
31601 2201 05:00-13.00 05:00-13:00 15:00 -13:00 05:00- 1300 05:00-13.00
4 230 25001 Matin 5h-13h 05:00-1300 05:00-1300 05:00-1300 05:00-1300 05:00-13:00
5 (3001 0502 05:00-13:00 05:00- 13:00 05:00- 1300 05:00- 1300 15001200
5 os02 12102 Matin 5h-130 05:00-1300 05:00-1300 05:00-1300 05:00- 1300 05:00-13:00
7 1302 1802 05.00-13:00 0500~ 13:00 05,00 - 13:00 05:00- 1300 £500-13:00
g 2002 26102 Matin 5h-130 05:00-1300 05:00-1300 05:00-1300 05:00- 1300
9 2702 0503 05:00-13:00 05:00- 13:00 05:00- 1300 15001200
00803 2103 Matin 5h-130 05:00-1300 05:00-1300 05:00-1300 05:00-13:00
111308 19103 05.00-13:00 0500~ 13:00 05,00 - 13:00 £500-13:00
12 2003 2603 Matin 5h-130 05:00-1300 05:00-13:00

13 2708 0204 05:00-13:00 05:00- 13:00 05:00-1300

» Voir "6.2. Importer des données" pour plus d'infos sur les imports de données.
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5.6.3. Vue générale des calendriers
Apres avoir défini au moins un jour type et une semaine type, vous pouvez définir vos calendriers.

La vue générale des calendriers est accessible en cliquant sur Calendriers > Calendriers vue générale :

Calendriers
vue générale

5 Vue générale des calendriers - X

amge: | & |[ 2018 |[ = |

Sélection période ~ Sélection machine ~ O by [E]Export Becel - | ] o | Jourstypes " Semaines types " Jours fériés 7

| Usinex 1 (max 550 mm) Usinex 2 (mase 700 mm) Equiva 1 Equive 2 ‘ ‘Speedex (Trait spéciaux) | ‘Sous-iraitance traitement Firition 1 Finition 2

Sem|Du "
yi o o701
o801 401
1501 2101
201 2801
2901 o402
0502 02
1202 1802

Cet écran est encore vide car nous n‘avons créé aucun calendrier. Vous retrouvez dans le coin supé-
rieur droit les icones d'action rapides permettant notamment d'accéder a la configuration des jours/
semaines types et des jours fériés. Pour configurer notre nouveau calendrier, nous allons suivre les
étapes suivantes :

1. Sélection du périmétre du nouveau calendrier :

[«] 201 [®]

Année :

Vous pouvez affiner votre sélection du périmetre en cliquant sur Sélection période :

Sélection des semaines E‘

<« Cet écran permet de restreindre l'affichage

Afficher les semaines suivantes :

[*="]
Du: lun. |25/06/2018 Saitii26
Au: dim.[30/12/2018 |F Sem. 52

[ Apartirdavjourdhui |

[ L'année entigre |

du calendrier.
Dans cet exemple, le calendrier affichera uni-
quement le deuxieme semestre de I'année 2018,

il Voir uniguement les semaines aux horaires différents de ceux de la semaine
annuelle s jours fériés). . . N
pe sl (hers s 0 soit les semaines 26 a 52.

[ ok ][ Aoner |

2. Sélection des machines sur lesquelles le calendrier s'appliquera :

| Selection machine .v{ Sélection des machines =

Afficher les calendriers des machines suivantes

Toutes les machines

El Usinage
Tratement
&[] Finition

Une fois ce réglage effectué, seules les machines retenues sont affichées en entéte de colonnes du

tableau.
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NOTRE CONSEIL ')

Vous n'étes pas obligé de filtrer I'affichage des machines : vous pouvez tres bien les laisser toutes af-
fichées, méme si leurs calendriers sont différents : lorsque vous créerez vos calendriers, il vous sera
possible de le faire en sélectionnant préalablement les machines concernées.

3. Maintenant que nous avons défini le « Quand » et le « Quoi », nous pouvons commencer a remplir le

calendrier a l'aide d'une semaine type annuelle, que nous allons voir en détail dans la section suivante.
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5.6.4. La semaine type annuelle

La semaine type annuelle vous permet de définir la semaine type de référence utilisée tout au long de

I'année. Vous pourrez ultérieurement saisir des exceptions.

Commencez par sélectionner les semaines/machines soumises a votre semaine type annuelle (les cel-
lules sélectionnées s'affichent en bleu) :

« Vous pouvez cliquer sur une colonne pour sélectionner une machine et toutes les semaines du

calendrier.

« Vous pouvez « dessiner » un rectangle avec votre souris pour sélectionner les machines/semaines

de votre choix.

« Vous pouvez sélectionner toutes les machines et toutes les semaines en effectuant un clic-droit

dans le calendrier et en choisissant Sélectionner toutes les cellules.

Une fois votre sélection réalisée, cliquez sur le bouton '@ dans la partie inférieure, sur la ligne Semaine

type annuelle.

La fenétre de choix de la semaine type annuelle, répertoriant les semaines types configurées

précédemment, s'ouvre.

Sélectionnez une semaine type, qui viendra remplir les cellules sélectionnées :

Cette séquence de taches est illustrée ci-dessous :

- Sélection période ~ Sélection machine -

Usinex T (max 550 mm)

0101 0701
08/01 1401

Usinex 2 (max 700 mm)

Sélection de toutes les
semaines du calendrier
pour la machine Usinex 1

Quverture de l'écran de

sélection de la semaine

]
12
3 15101 21101
4 22 28101
5 291 04/02
6 D502 11002
71202 18102
8 1902 25102
9 26002 04/03
Semaine type annuelle 2 |
Semaine type hebdomadaire : | |

type annuelle.

|# | Libellé

2 248 + Samedi 5h-13h
3 248 + Samedi 5h-21h
4 3B

Sélection de la semaine
type annuelle.
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Sélection période ~ Sélection machine ~

J Usinex 1 (550 mm max) Usinex 2 (700 mm max)
Sem Du Au 2xB
1 0o 0701 ||z
2 080 1401 | 23
3150 2101 |28 )
S o Fa o Semgmg t)\/pe annuglle
appliquée a la machine
5 2901 0402 |23 Usinex 1
£ 0502 12 |22
7 1202 1802 | 2a
8 1a02 2502 |28
9 2802 0403 ||z

Pour supprimer une semaine type annuelle du calendrier, sélectionnez les semaines concernées et
cliquez sur l'icdne indiquée ci-dessous :

Semaine type annuelle : H |213

Semaine type hebdomadaire - H [ =

Par souci de lisibilité, la présente documentation offre un affichage serré du calendrier. Vous avez néan-
moins intérét a adopter une vision densemble de celui-ci, notamment pour tirer parti des différentes
couleurs associées aux jours/semaines types :

Usinex 1 (max 550 mm) Usinex 2 (max 700 mm) Equiva 1 Equiva2 ‘Speedex (Trait spéciaux) ‘Sous-traitance traitement Machine finition 1 Machine finition 2
Sem Du a2 P P P 28 £ 27 T
T o m—_ 2 2 20 2 % F F
2 oanr 1501 |2 28 28 28 28 28 2 2
3 0t 20 |2 2 2 2 %8 %8 S S
4 230 2901 | 3@ 28 28 28 8 38 2 Z
5 3001 0502 |28 28 28 28 28 ) 2 2
& a2 1202 | 28 28 =8 8 8 8 7 7
7 1302 1902 |23 28 28 2x8 28 ) X7 7
8 002 2602|268 2@ =8 28 2 =8 2 2
LI 0503 | 2 £ 28 28 %8 =) s s
10 0803 1203 | 2@ 28 8 28 =8 38 = 2
1 1303 1903 | 2 8 8 28 28 38 2 2
122003 2603 | 2 28 =8 28 2 a8 Z Z
13 2703 0204 | e 28 28 =8 %8 =) s s
140304 0304 | 2 28 =8 8 28 38 2 2
15 1004 1604 | 2 8 28 8 28 ) 2 2
16 1704 204 | 2a 28 28 8 %8 38 b b
7 2404 3004 | 3 28 28 28 28 ) 2 2
18 0u0s 0705 | 28 28 28 8 28 28 2 2
13 0805 23 28 28 =8 %8 ") S S
20 1505 28 28 8 8 38 2 %
21 205 28 28 8 28 ) 2 2
2 2005 28 28 8 28 28 2 2
23 0506 28 28 =8 %8 %8 S S
26 1206 28 =8 =8 8 38 2 Z
25 1906 22 22 28 28 28 ) b b
26 2606 0207 |2 X 8 28 =8 38 x =
27 a7 0307 | 28 2 28 28 28 8 2 2
2 007 1607 | 268 2 28 28 28 ] Z Z
8 107 807 | 2e % =8 28 %8 =) s %
0 2407 3007 | 2 X =8 8 8 38 2 2
337 0608 |2 8 &8 28 28 a8 2 2
32 om0s 1308 | Femetur Femeturs Femeture Femeturs Femeturs Femeture Femeturs Femeture
3 1408 2008 |Femeture Femeture Femeture Femeture Femeture Femeture Femeture Femeture
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5.6.5. La semaine type hebdomadaire

Vous pouvez imposer des semaines (différentes de la semaine type annuelle) pour certaines machines.
D’une certaine maniére, cette action revient a gérer les exceptions.
Pour ce faire, vous devez d'abord sélectionner les semaines et les machines concernées avant de choisir

une semaine:

- Sélection période = Sélection machine

Usinex 1 (max 550 mm)

Usinex 2 (max 700 mm)

2B

Sem Du Au
b1 o1 o7/
2 o8 14/01
3 [1501 21001
4 220 28101
5 [29M1 04/02
6 0502 11/02
7 1202 18/02
‘3 |19/02 25102
9 26002 04/03

B

[
B o o

L L~

el
B Do Do o

o
=)

2B

(- I [
b o o e

el
L = T

o
=)

4 Les machines Usinex 1 et
Usinex 2 sont pour le moment sou-
mises a la semaine type annuelle
configurée précédemment (2x8).

Nous allons leur appliquer la se-
maine type Fermeture pour la 1ére
semaine de I'année calendaire.

Vous avez alors 2 moyens d'imposer une semaine type hebdomadaire :

Méthode 1 : en cliquant en bas de I'écran sur la ligne Semaine type hebdomadaire, de maniere équi-
valente au paramétrage de la semaine type annuelle :

Semaine type annuelle H |25-:3

Semaine type hebdomadaire : ﬂ|.2 8

ﬂ

Méthode 2 : via un clic droit sur la semaine sélectionnée, en choisissant Modifier Semaine Type :

< Aucune semaine type imposée >

Usinex 2 (max 700 mm) ‘Equiva1 ‘Equiva? Speedex (Tr
2B
e i =

2B

i Afficher détail 248 + Samedi 5h-13h
£X

3 Copier sélection 248 + Samedi 5h-21h
30 . 31

XD Sélectionner toutes les cellules

o 3B + Samedi5h-13h
. Supprimer... 38 + Samedi 5h-21h
- Matin Sh-13h

238

A Matin 6h-13h

28

= Standard Th-15h15
2

28 G

5 Fermeture

Poti

5 1=

1oy
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La semaine type hebdomadaire Fermeture s'affiche en S1 pour les machines Usinex 1 et Usinex 2 :

- Sélection période = Sélection machine -

Usinex 1 (max 550 mm) Usinex 2 (max 700 mm)

Sem Du Au 28 2B
1 01 0701 Fermeture Fermeture
2 0am 14101 8 2x8
3 1501 2101 |28 28
4 2D 28101 28 ot
5 2901 D402 |28 28

p& 0502 T2 [2<8 28
7 1x02 1802 (28 28
g 19102 2602 |28 28
9 2602 0403 2l ot

RAPPEL X

D’'une maniere générale, rappelez-vous que le clic droit offre toujours un menu contextuel proposant
les actions les plus courantes.

Essayez le clic droit pour voir les choix proposés ! Sur une sélection de semaines / machines, sur l'entéte
d'une colonne (c'est-a-dire le nom d'une machine), sur une semaine, etc.

Pour modifier une semaine type hebdomadaire d'une seule machine, une méthode rapide consiste
a double cliquer sur la cellule correspondante, ce qui affiche une liste déroulante répertoriant les se-
maines types disponibles :

s
4

2ud + Samed Bh-13h
Zu8 + Samedi Bh-21h
B

8 + Samed Bh-132h
38 + Samedi Bh-21h
Matin Bh-12h

Matin £h-12h
Standard 7h-15h15
27

Fermeture

De méme que pour supprimer une semaine type annuelle, cliquez sur l'icéne indiquée ci-dessous pour
supprimer une semaine type hebdomadaire :

Semaine type annuelle - ﬂ|3€3 |
Semaine type hebdomadaire ; El |Ferrn&ture | e
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5.6.6. Afficher le détail de la semaine

Pour afficher le détail de la semaine sélectionnée, faites un clic-droit sur la semaine concernée et

Afficher détail 4
cliquez sur |

Lundi 02101/2018 Bl [05:00 - 21:00 (8 = &

Mardi 09/01/2018 Bl [05:00 - 21.00 28 = & Vendredi 12/01/2018 B [05:00-21.00 2
Mereredi 10/01/2018 Bl [05.:00-21.00 2@ = S Samedi 13/01/2018 B [lourr

Jeudi 11/01/2018 B [c5:00-21.00 (2@ = = Dimanche 14/01/2018 - |

Cette vue détaillée vous offre 2 possibilités :

1. Imposer un ou plusieurs jours au sein de cette semaine (exception au niveau de la journée).
2. Imposer I'horaire d'un jour spécifique (exception au niveau de I'horaire d'une journée).

Deux cas peuvent se présenter :
+ Votre sélection porte sur une seule semaine, le détail des 7 jours s'affiche. Vous pouvez modifier les
dates que vous souhaitez. Si vous modifiez 'un de ces jours, votre modification portera sur ce jour

précis, unique dans l'année. :

+ Votre sélection est a cheval sur plusieurs semaines identiques. Si vous modifiez I'un des 7 jours, par
exemple le lundi, votre modification portera sur tous les lundis de votre sélection.

Pour imposer un jour exceptionnel au sein de la semaine, cliquez sur l'icbne sur la ligne du jour
concerné et sélectionnez le jour type de votre choix. Le nouveau jour type s'affiche dans la vue détaillée :

TS 081012018 I [05.00- 2100 (268 E1E:

Mardi 09/01/2018 B [05.00-21.00 {28 == Vendredi 1210112018 E1 [06:00 - 20-00 (2x7)
Mercredi 10/01/2018 Ed [05:00 - 2100 8 == Samedi 13/01/2018 Bl [Jour non trvaillé
Jeudi 110112018 I [05:00 - 21:00 (248 |2 & Dimanche 14/01/2018 Bl [Jour rion travallé

Dans l'exemple ci-dessus, nous avons configuré une journée exceptionnelle le vendredi. Visuellement,
cette journée exceptionnelle se distingue des autres par son fond jaune. Dans le calendrier, la semaine
s'affiche en gras pour indiquer quelle contient une exception :
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Usinex 1 (max 550 mm)

2B

Fermeture

ol
oo o

&

Pour imposer un horaire exceptionnel au sein de la semaine, cliquez sur l'icone = sur la ligne du jour
concerné et sélectionnez les horaires de votre choix. Le nouvel horaire type s'affiche dans la vue détail-

s

|ée:
Lundi 08/0172012 B [05:00 - 21:00 (28
Mardi 09/0172018 B [05.00 - 2100 (% Vendredi 1210172018 B [05.00 - 2100 2 =2 &
Mercredi 1010172018 B [05:00 - 21:00 (248 Samedi 130172018 Bl {Jour ron ravailk = &
Jeudi 11/0172018 Hl [Modification de 0500 - 21-00 (8|5 57 5,  Dimanche 14/01/2018 B [Jour non travaillé B =

Dans I'exemple ci-dessus, nous avons configuré un horaire exceptionnel le jeudi. Visuellement, cette
journée exceptionnelle se distingue des autres par son fond rose. Comme lorsqu’'on impose un jour
type, la semaine s'affiche en gras pour indiquer qu'elle contient une exception.

Licone B permet uniqguement de consulter les horaires correspondant au jour sélectionné.

Qu'il s'agisse d'un changement de journée ou d’horaire, un avertissement vous informe d'une modifica-
tion de la semaine :

|H1eriim, jours imposeés |

En bas a droite de la fenétre, une légende rappelle le statut des jours types selon leur typographie :

Légende des jours types ;
[erne |
| Imposé |
| Horaire excephonnel |

Une autre légende est également disponible en haut a droite de la fenétre, lorsqu'on clique sur l'icéne
i) Légende des cauleurs de la grille % | <« Vous pouvez déplacer cette fenétre ou vous le
Semaine typs héntés de |z semaine type annuells souhaitez dans la vue générale des calendriers.

Semaine type hebdomadaire imposée

Semaine type contenant un jour type imposé ou excepbonnel
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5.6.7. Copier/coller/supprimer dans le calendrier

Ces opérations reprennent le fonctionnement standard de Windows, dont voici un bref rappel :
Avant toute copie, il faut sélectionner la cellule ou plage de cellules a copier.
A lissue d'une sélection de cellule(s), les opérations suivantes sont possibles :

« Copier/coller la sélection : utilisez les raccourcis Windows standard Ctrl+C/Ctrl+V pour copier/coller
rapidement des taches dans votre calendrier. Sinon, ces actions sont également disponibles depuis
le menu contextuel sur une cellule.

« Copier la sélection vers une machine : si votre sélection porte sur une seule machine, vous pouvez
la recopier vers une ou plusieurs autres machines. Sélectionnez vos semaines et choisissez Copier
sélection vers machine dans le menu contextuel :

| Speedex (Trait. spéciaux) ‘ Sous-traitance traitement ‘ Speedex (Trait. spéciaux) ‘ Sous-traitance traitement
2B 3B 2x8 3x8
28 B 28 2B
28 8
2B 3
28 HE
28 8 . .
i S R clic droit
2B 3
28 HE
Copier sélection vers machine ...
Speedex (Trait. speciaux) Seus-traitance tratement Sélectionner les calendriers des machines de destination :
2B 3B
28 k% [ Sélectionner toutes les machines
ZL' P -] Usinage
28 5 € -V Traitement
23 28 L D Equiva 1 [T1]
23 2B -] Equiva 2 [T2]
8 28 ~[] Speedex (Tratt. spéciawe) [T3]
el X8 Sous{ratance tratement  [STR]
o o &[] Finition

Cette recopie se fera a l'identique au niveau des semaines
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« Coller sélection avec options : ce collage spécial vous permet de choisir les éléments a coller :

Coller avec options ..,

Sélectionnez les éléments a coller :

[7] Semaine type hebdomadaire
[7] Horaire journalier imposé (jour type ou horaire exceptionnel)

oK) [ ]

« Copier/coller tout le calendrier d'une machine : cliquez sur l'entéte d'une colonne pour sélectionner
tout le calendrier d'une machine. Choisissez ensuite dans le menu contextuel Copier le calendrier
ou Copier calendrier vers machine. Cliquez ensuite sur I'entéte de colonne correspondant a la ma-
chine de destination et cliquez sur Coller le calendrier ou sélectionnez directement la machine de
destination apres avoir cliqué sur Copier calendrier vers machine.

Supprimer des éléments du calendrier

Plusieurs options s'offrent a vous pour supprimer des éléments de calendriers. La plus simple consiste
a sélectionner les semaines/machines de votre choix puis a appuyer sur la touche Suppr. Cette action
vous permet uniquement de supprimer les semaines types hebdomadaires ou les jours/horaires ex-
ceptionnels appliqués a la sélection :

Supprimer .. S

Sélectionnez les léments 3 supprimer ;

Semaine type hebdomadaire

Haraire journalier imposé (jour type ou horaire exceptionnel)

[ ok ][ Annler |

Lorsque ces deux options sont cochées, la semaine est réinitialisée sur la semaine type annuelle.

Supprimer complétement un calendrier

Pour supprimer la semaine type annuelle d'une machine et remettre son calendrier a blanc, faites un
clic droit sur l'entéte de colonne et choisissez Modifier Semaine Type annuelle > < Aucune semaine
type imposée >. Une confirmation vous sera demandée.

Il est impossible d'annuler cette opération !
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5.6.8. Consulter la liste des calendriers

Cliquez sur Liste des calendriers sous I'onglet Calendriers du ruban pour consulter la liste des calen-
driers:

i A
iy "\.
Lizte des
calendriers
" Liste des calendriers — [m} *
Année : <@ 2017 L 4 |

Fi Calendrier de I'échelle des temps condensée. 4 Calendrier machine
| | | X
Code machine | Libellé machine | Libellé section | Semaine type annuelle |
u Usinex 1 (max 550 mm) Usinage. 28
uz Usinex 2 [max 700 mm] Usinage 268
T1 Equiva 1 Traitement 268
T2 Equiva 2 Traitement 268
T3 Speedex [Trait. spéciaux) Traiterment 208
STR Sous-traitance traitement Traitement i
F1 Finiticn 1 Finition 247
F2 Finition 2 Finition 247

La liste des calendriers répertorie les calendriers configurés pour chaque machine de votre planning.
Pour consulter le calendrier d'une machine, sélectionnez une machine et cliquez sur Calendrier
machine, ce qui ouvre sa Vue détaillée (voir section suivante).

La liste des calendriers vous permet également d'afficher le Calendrier de I'échelle des temps
condensée. Ce calendrier permet de définir les créneaux horaires qui seront masqués lorsqu'on
sélectionnera l'option Condenser I'échelle des temps sous l'onglet Affichage.

Cet écran permet de définir les créneaux horaires non travaillés communs a I'ensemble de vos ma-
chines, qu'il est donc inutile d'afficher a I'écran. Le calendrier de I'échelle de temps condensée concerne
donc I'ensemble de votre entreprise. La configuration de I'échelle des temps condensée est identique a
celle des calendriers standard.

Remarque

Les pauses des factions de jour sont masquées par |'échelle de temps condensée.

Ceci permet de respecter le fonctionnement existant dans le cas ou vous passez de Direct Planning 1
a Direct Planning 2 ; en effet, dans ce cas, toutes vos anciennes plages horaires sont converties en
factions de jour, quels que soient leurs horaires.

Les pauses des factions de type Matin, Aprés-midi ou Nuit, elles, ne sont pas masquées.

Ceci vous évite d'avoir a créer des jours types et des semaines types dédiés a I'échelle de temps
condensée.
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5.6.9. Vue détaillée

La vue détaillée présente une vision globale d'un calendrier (d'une machine).

Chaque ligne du tableau représente une semaine, tandis que chaque colonne représente l'un des
7 jours de la semaine.

La couleur de fond est directement liée a la couleur de la semaine type :

" Vue détaillée d'un calendrier

@ Pl o - (e
o Sovi st a? - @

Séioction périade « O, 4 [ Export Exeel < | 2 e e e
Sem Du A Saing bps Lundi Mhardi Hercredi Jeudi Vendredi ‘Samesi Dimanche A

1 0201 0801 05:0( 8) 0! € 8) 05:

La partie supérieure affiche :

« l'année du calendrier (A);

« la machine concernée (B);

+ la semaine type annuelle configurée (qu'il est possible de modifier, supprimer ou copier vers une
autre machine) (C) ;

+ lesicones de raccourci standard (D) ; et

+ le calendrier a proprement parler (E).

Semaine type hebdomadaire H[ =% pour I semaine 5 du 30/01/2017 au 05/02/2017 -
B Masquer détsil &
Jour type : B [05:00 - 21:00 (58 BZ pour le Lundi 30012017
Faction du matin de a [13m0 Faction de laprés-midi  de a

| Pause 1 [[] Pause 1

5)[:]%
-
2
2
g

Horaire exceplionnel

La partie inférieure de I'écran affiche des fonctions similaires a celles de la vue générale, avec possibilité
de configurer des semaines types hebdomadaires et des jours types exceptionnels.

Les indications graphiques, résumées en bas a droite dans la Iégende, sont les mémes que dans la vue
générale.
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5.6.10. Gestion des jours fériés

Cette fonction permet de sélectionner vos jours fériés pour tout ou partie de vos machines.
Elle est accessible sous I'onglet Calendriers > Gestion des jours fériés :

Gestion des
jours fériés

" Gestion des jours fériés X

e ][ o7 ][

Sélectionner les calendriers Sélectionner des jours fériés Sélectionner une action

Pays | France ~

Tous les calendriers

¥ Personnaliser cette liste
&[] Finition Sél. Date 4 Libelle Groupe Gl Ajouter les jours fériés sélectionnés
01/01/2017 Mouvel an Supprimer les jours fériés sélectionnés
[0 140472017 Vendredi Saint Partiel
O 16/04/2017 Paques Mon officiel
17/04/2017 Lundi de Paques Officiel ST T e
01/05/2017 Féte du travail Officiel
4 08s05/2017 Victoire 1345 Officiel
25/05/2017 Ascension Officiel
O o4/0672017 Pentecite Non officiel
05/06/2017 Lundi de Pentecdte Officiel
1472017 Féte Nationale de la France Officiel
15/08/2017 Assomption Officiel
02007 La Toussaint Officiel
111172017 Anniversaire 1918 Officiel "

Fermer

Pour ajouter des jours fériés a votre calendrier, procédez comme suit :

1. Vérifiez que I'année en cours est bien celle qui est proposée. Si besoin, utilisez les f
droite pour afficher 'année voulue ou entrez I'année au clavier.
2. Sélectionnez les calendriers concernés. Pour rappel, une machine = un calendrier.
3. Sélectionnez ensuite les jours fériés dans la liste qui vous est proposée.
Au-dessus de la liste des jours fériés, vérifiez que votre pays est bien affiché.
Si nécessaire, ouvrez la liste déroulante pour en changer.
La couleur de fond des jours dépend de leur nature :
« Fond jaune: jours fériés officiels, cochés par défaut
« Fond gris : jours fériés ne s'appliquant qu'a une partie du territoire, non cochés par défaut
« Fond blanc: jours fériés non officiels, non cochés par défaut
4. Dans la partie droite, sélectionnez 'action Ajouter les jours fériés sélectionnés pour les ajouter aux
calendriers des machines concernées.

eches gauche et

Remarque
La liste des jours fériés n'est pas figée : cliquez sur Personnaliser cette liste pour pouvoir importer,
exporter, créer, modifier et supprimer des jours fériés.
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5.6.11. Outils

La boite a outils est accessible sous I'onglet Calendrier > Outils :

% Traitement des calendriers par lot

Année: -

v Ce menu propose l'option Traitement par lots, qui permet d'effectuer des actions de
::_l masse sur tout ou partie de vos calendriers (modification ou suppression de semaines
LS
> types annuelles, de semaines types hebdomadaires ou de jours types) :

1. Sélectionner les calendriers 2. Sélectionner une action

Tous les calendriers,?

&[] Usinage
(#1-[#] Tratement
#-[¥] Finition

(O Medifier un jour type

() Supprimer un jour type

(®) Medifier une semaine type annuelle

() Modifier une semaine type hebdomadaiie

() Supprimer le calendrier pour cette annéa.

() Supprimer une semaine type hebdomadaire

2017 -»
3. Sélectionner un argument
Vous avez choisi d'appli une type lle & la sélecti
de calendriers.
la type a

Pour réaliser des traitements par lots, suivez la séquence affichée a I'écran :

Sélectionnez les calendriers concernés

whnN = o

Modifier une semaine type annuelle.

Vérifiez que I'année proposée est bien I'année en cours

Sélectionnez une action a réaliser sur les calendriers sélectionnés
Saisissez les informations requises en fonction de I'action sélectionnée :

Modifier une semaine type hebdomadaire.

Fermer

3. Sélectionner un argument

“ous avez choisi d'appliguer une semaine type annuelle 3 Iz sélection
de calendriers.

Selectionner la semaine type annuelle a appliguer

El (28 + Samedi 5-13h] =

[ Appliquer cette modification

3. Sélectionner un argument

“ous avez choisi dappliguer une semaine type hebdomadaire 3 la
=élection de calendriers.

Seélectionner la semaine type hebdomadaire 2 appliguer

E |25-.a + Samedi 5h-12h

Sélectionner la période d'application ;
Du lur. [06/02/2017 | sem. 08
A dim.[12/03/2017 | Sem. 10

| Appliquer cette modification ]
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Modifier un jour type.

Supprimer le calendrier pour cette année.

3. Selectionner un argument

“ous avez choisi dimposer un jour type a la =élection de calendriers.
Les jours fériés ne sont pas affectés.

Sélectionner le jour type 3 sppliguer

£ [07:00 - 15:00 |=:

Sélectionner la période d'application :
Du jew. 09702201 7™ Sem. 06
o mer |08/03/2017 | *= Sem. 10

( Appliquer cette medification |

3. Selectionner un argument

Vous avez choisi de supprimer les semaines type annuelles surla
sélection de calendriers.

Appliguer cette suppression

Supprimer une semaine type hebdomadaire.

Supprimer un jour type.

3. Selectionner un argument

“ous avez choisi de supprimer les semaines type hebdomadaires sur la
selection de calendniers.

Sélectionner la pénode dapplication :

Du |un. [06/02/2017 | ™

Au dim. [12/03/2017 |} Sem 10

Appliguer cette suppression

3. Sélectionner un angument

ous avez choisi de supprimer les jours type &t les horaires
exceptionnels sur la sélection de calendniers.
Les jours fériés ne sont pas affectés.

Selectionner Iz penode dapplication
Du jew [09/02/2017 ™ sem 06

Au mer.|08/03/2017|™ Sem 10

Appliguer cefte suppression
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5.7. Aide a la planification

L'aide a la planification est un ensemble d'outils particulierement puissants qui vous permettent d'opti-
miser votre planning tout en respectant les contraintes horaires.

Lorsque l'aide a la planification est active, Direct Planning applique les regles suivantes a I'ensemble des
taches situées entre les 2 dates limites d'aide a la planification :

+ Respect des contraintes de gamme : Direct Planning déplace automatiquement toutes les taches
situées en aval dans une gamme (par rapport a la tache déplacée) de maniére a respecter les
contraintes de précédence entre les taches. Le respect de ces contraintes prend également en
compte les durées des décalages et des chevauchements.

+ Les taches qui débutaient trop tét sont automatiquement déplacées afin de commencer a I'heure.

Pour activer l'aide a la planification, cliquez sur Aide a la planification dans le ruban, puis sur le bouton
Aide a la planification :

LL

Aide d la
planification

Direct Planning vous permet de choisir entre 3 options de calage :

H Sans calage I

I Calage au plus tot (3 gauche)

] Calage au plus tard (a droite)

5.7.1. Aide a la planification sans calage

Si vous sélectionnez cette option, le déplacement d'une tache laisse derriere elle un trou qui n'est pas
comblé automatiquement. De la méme maniére, la tache déplacée n'est pas collée automatiquement a
la tdche précédente ou suivante :

Avant

170134 TEM| 170105 INOV CAR A|170104 PAR[170112 FORK AUS
Pas de délai Fas de délai | 3| d'avance > 23/0
if 123 (Qutil usinage} |123 (Outil usil 155 [Outil usinage)
A ALU-022 559 x 698 foU—LDZE S50 ALU-022 504 x 817 A

Apres
170134 TEM ([ 170105 INCV CAR A 170112 FORK AUS 170104 PARNA
8] d'avance - | Pas de délai 3| d'avance -= 230 Pas de délai

123 (Qutil usinage) 155 (Outil usinage) 123 (Outil usina
ALL-022 559 » 693 ALU-D22 504 x 817 ALU-022 550 =

155 (Outil usi

.
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Sila tache appartient a une gamme, le déplacement affecte également les autres taches de la gamme,

selon les mémes principes.

5.7.2. Aide a la planification avec calage

Calage a gauche

Le calage au plus tdt (a gauche) est utilisé pour réaliser chaque tache le plus tét possible.
Lorsqu'il est actif, les trous existants sans raison valable entre 2 taches d'une méme machine sont ré-

sorbés afin de tasser le planning.

Envniritina illiictratinn «

e A

|1lr Voir moins Ix]

© © | 11 éémentstrouvés

Fin Vers
15/04/2302:07 DIG
16/04/23 08:40 PL
16/04/2308:53 PL

18/04/23 02:47

E== Mettre en évidence | | Filtrer | @ O
| Mactine Planifié | Statut Daindébut
.M)\S A planifier 15/04/23 01:47
OFF A planifier 16/04/23 08:00
OFF A planifier 16/04/23 08:40
A planifier 18704723 00:58
PEL A planifier 21/04/23 01:42
MAS A planifier 22/04/23 23.07
PLI A planifier 24/04/23 01:55
PLI A planifier 24/04,/23 02:59

Calage a droite

21/04/2303:31 MAS
22/04/23 23:27 DCC
24/04/230255% DCC
24/04/23 0318 DCC

Le calage a droite fonctionne sur le méme principe : les taches sont déplacées le plus tard possible en
respectant les contraintes horaires.

ADMINISTRATION

o

Le comportement du calage a gauche/droite peut étre défini par 'administrateur dans la Configuration
générale > Aide a la planification, afin d'éviter que les taches ne se retrouvent déplacées trop loin dans

le planning.

Les captures de la page suivante sont tirées de cet écran.

Béments de configuration uhles & Faide 3 |z plamification

Heure de début de journés -

Définir les dates limites de |'side & la planification ]

<« Si vous choisissez 05:00 en début de journée et
que vous adoptez un calage a gauche limité a la
journée, alors les taches se caleront a gauche sur
05:00 heures.
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1)

alage au plus ot

Danz le cadre du « calaoe au plus tht ». une tiche peut &fre automatiguement deplacés & gauche jusqu's |a date suivante

i@ La date début d'aide 3 la planification définie par |'utilisateur.
(71 Le debut de journés courants de chague tche. Une tiche ne change donc pas de journée avec cette configuration du calage.
(71 Le debut de semaine courante de chague tiche. Une tiche ne change donc pas de semaine avec cefte configuration du calage.

Czlage au plus tard

[lanz le cadre du « calaoe au plus tard », une tache peut 8tre automatiguement deplacés & dmite jisqu '3 |3 date suivante ;

i La date de fin d'aide 3 |z planification définie par utilisateur,
i) La fin de journée courante de chague tache. Une tiche ne change donc pas de journée avec cette configuration du calage:
i@ La fin de semaine courante de chague tiche. Une tiche ne change donc pas de semaine avec cette configuration du calags.

Dans l'intervalle des dates limites de l'aide a la planification, vous pouvez limiter le calage des taches au
plus tot et au plus tard. Dans les deux cas, vous pouvez limiter le calage aux dates limites configurées
par le planificateur (voir section suivante), a une journée ou a une semaine.

Ces deux derniers cas vous donnent I'assurance qu'une tache ne quittera pas la journée ou la semaine
a laquelle vous l'avez affectée.

Dates limites

Pour étre opérationnel, le module d'aide a la planification a besoin de « frontieres » pour délimiter
l'espace de temps au sein duquel il peut intervenir. Le planificateur doit donc définir ces dates limites.

Seules les taches situées dans cet intervalle seront traitées par le module d'aide a la planification : vous
pouvez positionner des taches a long terme sans que l'aide a la planification ne réalise un calage sur
celles-ci.

En outre, nous venons de voir qu'a l'intérieur de cet intervalle, l'administrateur peut limiter le calage des
taches au plus tét et au plus tard a une journée ou a une semaine. Sans vous priver de l'optimisation de
placement qu'apporte le calage des taches, vous aurez ainsi l'assurance qu'une tache ne quittera pas la
journée ou la semaine a laquelle vous l'avez affectée.

Pour définir les dates limites de I'aide a la planification, cliquez dans le ruban sur Aide a la planification >
Définir les dates limites :

=
Deﬁ ﬁir |e=
dates limites
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E'{ Definir les dates de limites de I'aide a la planification ot

Horizon d'aide a la planification :
Débute Ijl semaines avant |a date du jour et 5'étend sur Semaines
D6/0272017 : Ligne verticale bleue pointillée 15/05/2017 : Ligne verticale rose pointillée

5.7.3. Déplacement avec regroupement

A l'occasion d'un déplacement de tache, l'utilisateur peut demander que les taches de la gamme soient
regroupées. Cette fonction est accessible sous I'onglet Aide a la planification du ruban :

(%, Les taches en amont uriquement (F6) | <« Le fait de cliquer sur l'une de ces options n'effectue pas le

. Toutes les tiches de |3 garmme (E7) déplacement a proprement parler mais définit les taches qui

. Les tiches en aval uniguement (F8) resteront groupées a l'issue du déplacement.

Pour déplacer une tache avec regroupement de la gamme, déplacez la gamme tout en maintenant la
touche Alt enfoncée.

Dans l'exemple suivant, le déplacement avec regroupement est activé pour Toutes les taches de la
gamme :

TACHE A *
AERO FUTURE

TACHE C |
AERQO FUTURE ;

Lorsqu'on déplace la tache B (vers la droite ou la gauche) en maintenant Alt enfoncé, les taches en
amont (A) et en aval (C) se retrouvent déplacées au plus pres de la tache B :

TACHE A ~
|aEro FUTURE <« Regroupement des taches

: de la gamme apres léger dé-
. calage de la tache B vers la

LWC | gauche.
AERO FUTURE

Le regroupement peut aussi étre réalisé sans déplacement, en effectuant un clic-droit sur la tache et en
sélectionnant Regrouper les taches de la gamme.

De méme, vous pouvez le réaliser sur toutes les gammes d'une machine, dans le menu contextuel
d'une machine. Ce regroupement s'adresse particulierement aux plannings pour lesquels l'aide a la
planification n'a pas été activée. Suite a une saisie non contrélée, des incohérences de gamme ont pu
apparaitre ; vous souhaitez les éliminer (par exemple au moment d'activer l'aide a la planification).

Au niveau des machines, le regroupement des taches s'effectue dans le cadre de la Correction des
incohérences de gamme, qui permet également de saisir le périmétre du regroupement via la saisie

de dates de début et de fin :
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-

ot Correction des incohérences de gamme |

Ce traitement est destiné aux planmings incohérents oo I'aide 3 |a planification n'est pas encore
active.

Le traitement va parcourir les téches de la Machine sélectonnée, et tenter de cornger les
eventuelles incohérences de gamme amont ou aval.

Planifier avec Direct Planning : Aide a la planification

Section |IMF‘ | |Impressiun
Machine |||'U'|F'2 | |Impressiun 2
Limites de tratement :

[[] Date de début :

E—
) et R

{Options de regroupement

(") Regroupement des tiches en amont uniguement.
i@ Regroupement de toutes les tiches de la gamme.
") Regroupement des tiches en aval uniguement.

Lancer le traitement Fe_-g’mar
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5.7.4. Histogramme de charge

Lhistogramme de charge permet d'analyser la charge et la capacité par machine et section. Vous avez
plusieurs possibilités pour y accéder :

A, <« Onglet Aide a la planification du ruban
Tl
Histogramme
de charge
Résultat :
Histogramme de charge :2:5;3:2 ;2:;";9
du 06/02/2017 au 17/02/2017 e i

Heures

*\0& «’\f‘ﬂ »{ipq' {bﬁl ’\qu. m‘bﬁ?' J\%p% *C'-\Q'q’
Date

o & &

Un clic droit sur I'histogramme permet de copier/enregistrer/imprimer l'image.

Dans la partie gauche de I'écran, deux onglets vous permettent de configurer I'histogramme :
Construction et Sélection :
<« Charge : affiche la charge de la machine (en bleu sur le graphique)

i Donnees affichées
Val . e , . e

= e Charge a planifier : affiche la charge a planifier (en orange sur le gra-
S | [ Charge & phique). Vous, ne pouvez Eiemander la charge\a pIamﬂer que si vous
4 |[ o avez demandé la charge. S'il y a de la surcharge a planifier, elle apparait
! | | B G d g aussi (en rouge sur le graphique).
e Disponibilité
t . IV as . . . )
e D|§pon|blllte : affiche le temps libre de la machine (en vert sur le gra
0 phique).
L Echelle de temps

@ Joi Capac_ité : indique la capacité totale de la machine (le fond vert, sur le
B | © somsino graphique).
€ @ Mois . . .
1 En face de ces informations, vous pouvez cocher la case Valeurs si vous
g voulez afficher les valeurs de la donnée concernée.
t o, ez @ . ' .
;ﬁ —— Choisissez I'Echelle de temps de I'histogramme en cochant le bouton
5 o Sk G U correspondant, ainsi que la période sur laquelle doit porter I'histo-

gramme.
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o Ao <« Cochez I'un des trois boutons selon votre choix :

o |EE

e |5 e Tout pour un histogramme portant sur toutes les machines

t |:__'_| Mﬁ

5

u Section/Machine pour sélectionner les sections/machines devant

] Ajeuter un histogramme par section N 0

t - ' apparaitre dans I'histogramme.

{l, "] Ajouter un histogramme par ressource

n . . .
En dessous, les cases Ajouter un histogramme par section et
Ajouter un histogramme par ressource vous permettent d'ajouter

2 des histogrammes pour chaque section/machine, en plus de

é I'histogramme global (qui s'affichera a la fin de la liste)

C

t

i

o

I

Lorsque vous modifiez la configuration de I'histogramme, n'oubliez pas de cliquer sur le bouton
Actualiser en haut a gauche pour mettre a jour le graphique.

En plus des traditionnels boutons d'apercu et d'impression de |'histogramme, cette zone vous permet
également d'effectuer un Export Excel de 'histogramme sous différents formats :

Export Excel -

Export Excel
' Fichier Classeur Excel (*dsx)

4| Fichier C5V (separateur: point-virgule (.csv)
I:,I Fichier CSV (séparateur: virgule (.csv)

Iiﬂ Fichier texte (séparateur: tabulation) (*.txt)

Remarque

Quel que soit le format, l'export de I'histogramme est réalisé sous forme de données et non sous
forme de graphique.
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5.8. Planifier via des listes

Cette fonctionnalité est accessible depuis le ruban sous l'onglet Accueil > Planifier via une liste :

1
2 o

1
Planifier via une
liste (Cirl=+P)

Vous pouvez égalementy accéder depuis différents menus contextuels (par ex. sur le nom de la machine
a gauche du planning) ou en sélectionnant une tache et en appuyant sur Ctrl+P.

La planification via des listes vous permet de planifier vos taches par glisser-déplacer verticaux dans
une liste spéciale, en complément de la planification via le diagramme de Gantt que vous connaissez
déja:

{= Planification - ] x
: ’\‘/‘"|  Afficher iestéchﬁépianiﬁell ¥ Allera la date du jour (5 Actualiser la liste 1% Options | Copier configuration vers..
Section [51 | [Usinage |29 i Mochines: [ U1 [ we ] |
Depuis le : 30/01/2017 | | | | | | | X
Sem J Date Début Fin Verr Durée tdche Avancement Id ERP Code client Code produit Désigr ~
6 |mer. |08/02/17 [18:31 |06:54 (+1) 4:23 | Commencé 170034-10 TE&436 PED159 AERO -J
6 |jeu. |09/02/17 |06:54 |08:44 1:50 |Non commencé 170038-10 Z03701 PGO067 GENIM :f
6|jeu. |09/02/17 (08:44 [10:07 1:23 |Non commencé 170042-10 BRO149 PGO0113 GENIM
6 |jeu. |09/02{17 (10:07 [14:02 3:55 |Non commencé 170065-10 IN1458 PAO168 AUTO
6 |jeu. |09/02/17 (1402 [16:29 2:27 |Non commence 170044-10 Z0371 PG0128 GENIM
6 |jeu. |09/02/17 [16:29 [19:28 2:59 | Non commence 170053-10 KAG987 PADO3G AUTO
6 |jeu. |09/02/17 (19:28 |20:27 :59 | Non commence 170084-10 TE8436 PED159 AERO
6 |jeu. |09/02/17 |20:27 |05:59 (+1) 1:32 |Non commencé 170062-10 FO5478 PAD147 AUTO
6 |ven. |10/02/17 |05:59 [07:28 1:29 |Non commencé 170054-10 PAB478 PADD46 AUTO -‘]
6|ven. |10/02/17 (0728 [11:10 3:42 |Non commencé 170045-10 MEDO39 PGO146 GENIM -']
6|ven. |10/02/17 [11:10 |[19:34 8:24 | Non commencé 170058-10 KAB9B7 PAO105 AUTO
6 |ven. |10/02/17 (1934 |07:20 (+3) 346 |Non commence 170052-10 FO5478 PADOD2 AUTO
7 |lun. | 13/02/17 0720 [09:01 141 | Non commencé 170066-10 CRO549 PADT72 AUTO
7 |lun. | 13/02/17 |09:01 [10:16 1:15 | Non commence 170040-10 Qu23g4 PGO102 GENIM
7|lun. | 13/02/17 (10:16 [10:41 :25 | Non commencé 170051-10 CRO545 PADDDT AUTO
7|lun. | 13/02/17 (10:41 [13:16 2:35|Non commencé 170056-10 CRO549 PADD99 AUTO
7|lun. | 13/02/17 (13:16 |[15:24 2:08 | Non commencé 170086-10 BRO149 PGO017 GENIM
7 (lun.  |13/02/17 |15:24 |18:31 3:07 | Non commencé 170063-10 KAB9B7 PAO151 AUTO ——
v || ——
< = CC
3 Taches & planifier || i L v ] |
Sem J Date Début Fin Verr Durée tdche Avancement Id ERP Code client Code produit Désignat( = =
G‘jeu. |U’9}'02,’1?‘14:45 ’18:42 ‘ HI‘ 3:5?|Ap|aniﬁer ‘170015—10 ’IN1458 PAD1G8 ‘AUTOM- =n
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Cette fenétre présente quelques colonnes standard non modifiables sur la gauche. Sur la droite, vous
pouvez personnaliser les colonnes pour cette section atelier (via clic droit sur l'entéte de colonne).
Vous pouvez ainsi faire apparaitre en colonne les données techniques qui vous sont utiles pour la
planification.

Pour une section donnée, vous pouvez configurer la couleur de fond des colonnes Fin et Verr (Verrouillé).
. . A Ll
Pour ce faire, cliquez sur l'icbne. ==

Definition de la colorsation speciale

Yous pouvez colorer les colonnes 'Fin’ et Verrouillé' selon une donnée spécifigue

Colorer la liste par : Client w |

[0 Colorer plutdt la colonne suivants Durée tiche

| 0K || Annder |

Puis, choisissez la donnée que vous souhaitez (par défaut : client) et cliquez sur OK.

5:, Pianification == O e
| o | ~ Afficher les tiches a planifier | * Aller  la date du jour cActuaI'rser la liste Q Options | Copier configuration vers...
Section - [s1 | [Usinage | =7 & Machines - |[ [i% ]| Uz | |
Cepiste:_[S0V201]1= | || || || || [
Sem J  Date  Début Fin Ver  Duréetiche Avancement Id ERP Codeclient  Codeprodut  Désigi || 31
§|jeu. " Il 149 Commencé AE0037 PEDT15 AERO |'
-

0902117

MNon commence 170036-10 BRO149

09/02/17 | 1439 |

=)
=
[ -3

2:19 |Non commence 17002610 AEQ037 PED057 AERO

Si, vous le préférez, vous pouvez colorer une autre colonne de votre choix.

Cliquez a nouveau sur l'icone =

Définition de la colorisation spéciale

Wous pouvez colorer les colonnes 'Fin' et Werrouill€' selon une donnée spécifique

Colorer Iz liste par - |Client w |

[ Colorer plutét Iz colonne suivante : | Durée tiche v |

Cochez la case "Colorer plutdt la colonne suivante", choisissez la colonne que vous souhaitez colorer et
cliquez sur OK.

{= Planification = | bt

P T Afficher les téches?iplani‘ﬁe:ll 4 Aller 3 la date du jour CActuaEiser Ia liste 1) Options | Copier configuration vers..

Secion:  [51 | [Denege =0 Mockines: [ ]| e | |

Depisle: __[30/012017] | || || || || [ =

Sem J  Date  Début Fin Ver  Durdetiche Avancement Id ERP Code client Codeproduit  Désigi ™ ||
6|jeu. 09/02117 |05:47 |07-36 ‘ I | 149 Commencé ‘1?{]{}32—10 AE0037 PEDO115 AERO e

-

G‘jeu. ‘DEHGEJ'I? 12:27 ‘14:39 ‘ Non commence ‘1?&036—1{]' ‘BF%OMS‘ PGO017 ‘GENII‘-

Dans ces listes, vous pouvez sélectionner une ou plusieurs taches et les positionner a I'endroit souhaité
via glisser-déplacer. Une ligne de couleur vous indique alors si la tache en cours de déplacement se
place avant (vert) ou apres (rouge) la tache de dépot :
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6 |ven. |10/02/17 06:13 |08:25 ouU-123 2:12 | Non commencé 170041-10 BAD452 PGO104
6|ven. (10/02/17 0825 |10:19 0ou-123 1:54 | Non commencé 170048-10 BRO149 PG0165
6 |ven. (10/02/17 10:19 |14:33 ou-123 414 | Non commencé 170046-10 QU234 PGO160
6|ven. [10/02/17 14:33 |16:13 ou-123 1:40 | Non commencé 170055-10 IN1458 PADDGS
6 |\ven. |10/02/17 1613 | 17567 | 1:44 | Non commencé 170080-10 503202 PEO109
7 lun. | 13/02/17 |06:51 |09:50 | 2:59 | Non commencé 17007410 503202 PEDO32

Dans la partie inférieure de cet écran, vous retrouvez les taches a planifier pour cette machine :

[T —r—
Sem J Date Début Fin Ve N-outilusi  Duréetdche Avancement IdERP Code client Code produit Désignation Qté prévue  Opération Alerte manuelle
E‘Jeu |DS‘]D2F1? |1445 |184Z | [mﬁﬁ}-‘lﬁﬁ | 3‘5?|A planifier |170015~10 |IN1458 ‘ PAD168 |AuTOM—Cf524 | 2761 ‘Us\'nage standard ‘ |

Dans cette méme zone, les boutons U1 et U2 correspondent aux codes machines. Ils vous permettent
de changer de machine, que ce soit dans la liste des taches planifiées ou a planifier.
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Un clic dans le tableau sélectionne également la tache dans le Gantt et inversement (dans l'exemple

ci-dessous les taches grisées l'ont été par soucis de lisibilité, il ne s'agit pas d'un traitement de Direct
Planning) :

3:18 |Non commencé

0:59 | Non commencé

2:59 |Non commencé

Mon commencé

7:30 | Non commencé

Un double-clic dans la liste permet de recadrer le Gantt, en mettant le focus sur cette tache.

Dans la liste, une colonne de pictogrammes verts vous permet de visualiser si des taches sont groupées
dans le planning ou bien si, a I'inverse, elles sont séparées par des espaces :

E Taches groupées
[I Taches non groupées
]

Cette liste n'est pas pensée pour étre ouverte en permanence puisque la double gestion de la liste et
du Gantt allonge inévitablement les temps de réponse.
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5.9. Optimiser les temps planning

Nous avons déja vu que l'aide a la planification permet de regrouper les taches d'une gamme. Cette
section traite d'un sujet légerement différent : le regroupement de taches partageant des caractéris-
tiques techniques afin d'optimiser les temps de réglage. Pour le planificateur, I'objectif est donc dans un
premier temps de permettre l'identification rapide de ces taches, puis de les regrouper pour optimiser
les temps.

Prenons l'exemple de taches nécessitant des outils spécifiques dont les changements entrainent des
pertes de temps.

ADMINISTRATION o ]

Pour optimiser le planning, nous allons dans un premier temps créer une formule reflétant la réduction
du temps de réglage lorsque la tache précédente utilise le méme outil (Configuration > Temps de

réglage) :

“ Formule programmable : Calcul de temps de réglage machine

Formule programmable : | 1 | |Réglage usinage | Formule activée

Tester /% Configurations ~ ? Aide en ligne

|' 51 L'outil d'usinage est identique & celui de la tdche précédente, on retire 38 min au temps de réglage (temps de changement d'outil)
if not TachePrecChangement(Tache.Information_Process(1l).Zone_Configurable_3) Then

TempsReglage = TempsReglage - 3@
end if

' 51 pas de changement de matiére, on retire 15 minutes ou temps de réglage

if not TachePrecChangement(Tache.Information_Process(1).Zone_Configurable_4) Then
TempsReglage = TempsReglage - 15

end if

Wl N W

Nous allons ensuite définir la couleur de la derniére ligne des tickets planning sur le numéro d'outil
(Configuration > Modes d'affichage) :
Couleur de la ligne 4 par :

B Couleur perso. T Couleur selon outil -

Ce qui donne l'affichage suivant (avant optimisation) :

170040 ﬁﬂgﬁ R[1700 171 WWM&M&%MW&% CREATI|170054 [170086 BRO 170062 F

6 d'ava 10 d'avanc|6] d'a |3 E‘Bﬁﬂl |3 d'avance -= 1 |3} d'avan |B] d'avance -= | 6] d'avanc
M‘ ilul125 ta re ) .m‘m matiére’ 125 (Outil ysina | 123 (Outi{ 125 (Outil usi | 155 [Outil

T |ACI-D12 370 % B ALU-022 ALWZ?’E&EI ALU-D22 5

Pour le planificateur, il s'agit maintenant de regrouper les taches de méme couleur pour raccourcir les
temps de réglage, matérialisés ci-dessous par la barre inférieure noire :

1170054 [170062 F
|3} d'avan |6} d'avanc
are” 1123 (Outi| 155 (Outil

17004017 | 170056 CRE | 170086 BR| 170066 (
6] d'ava|6] |6] d'avance ->|8] d'avance|7] d's
126 (O |12 |125 (Outil usi [125 (Outil

ACI-01 |AC|ACIH012 379 |ALU-022 3 [ACIHG

Tt 1 1

JALU-022 |ALU-022 5

NOTRE CONSEIL @)

Pour une configuration adaptée a vos problématiques métier, n'hésitez pas a contacter |'équipe Volume

Software.



Direct Planning 4.0

5.10. Rechercher des taches
5.10.1. Recherche

Plusieurs méthodes permettent de retrouver rapidement des taches. La plus classique consiste a se

Planifier avec Direct Planning : Rechercher des taches

rendre dans 'onglet Accueil du ruban et cliquer sur Recherche et listes :

y

Rec'h EFCHE et

i DirectPlanning : Recherche de tdche(s)

Fichier  Liste

O, b=y |+ Afficher la liste Export Excel =
Critéres  Critéres avancés Options  Résultat

Me pas rechercher avant :

() &vant le | |ﬁ | |
O] | 0 | |.Jours avant le jour courant s i
Options

Inclure les tiches non planifiées

Inclure les tches terminées

Usinage
Tratement
Finition

Le premier onglet permet de saisir les critéres de recherche de base (par exemple en définissant des
bornes temporelles dans la partie supérieure).

Il permet également de choisir différents filtres sur les taches vis-a-vis de leur statut (zone Option), de
leur nature (zone Voir uniquement) ou de la machine dont elles dépendent (zone Ne rechercher que

sur les machines).

Si vous n'entrez aucun critére et que vous cliquez sur Afficher la liste, Direct Planning affichera toutes

les taches du planning.

Si les criteres de base ne suffisent pas, vous pouvez affiner votre recherche en cliquant sur l'onglet

Critéres avancés.

<« Ce bouton est divisé en 2 parties :
Supérieure : ouvre |'écran de recherche
listes (Ctrl+F) " Inférieure : ouvre |'écran de sélection/création de listes (si vous en avez les droits)

Ne pas rechercher aprés :
O Aprés le | =@
® 0 u Jours aprés le jour courant o [

Woir uniguement
[] Les t&ches verrouillées
[] Les taches en alerte
Les taches avec notifications liées au process

Les tdches en retard

Les tdches avec risgue de retard

Les tdches avec retard de réception d'un lément

Les tdches en alerte manuelle

Les tdches en alerte utilisateur

Les taches avec erreurs dincohérence de pesitionnement

Les taches avec notifications dincohérence de positionnement probable
[] Les taches du dernier impart
[] Les t&ches & contréler (suite & traitement sur une ressource)

[] Les tiches commencant sur cette période
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i DirectPlanning : Recherche de tiche(s) — | *
Fichier  Liste
- O w4 | Afficher la liste | [38] Export Excel -

Critéres Critéres avancés  Options  Résultat

Famille produit B |J°%UT |@ X

@ Choisissez un premier filtre

Liste des donness

=8 E_nt'rtés.'
-- Cliert
EI Produit

@ Sélectionnez un second filtre affinant le premier

Liste des valeurs de : Famille produit

i@ Egala; | [hfférent de :
| |
Code Libelle

[ ] &ER Industrie afronatigue

Industrie Automabile
[ GEN Industrie générale

Pour personnaliser la fenétre des résultats, cliquez sur l'onglet Options.

<« La partie gauche de cette fenétre vous permet de

Cekoem définir l'ordre de tri des résultats, avec possibilité de
Trier par : ; 4 i i
tri croissant ou décroissant pour chacun des 3 niveaux
@ Croissant hiérarchiques.
Libellé client |EH
(7 Décroissant
” La partie droite de la fenétre vous permet de définir les
uis par
B options d'impression de la liste des résultats : saut de
@ Croissant . .
[helE machine E: page et impression du total/sous-total ¥
(") Décroissant ; ;
Options dimpression
Puis par
; Code produit
@ Croissant Satfitle g | P |I@
Début de la tache |2
() Décroissant Imprimer un sous-total

Imprimer le total général

Pour afficher la liste des taches correspondant a vos criteres, cliquez sur Afficher la liste. La liste des
taches correspondantes s'affiche sous I'onglet Résultat :
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| Critéres | Gitéres avancss | th'loﬂs| Résultat |

1 IJ ll | | || | || | IJ ll

Libellé secti | Machine | Debut tache i N OF | Libelle client | Code produit | Designation | Qté & produire | DLwéetéci Désignaticn Type i Delai p]ann'|| -
Traitement T1 1302/2017 12:15 170057  CREATIWE TECH PADDO1 AUTOM-Z/528 100 0:22 Renouvellement  17/02720017 ?
Traitement T1 130272017 19:04 170087 CREATIWE TECH PAD136 AUTOM-Z2/037 & DDD 922 Modification des_ 2000202017 |© ‘
Traltement T1 1410272017 1226 170111 CF-'.Eﬁ\TI\."E TECH PADT36 AUTOM-Z2/037 0:22 Rencuvellement 2402720017 . —
[Trtoment |12 071022017 0500 |1 _I
Traltemerrt T 070272017 13:01 170011 CF-{EATIVE TECH PADT36 AUTOM-Z/037 208 Modification des_. 130272017
Traitement T2 13102/2017 12:08 170066 CREATIWVE TECH PADTT2 AUTOM-5219 'H}DD 2:03 Renouvellement  20/0272017
Traitement T2 1302/201715:04 170056 CREATIVETECH PADD39 AUTOM-D/144 1400 2:33 Renouvellement 170272017
Traitement T2 2000272017 09:08 170116 CREATIVETECH PADT72 AUTOM-5/219 1400 2:47 Renouvellement 2410272017
Finition F1 08/02/2017 06:00 170001 CREATIVETECH PADDO1 ALUTOM-Z/528 & 000 7:00 Nouveau produit 130272017
Finition El 08/02/2017 18:08 170011 CREATIVE TECH PAD136 AUTOM-Z1037 1000 1:11 Modification des.. 130272017
Finition Fl 14/02/2017 02:43 170057 CREATIVETECH PADDO1 AUTOM-Z/528 100 0:16 Rencuvellement 1720272017
Finition F1 16/02/2017 10:24 170081 CREATIVE TECH PAD136 AUTOM-Z1037 6000 5:14 Modification des.. 200022017 |
Finition F1 17102/2017 1402 170111 CREATIVE TECH PADT36 AUTOM-Z/1037 100 016 Rencuvellement 240272017
Finition Fi 200220171745 170116 CREATWETECH PADTT2 AUTOM-5/215 1400 1:21 Rencuvellement 2410272017
Finition F2 08/02/2017 10:00 170006 CREATIVETECH PADDSS AUTOM-D/144 1000 1:10 Nouveau produit 130272017
Finition F2 09/02/2017 0849 170016  CREATIVETECH PADTT2 AUTOM-5219 3500 355 Renouvellement 141022017
Finition F2 14022017 09:28 170056 CREATIVETECH PADOGS AUTOM-D/144 1400 1:21 Renouvellement  17/0272017
Finition F2 140022017 18:05 170066 CREATIVE TECH PADTT2 AUTOM-57219 1000 1:00 Renouvellement 2000272017
Traiitement JE 07/02/2017 05:00 170001 CREATIVE TECH PADDD1 AUTOM-Z/528 6000 10:38 Nouvesu produit 13022017 ~

4 im | ¥

| 261300| 38546

132 taches trouvées | Metireenévidence ||  Filer | [  Modifier

A partir de cette fenétre de résultat de recherche, plusieurs actions sont possibles :

+ Utilisez les filtres situés au-dessus des entétes de colonnes.

+ Positionnez-vous sur la tache en double-cliquant sur la ligne correspondante.

+ Accédez rapidement a des actions fréquemment utilisées via clic-droit sur une tache.

+  Mettez en évidence les taches de la recherche en cliquant sur Mettre en évidence en bas de la
fenétre.

+ Filtrez les taches de la recherche en cliquant sur le bouton Filtrer en bas de la fenétre, ou utilisez
la fonction Filtrer cette valeur via clic droit sur une cellule pour ajouter/supprimer rapidement un
filtre.

Lorsque c'est possible, et si vous l'avez demandé dans les options, un compteur affiche le total des
colonnes.

Recherche rapide

Il est possible de rechercher rapidement des taches en réalisant un clic-droit sur une machine/section
et en sélectionnant l'action Rechercher sur cette machine/section. La fenétre ci-dessus s'ouvre alors
et affiche par défaut toutes les taches présentes sur la machine/section.
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5.10.2. Gamme courante

Depuis l'onglet Accueil du ruban, le bouton Gamme courante (Ctrl+G) fait apparaitre une petite fe-
nétre que vous pouvez positionner librement. Vous pouvez minimiser cette fenétre en cliquant sur Voir
moins ou en double-cliquant sur son entéte :

E——

Zamme courante

(Ctrl+15)

Vous avez la possibilité de visualiser la gamme sous la forme d'un diagramme de PERT en cliquant sur
Mode gamme

IR o |+ Voo ] x

Mettre en évidence ‘;. Filtrer 4 = : > 3 éléments trouvés
Barre de zoom —p| =| 100 %
Usirex 1 {max S50 rmm) Equiva 2 Fanition 1
D 170082 AERD FUTURE AERD-YI3¢ 170082 AERD FUTURE AERD-YI2E fmmmw
1652 14:00 1802 1811 16102 15:40 20/02 0501 0503 0755 08/03 10:35

Pour une meilleure visualisation, vous pouvez aisément redimensionner le diagramme a l'aide de
notre barre de zoom et vous déplacer pour parcourir facilement son contenu.

De plus, la fenétre du menu peut étre redimensionnée en fonction de vos besoins et sera enregistrée;
elle conservera la taille que vous avez définie auparavant.

Lorsque vous sélectionnez une tache dans le planning, cette fenétre affichera toutes les taches apparte
Lorsque vous sélectionnez une tache dans le planning, cette fenétre affichera toutes les taches appar-
tenant a la méme gamme.

<« Un double-clic dans ce tableau permet de naviguer dans le planning en se posi-
tionnant rapidement sur les taches de la gamme.

Le bouton Mettre en évidence permet de mettre rapidement en évidence les taches de la gamme (voir
la section 5.9.4, Filtre et Mise en évidence pour en savoir plus) :
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| ]
S|ST - Lu ls|{STEJ [E |ET[ET|E |ET|ETS CON|COOPALOIR|C [[CaA
8817 |7 0827 |TS[82(7 (71 8231 8070 72)|81¢
SLEHAB AN « 1021 GC2-ROCHCOAT-VERSO BOIS-300G - Bobine simpl @SSO0 1S (I RS IOME G 100 e OSR Sis (et

TRIES =1BABDAR[TERTIAL - 16

10 TTER [TERT[TERT [GPX INDU [DP [OPX [PPXEP:
8125 £125 6125 (8125 (7182 71371327143 |13
B 8 coul. avec vernis acryiloue 3o [4coull 3 coull3 coul. ave |5 e |l coulb oold ot

ROCHGAEC DES 4
8168 | 7647

B eoufd coul. avec
———

ETS/CON ' |E
To06 i
4 coil. avec v |4 cold |4 |4 coul. aven (4 coul. ave | 3 ooul.ave|d

PLAT | P PLAT | PLA | PL |PLAT | PL | COOPALOIRE - 1| GO0 |COOPALOIRE - 1603024 |C0| CO(C [C{ COOPAL |G COOPA|L

6914 66914 |69 G2 |6914 |62 (8108 808 (8108 a1 |81 &8 8108 Bpe (8108 |E

Bpos 616 pos (6106 0|6 pos |6 pl12 poses en Déco| 12 pb| 12 poses én Décalipe Stal12 (12 |4 |1/12 poses | 124012 pose |1
DPX | |81
1 7803

12 pos

Dans ce tableau, le menu contextuel vous permet de modifier une tache ou de changer rapidement son
état davancement :

IR~ cscie e | 4 o ]

Mettre en évidence \‘w Filtrer | 0 A B M | 3 Eléments trouvés

Machine Plamifie Statut Datedébut  , Fin ers 2

Mon commence 1602417 14:00 16702417 18:11 T2

T2 L Mon comm| »=+  Centrer sur la tiche
W o " "
i B oy #  Modifier la tiche
|IEI Etat d'avancement de cette tiche P |0 Commencer latiche
Sélectionner tout (Ctrl+A) = Terminer la tache
. ) Tache non commencée
[23 Sélectionner dans le planning
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5.10.3. Localiseur

Depuis l'onglet Accueil du ruban, le bouton Localiseur (Ctrl+L) fait apparaitre une fenétre dédiée a la re-
cherche rapide. Vous pouvez minimiser cette fenétre en cliquant sur Voir moins ou en double-cliquant
sur son entéte :

—rr——————TL

B =8 Recherche |« Résultat Mettre en évidence Filtrer | 4 4 # | Aucun lément trouve
R Voir les taches : Du: (09022017 | Ay =

an"aaliw g O ou: [ B O :, ,

[Ctrl=L) [+] Planifiées Mon planifiées [ ] Terminées

€0 Ajowter un critére de recherche

Un onglet « Recherche » vous permet de définir vos critéres de recherche utilisés frequemment (ex. : N°
de dossier, N° d'outil, donnée technique particuliére, etc.). En plus des méthodes de saisie classiques, le
bouton Tache sélectionnée vous permet de remplir automatiquement un critere a partir de celui de la

1‘ Voir moins m |
=% Recherche |« Résultat Mettre en évidence | ¥ Filtrer | 4 4 B B | § éléments trouvés 16
Voirles tiches : [7] Du:  [090272077 |/ Om [ = T ; _ R —
O Plariiées [ Nonplanifiées [ Termindes A Sélection d'une tache de référence
€ Code forme (EP) | = X

& Ajouter un critére de recherche

S S ¢ o [

A Sélectlon du Code forme comme crltére de =5 Recherche |/ Résultat Mettre en vidence | ¥ Filtrer | = < B B | 8§ éléments trouvés

. . L . L Woir les tiches : du: ﬁ [ au: l:lﬁ
recherche, puis clic sur Tache sélectionnée pour Panties () Nonplnfos ) Toriis

choisir une tache de référence. © Code forme (£P) [ros |58 X [deTache ssiesionss

€D Ajouter un critére de recherche

Filtre sur le Code forme de la tdche sélectionnée »

Le bouton Résultat vous permet de lancer cette recherche et d'afficher la liste de taches correspon-
dantes. Les colonnes de cette liste sont personnalisables via clic-droit sur l'entéte :

I ¢ o [

=% Recherche | Résultat Mettre en évidence | ¥ Filtrer | '« @ » » |8 €léments trouvés .

Libellé machine A planifier Début tache Désignation

04/04/2016 21:22 DECOUPE ler PASSAGE - EPDES14 & poses avec Bl
Expertcut 1 04/04/2016 2215 DECOUPE ler PASSAGE - EP06914 6 poses
Expertcut 1 04/04/20016 22:35 DECOUPE ler PASSAGE - EPDE914 6 poses avec Bl
Expertout 1 04/04/2016 23:28 DECOUPE ler PASSAGE - EPOE314 6 poses avec Bl
Bxperteut 1 05/04/2016 00:11  DECOUPE ler PASSAGE - EPDES14 6 poses
Expertcut 1 05/04/2016 00:41 DECOUPE ler PASSAGE - EPOE314 6 poses avec B
Expertout 1 05/04/2016 01:32 DECOUPE ler PASSAGE - EP06914 6 poses
Expertcut 1 12/04/2016 11:19  DECOUPE ler PASSAGE - EP06914 6 poses
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1 ‘ <« Depuis cette liste, un double-clic permet une navigation rapide vers la
tache, tandis qu'un clic droit permet de modifier cette tache (via l'option

Détail de la tache) Vv

=5 Recherche | Résultat Mettre en évidence | W Filtrer | 4«

Libellé machine  Aplan Début tache Designation

Usinex 1 {(max 55... 09/02/2017 05:47 AERO-Y/395

Usinex 1 (max 58 ==+ Centrer sur la tiche

Usinex 1 {max Détail de la tiche l\J

Le bouton Mettre en évidence permet de mettre en évidence I'ensemble des taches trouvées (plus
d'informations sur la mise en évidence dans la section suivante) :

PLATEX LABORAT [PLATE[PLATEX LABORAT [PLATEX LABORPLATEX L [PLATEX LABORAT|PLATEX L [CO0 Aol
6314 6914 (6914 65214 G514 6514 6914 A108
B poses an Décou ﬁ_pmeﬁpasesenl:}écou ﬁpcnsasenllé ﬁpnseaenﬁpaaes BnD‘éﬂMDﬁpnﬁE&Eﬁ_ 12 poses an e
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Ces deux options sont accessibles sous l'onglet Accueil du ruban :

M&me Produit -

Eiltrer | I ' Mise en évidence
" (Ctrl+ M)

Le filtre et la mise en évidence vous permettent d'isoler/mettre sur l'accent sur certaines taches
en fonction de leurs caractéristiques. Commencez par sélectionner, dans la liste déroulante, la
caractéristiqgue commune que vous souhaitez mettre en lumiére. Puis, cliquez sur une tache pour isoler/
mettre I'accent sur les autres taches partageant cette caractéristique :

courante

170041
7] d'avan
123 (Out

70035 BARNAY INDUST
|5} d'avance -= 14/02/17
092 {Outil usinage

[ ee—————
170047 BARNAY IN
7j d'avance -> 16/02/
Traiterment G

Dans l'exemple ci-dessus, on a appliqué un filtre sur le client. Les taches rattachées au méme client sont
les seules affichées dans le Gantt : toutes les autres sont masquées. Cliquez a nouveau sur le bouton
filtrer pour annuler le filtre.

L'exemple ci-dessous illustre une mise en évidence répondant aux mémes critéres que pour le filtre
précédent. Les taches mises en évidence sont colorées d'une méme couleur et, contrairement au filtre,
les taches qui ne correspondent pas aux critéres ne sont pas masquées mais grisées:

urante

e

sERC-R/AGS - Renouvelle [170032 170036 BR 170626 AE [170020 AE] 17

oy 5] d'aval 5 d'avanca 5] davance |5jd'avi B8c
1 082 (6 6 (Ol ul 125 (Ol u | 128
Smm A ALU022 3| ALU-037 A5IACLO15 3 AL

| [fat
[l {270 ”I'I.]UM- TEMCO AER [170038 [1700 [170065 INCIV CAR A[170044 ZOG[ 170063 KATIA [1700[17006:
9 il 5 d'avance = 1410211 |7] d'avan| 7j da [11] davanc > 20/02]7) d'avance - (8] davance = 1 (12 d[10 da

__ 0856|156 (Outil usinage)  [155 (Out| 155 [ 5 95{0util usina (155 [155 (0
[ACHALU-D37 491 x 566 m |ACI012 |ACED %825 [ALL037 516/ ALL-037 5447« [ALU [ALULD:

i 170037 OKP ALIT[]MAITIDN GENII 170032 4 170036 B - [170034 TEMCO AERTC:H:
BB 7| o mvance - 180217 5 davanc | | |5) d'svanc (1] d'svance = 14/02/17
Trallement C Trafament| | (Traigment| Tralement B

Lorsque la mise en évidence repose sur des données telles que les machines ou les opérations, la couleur
de mise en évidence est celle choisie par I'administrateur pour la machine ou l'opération concernée.
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M 4 ¢+ M

Communs aux deux fonctions, les boutons de navigation permettent de passer d'une tache filtrée/mise

en évidence a une autre.

Remarque
Les fonctions de filtrage et de mise en évidence sont cumulables. En revanche, les différentes fonctions

de mise en évidence, accessibles notamment via les fonctions Gamme courante et Localiseur,
s'excluent mutuellement : vous devez en d'abord en désactiver une pour en activer une autre.
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5.11. Les alertes

Configurer les alertes

ADMINISTRATION

&

La configuration des alertes s'effectue via I'onglet Configuration > Configuration Générale > Alertes :

Motifications: liées su process

Bl I
L5 tdche 52 termine heure(s) aprés =a date de fin 3u plus tard
[7] La téche nsque d'étre en retard | | ;

La tache s termine 4:00 heure(s) avant sa date de fin au plus tard

Alerte manuelle sur les tiches _ﬂ%
TR— G

Erreurs dincohérence de positionnement
La téche est positionnée avant sa date de début au plus 5t
[] La téche n'est pas positionnée & sa date de début déclarée.,
[ ] La tAche st terminés mais ne se termine pas & sa date de fin déclarée.
Incohérence de positionnement avérée avec la tache en amont.
La tache est impliguée dans un cycle de contraintes non résolues.

Couleur des errsurs dincohérence ! _

Motificahons dincohérence de posthonnement probable

La tiche est commencee et st positionnée avant sa date de debut au plus t6t.

Incohérence de positicnnement probable avec la tiche en amont.

Werrou supprime suite & un chevauchement avec une tdche commencee.

Verrou supprime car une tache en amont dans la méme gamme a £t commencee.

La tache est déplamifiee car déplacée sur une tiche non déplagable (commenceées ou verrowllee)

Couleur des nefifications dincohérence E

Cette fenétre permet de sélectionner les événements qui déclencheront une alerte ainsi que la couleur

de l'alerte correspondante.
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Gantt

ADMINISTRATION o

Rappel : pour activer/désactiver les alertes dans le planning et choisir la ligne sur laquelle celles-ci
s'affichent sur le ticket, cliquez sur Configuration > Modes d'affichage > Affichage des taches :

Yoir le message dalerte sur la ligne

(K]
A

170065 INOV CAR A
11 d’aumﬁe‘::}ﬂ

Suivant le niveau de zoom du planning, il arrive fréquemment que l'alerte s'affiche de maniere tron-
quée sur le ticket (comme dans I'exemple ci-dessus). Pour afficher I'intégralité du message d'alerte sans
pour autant ouvrir I'écran de détail de tache, placez votre curseur sur la tache. Linfobulle qui s'affiche
offre un récapitulatif des caractéristiques de la tache, et notamment des alertes, précédées de (!) :

170065 INOV CAR AUTOM-C/524 - Renouvellement
11 d'avance -»> 20/02/17

155 (Outil usinage)

ALU-037 557 x 826 mm

Début : 097022017 09:26

Fin  :09/02/201713:21

Duree : 3:55 h dont réglage : 0:30 h

i!} Alerte Manuelle : Délai imperatif | Test du client pour nouveau marche

Si la tache fait I'objet de plusieurs alertes, le nombre d'alertes supplémentaires s'affiche a la fin de
l'alerte :

170065 INOV CAR AUTOM-C/524 - R
Retard de 4h -> 20/02/117

Encore une fois, il vous suffit de placer votre curseur sur la tache pour consulter la liste des alertes as-
sociées :

170065 INOV CAR AUTOM-C/524 - Renouvellement
Retard de dh -= 2002717

Début : 200272017 06:50

Fin ¢ 20/02/2017 10:15

Duree: 325 h

(') L'opération n'est pas compatible avec cette machine
(1) Alerte Manuelle : Délai impératif | Test du client pour nouveau marché
(1 La tdche est en retard
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Fenétre des alertes

En plus de l'affichage des alertes sur les taches du Gantt, vous pouvez afficher toutes les alertes du
planning en cliquant dans le ruban sur Affichage > Alertes (Ctrl+W) :

Alertes

Cela ouvre la liste des taches en alerte, a gauche de la projection :

Liste des tiches en alerte b m e ade U <« Dans la partie supérieure de la Liste des taches en

| R rcoet B g jerte, vous pouvez :

© Toutes les alert E -
OIS EESaiC e Affichage: |Planification
~
Couleur par : |Couleur principale ticket |

« Réduire la fenétre

+ Caler la fenétre a droite ou a gauche de I'écran
« Filtrer les alertes affichées

« Afficher la liste sur un autre écran

Mo

£
Direc

ElUsinage

Usinex 1 (max 550 mm)

Chaque case correspond a une tache en alerte. La na-
ture des alertes est indiquée par la couleur de fond,
suivant la configuration réalisée par I'administrateur.

Usinex 2 (max 700 mm)

Usinex 2 (max 700 mm) [' Pour acquitter une alerte, il vous suffit de cliquer sur la
croix rouge correspondante.
[EI Traitement
170055 INOV CAR AUTOM-R/158 - Re
10/02/2017 06:37:00 Equiva 1
La dimension sens travers (559 mm) 7
Equiva 2

Speedex (Trait. spéciaux)

5.11.2. Créer des alertes

Direct Planning crée automatiquement un certain nombre d'alertes, notamment concernant les
contraintes horaires et les incompatibilités machine.

Comme indiqué dans la section consacrée a I'écran de détail des taches, les utilisateurs peuvent égale-
ment créer des alertes manuelles via l'onglet Alertes.
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5.11.3. Acquitter des alertes

Nous avons vu qu'il est possible d'acquitter les alertes depuis la Liste des taches en alerte, mais d'autres
méthodes s'offrent a vous :

+ Dans la fenétre de détail des taches, onglet Alertes
* En cliquant dans le ruban sur Affichage > Alertes > Acquitter les alertes. Cette fenétre vous per-

met d'acquitter toutes les alertes sur les taches situées avant une date donnée (la date du jour par
défaut)

() Acquitter les alertes *

Acguitter les alertes
Traiter les tdches situées avant e : 05/11/2024 (=

T

Si vos alertes ont été acquittées alors qu'elles n'auraient pas da I'étre, cliquez dans le ruban sur
Affichage > Alertes > Reconstruire les alertes pour les régénérer.
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Epuraticn

Planifier avec Direct Planning : Epurer les données

Pour épurer les données planning, cliquez sur l'onglet Données dans le bandeau supérieur.

T Epuration des données du planning
Sélection des éléments & épurer
O Taches. situges. avant et
[ Les millésimes inutilisés des calendriers
Les entités inutilisées

[ client

[T Proguit

O or
Les données de références inutilisées

[ commercial

[ Famille de produt

[ Type de production

I Type dusinage

O Wivesy de difficutts

O e Outl usinags

O matiere

O Type de traitement

O Type de finition

O e Ol finition

O Palette

vz

Lancer I'épuration

Les taches terminées encombrent inutilement le planning.
De méme, les entités et données de référence inutilisées
rendent leur sélection plus difficile.

Faire des épurations régulieres permet d'éliminer ces élé-
ments périmeés, et donc dalléger le planning, dou un gain de
temps non négligeable.

Avant de lancer une épuration :
* Sauvegardez votre planning.
* Vérifiez qu'aucun utilisateur ne travaille sur le planning.

Cet écran permet de préciser les données a épurer, en cochant les cases correspondantes.

Vous pouvez épurer toutes les taches situées avant une date spécifique : cliquez sur le calendrier pour

sélectionner une date ou saisissez-la directement.

Vous pouvez aussi épurer les millésimes inutilisés des calendriers.

Enfin, vous pouvez épurer les éléments inutilisés de chaque entité ou donnée de référence.

Cet écran répertorie les entités et données de références propres a votre planning, c'est la raison pour

laquelle les éléments affichés varient d'un planning a l'autre.
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6. Interfacer votre ERP et Direct Planning

ADMINISTRATION

Lintégralité de cette section est réservée a I'administrateur de Direct Planning.

6.1. Schéma synthétique

Vue densemble

IMPORT STANDARD

>

ENVOI DE DIRECTIVES DE MODIFICATION DU PLANNING

EXPORT STANDARD

€

* b b) *
E RP *) RETOUR D’ INFORMATIONS DE PLANIFICATION VERS L'ERP )

DIRECT PLANNING

™ ERP, GPAO, Excel

Exemple dans l'industrie : ERP + MES

IMPORT STANDARD

CREATION/MODIFICATION DES OF DANS LE PLANNING

EXPORT STANDARD

TRANSMISSION DES MODIFICATIONS DU PLANNING AU MES

<z
E RP TRANSMISSION DES DELAIS PLANIFIES A L’ERP
Y
DIRECT PLANNING
IMPORT STANDARD
TRANSMISSION DE L’ETAT D’AVANCEMENT DE LA PRODUCTION
- EXPORT STANDARD
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6.1.1. Principes

Si vous disposez d'une application gérant des taches, vous pourrez récupérer ces informations dans
votre planning. Les données importées peuvent provenir d'un ERP, d'un tableur comme Microsoft
Excel© ou de toute autre application capable de générer des données au format CSV.

Le format CSV est 'un des formats d’échange les plus répandus : les données sont enregistrées dans un
fichier texte et séparées par des points-virgules (plus d'informations ci-dessous).

En complément de cette fonction d'import, Direct Planning est capable de renvoyer les données de pla-
nification a destination d'une autre application pouvant recevoir des données au format CSV ou dans
tout autre format a votre convenance via développement d'un plugin (sur étude). Vous pouvez utiliser
la fonctionnalité d'export sans avoir configuré I'import au préalable.

Lorsque l'export est utilisé conjointement avec I'import, il permet de renvoyer au logiciel externe les
informations concernant la planification des taches préalablement importées dans Direct Planning.
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6.2. Importer des données

Comme nous l'avons vu, une application tierce (de type ERP, GPAO, programme spécifique ou macro
Excel) peut produire des directives a destination de Direct Planning. Ces fichiers, au format CSV,
peuvent étre automatiquement intégrés au planning lorsqu'ils sont déposés dans un répertoire
d’import. Pour préserver le planning existant, les taches importées ont le statut a planifier.

6.2.1. Possibilités d'import de Direct Planning

Direct Planning vous permet d'importer les données suivantes :

«  Données de référence (DREF1 a DREF999)

« Entités (ENT1 a ENT10)

« Taches avec marqueurs (TASK)

+ Informations Process (TASK-IP1 a TASK-IP999)
* Liens (LINK)

- Eléments techniques (TEC1 & TEC20)

¢« Mémos (MEMO)
« Jours/Semaines types de calendriers (CAL-JT-L, CAL-JT-C, CAL-ST-L, CAL-ST-C)

6.2.2. Le fichier CSV

Les données importées sont contenues dans un fichier csv contenant des directives de mise a jour du
planning a destination de Direct Planning.

Nom et emplacement du fichier

Le nom du fichier doit impérativement étre au format import_xxx.csv et ce fichier doit se trouver
dans le répertoire configuré par I'administrateur (Configuration > Configuration générale > Import
Automatique).

Le répertoire d'import est vérifié lors du démarrage de l'application Direct Planning, puis toutes les
2 minutes. En outre, le planificateur peut ponctuellement provoquer un import « a la demande »
lorsqu’une alerte visuelle I'avertit qu'un nouveau fichier est prét a étre importé.

Structure

Les données du fichier sont enregistrées dans un fichier texte et séparées par des points-virgules.
Chaque ligne d'un fichier a importer consiste en un enregistrement et doit se terminer par un retour
chariot (CR LF).

Voici un exemple de directive a importer dans Direct Planning :

ENT1;4;CM;CR0549;CREATIVE TECH;Chateaubriant;44110; ;BROCHARD Sébastien;+33 (0)2 36 45 78
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Les lignes commencant par un # seront ignorées : ceci permet déviter I'import de certaines lignes sans
pour autant les supprimer du fichier, notamment a des fins de tests.

Les directives d'import sont désormais strictement traitées dans l'ordre dans lequel elles apparaissent
dans chaque fichier d'import. Cela permettra de corriger le cas de figure ou des directives de création
et de suppression d'une méme tache sont présentes dans le méme fichier.

Les fichiers sont traités par ordre de création (du plus ancien au plus récent).

Vous trouverez des exemples de fichier dimport dans votre répertoire d’installation de Direct Planning.

Verrous exclusifs

Une application externe écrit les fichiers d'import tandis que Direct Planning lit ces fichiers. Si ces deux
actions se produisent simultanément, il y a un conflit. Pour préserver l'intégrité des données, Direct
Planning offre une gestion de verrou permettant de sécuriser les imports :

« Lorsque Direct Planning est en train de lire un fichier dimport, il crée un fichier de verrouillage di-
rectplanning_read.Ick dans le répertoire d'import.
> Lapplication externe ne doit pas tenter d'écrire le fichier si ce lock existe.

« Lorsque l'application externe est en train décrire dans le fichier d'import, elle doit créer un fichier de
verrouillage external_write.lck dans le répertoire d'import.
& Direct Planning ne tentera pas de lire le fichier si ce lock existe.

Remarque

Cette gestion est mise a votre disposition mais elle est facultative.

Si vous savez que la génération des fichiers dimport se fait a une heure distincte des heures
d'utilisation de Direct Planning (par ex la nuit), vous n‘étes pas obligé d'appliquer cette sécurité.

ID externe (ou ID ERP)

Toute tache en provenance d’'une application X (un ERP, par exemple) a un identifiant externe.

Cet identifiant est donné par l'application X dans le cadre d'une tache créée lors d'un import.

Son role : permettre a l'application X de reconnaitre une tache qu'elle a préalablement transmise a
Direct Planning. Par commodité nous l'appellerons ID externe.

ATTENTION

L'ID externe ne doit jamais contenir les symboles suivants :
« #diéese

» * astérisque

* % pourcent

e [crochet ouvrant

e ]crochet fermant
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Lorsqu’une tache est créée dans Direct Planning, son ID externe est a 0 (zéro) et n'est pas visible.
L'ID externe est unique. Il peut étre modifié lors de I'import dans Direct Planning.

Les identifiants d'une tache sont visibles lorsque, dans le planning, on double-clique sur une tache
pour en afficher le détail :

ID Direct Planning

ID ERP
&= |dentifiant de la tiche nf 103| [170035-10]
Section |S'| | |Usinage |
Machine |U'| | |L|sjnex 1 {max 550 mm) |'@

6.2.3. Les formats d'import de données

Formats et versions de Direct Planning

Version du format Version de Direct Planning

4 Depuis Direct Planning 3.1
3 Direct Planning 3.0
2 Direct Planning 2.*

En création, les zones obligatoires sont indiquées dans la colonne Observations.
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Importer des entités

Désignation

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Importer des entités

Observations

Valeurs possibles : de ENT1 a ENT10

1 Type de donnée alpha Obligatoire
. . Valeur: 4

2 Version du format d'import alpha Obligatoire
C (Création)

CM (Création si I'entité n'existe pas, Modification si
elle existe déja). En création d'entité, le caractére @

3 Action alpha permet d'imposer une zone, selon le modéle @ZONE.
En revanche, si l'entité existe déja, ce caractére permet
d'indiquer qu'il ne faut pas modifier la zone spécifiée.
Obligatoire

4 Identifiant alpha Ider?tlflar)t de la tache pour 'ERP
Obligatoire

5 Désignation alpha

6 Zone configurable 1 alpha

7 Zone configurable 2 alpha

8 Zone configurable 3 alpha

9 Zone configurable 4 alpha Les zones configurables sont typées.

10 | Zone configurable 5 alpha Si la valeur passée dans le fichier d'import n'est pas

11 Zone configurable 6 alpha en accord avec le type de la zone, celle-ci sera ignorée
(exemple : une chaine « ABC » a destination d'une zone

12 Zone configurable 7 alpha configurée comme numérique).

13 Zone configurable 8 alpha

14 | Zone configurable 9 alpha

15 Zone configurable 10 alpha
La couleur peut étre exprimée selon 3 procédés :

RVB : (3 valeurs séparées par des virgules)

16 Couleur alpha Nom html
Le mot-clé RANDOM permet de définir une couleur au
hasard en création d'élément technique

17 Identifiant de l'entité 1 liée alpha

18 Identifiant de l'entité 2 liée alpha

19 Identifiant de l'entité 3 liée alpha

20 | Identifiant de I'entité 4 lice alpha Les liaisons entre les entités sont facultatives.

21 |dentifiant de fentite 5 lice alpha Si elles sont présentes dans le fichier d'import,

22 Identifiant de l'entité 6 liée alpha I'existence des entités liées sera vérifiée.

23 Identifiant de l'entité 7 liée alpha

24 Identifiant de I'entité 8 liée alpha

25 Identifiant de I'entité 9 liée alpha
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Notes :

+ Les zones alpha sont limitées a 50 caractéres pour les codes et 200 caractéres pour toutes les
autres zones de texte.

+ Il ne peuty avoir aucune liaison pour l'entité 1 qui est au sommet de la hiérarchie.

* Une liaison d'entités se fait toujours « en remontant » : par exemple, si les entités 2 et 3 sont liées,
vous devez déclarer la liaison de l'entité 3 vers l'entité 2 et non l'inverse.

+ Les liaisons doivent respecter la hiérarchie : par exemple, si I'entité 3 est liée a l'entité 2 et que
I'entité 2 est liée a I'entité 1, alors I'entité 3 doit aussi étre liée a l'entité 1.

* Il ne peuty avoir de doublon, ni dans les identifiants, ni dans les désignations des entités.

+ S’ily aun doublon au niveau de l'identifiant d'une entité, un message d'avertissement est généré.
Cette situation peut étre normale en cas d'import d'une tache concernant un client déja existant :
le client est a nouveau importé en méme temps que la nouvelle tache, ce qui provoque un
message d'avertissement normal.

+ S’ily aun doublon au niveau de la désignation d'une entité (identifiant différent mais désignation
identique), alors I'import effectuera la manipulation suivante : I'identifiant est ajouté entre

parenthéses a la suite de la description.

Exemple de directive d'import d’'une entité (en création/modification) :
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Importer des données de référence

Réservé au mode Industrie.

N° Désignation Format Observations
. Valeurs possibles : de DREF1 a DREF999
1 Type de donnée alpha Obligatoire
. . Valeur: 4
2 Version du format d'import alpha Obligatoire
C (Création)
3 Action aloha CM (Création si la donnée de référence n'existe pas,
P Modification si elle existe déja)
Obligatoire
4 Identifiant de la donnée de référence alpha Obligatoire
5 Désignation de la donnée de référence alpha
La couleur peut étre exprimée selon 3 procédés :
RVB : (3 valeurs séparées par des virgules)
6 Couleur alpha Nom htm
Le mot-clé RANDOM permet de définir une couleur au
hasard en création la donnée de référence. Si action
CM : non modifiée
Notes :

* Il ne peut y avoir de doublon, ni dans les identifiants, ni dans les désignations des données de
référence.

+ S'ilyaundoublon au niveau de I'identifiant d'une donnée de référence, un message d'avertissement
est généré. Cette situation peut étre normale en cas d'import d'une tache concernant une donnée
de référence déja existante : la donnée de référence est a nouveau importée en méme temps que
la nouvelle tache, ce qui provoque un message d'avertissement normal.

« S'ily aun doublon au niveau de la désignation d'une donnée de référence (identifiant différent mais
désignation identique), alors limport effectuera la manipulation suivante : l'identifiant est ajouté

entre parentheéses a la suite de la description.

Exemple de directive d'import d'une donnée de référence (en création, désignation en vert) :

DREF1; 4;C-NOERROR; 0; Nouveauté; RANDOM
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Désignation

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Importer des taches

Observations

Valeur : TASK
01 Type de donnée V] (V] ® | Format: alpha
Obligatoire
Valeurs : 4
02 Version du format d'import (V) (V) (V] Format : alpha
Obligatoire
Code action
03 Action (V) (V) (V] Format : alpha
Obligatoire
Votre identifiant unique pour cette tache, ou bien
I'identifiant Direct Planning.
En temps normal, vous indiquez ici votre identifiant unique
04 Identifiant unique externe ® ® ® pour cette tache. En lieu et place de votre identifiant, vous
pour cette tache (ID ERP) pouvez indiquer l'identifiant Direct Planning en le faisant
précéder d'un diése (#).
Format : alpha
Obligatoire
05 Descriptif de la tache o o (V) Format : alpha
Format : alpha
En création de tache, le caractére @ permet de préposition-
06 Identifiant de la ressource o o (V) ner celle-ci sur la ressource indiquée. Si la tache existe déja,
il indique qu'il ne faut pas modifier cette ressource.
Obligatoire
Si #DEF, l'opération de la tache sera initialisée avec
. B l'opération par défaut de la machine.
o7 \dentifiant de fopération © © © Si a blanc, on force le contenu a blanc.
Format : alpha
08 Date et heure de début (V) (V) (V] L'heure de début ou I'heure de fin doit étre indiquée, mais
pas les deux.
Si aucune n'est renseignée, la date de début est imposée a
09 | Date et heure de fin o o © | ladate et heure du jour.

Format : datetime*

* Formats datetime possibles :
JJ.MM.AAAA hh:mm (avec un espace entre I'année et I'heure)

* JJ/MM/AAAA hh:mm (avec un espace entre 'année et I'heure)
¢ J.MM.AAAA
*  JJ/MM/AAAA
* «NOW »: conversion en date et heure du jour de I'import
10 Quantité prévue (V) (%) (%) Format : quantité
Pourcentage de gache Une seule décimale est prise en compte
11 5 & & (V) (%) (%) Format : 3 ou 3.0 pour 3 % de gache variable
variable .
Format : décimal
Le nombre d'unités d'ceuvre de quantité a produire contenu
dans une unité d'ceuvre de quantité opératoire.
12 Nombre d’UO a produire ® o o Exemple : le nombre d'affiches (représentant la quantité

par UO opératoire

comptabilisée en production) par feuille (représentant la
quantité passée sur la machine).
Par défaut 1.
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Désignation

Nombre d'UO Cadence par
UO opératoire

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Importer des taches

Observations

Le nombre d'unités d'ceuvre de saisie de la cadence contenu
dans une unité d'ceuvre de quantité opératoire.

Exemple : le nombre de métres linéaires (unité dans
laquelle est saisie la cadence machine) pour une feuille
(représentant la quantité passée sur la machine).

14

Quantité réalisée

Quantité produite totale : quantité conforme et non
conforme. Avec la quantité non conforme envoyée dans

la zone suivante, DPL calculera la quantité conforme par
soustraction de la quantité réalisée totale et de la quantité
non conforme.

I'ERP doit envoyer la quantité produite pour permettre a
DPL détablir un état davancement.

Format : quantité

15

Quantité produite non
conforme

Quantité de produit non conforme
Format : quantité

16

Pourcentage d'avancement

Valeur: de 0 a 100.

A ne pas renseigner si la quantité réalisée est remplie. Si
la quantité prévue est saisie, cette valeur permettra de
calculer la quantité réalisée.

Format : entier

17

Durée de transition
imposée (obsolete)

A renseigner si on veut imposer une durée de transition
(attention, le 0 est une valeur).

Laisser a blanc sinon.

La valeur devra étre ignorée si le planning n‘a pas activé la
gestion des temps de transition.

Format : durée**

** Les durées peuvent étre exprimées de deux maniéres :

Un entier indiquant le nombre de minutes (ex : 120)

Un nombre d’heures et un nombre de minutes séparés par le caractére «: » (ex : 7:50)

Durée de réglage prévue

A renseigner si on veut imposer la durée de réglage prévue.
En laissant a blanc, la durée de réglage sera déterminée par

18 imposée ° © © DP.
Format : durée
A renseigner si 'ERP a connaissance de la durée de réglage
19 Durée de réglage réalisée (V) (%) (%) réalisée.
Format : durée
Durée des arréts de réglage Durée des arréts réalisés lors du réglage
20 réalisés ° © © Format : durée
Permet d'indiquer que le réglage est terminé.
21 Réglage terminé o (x) (x) O/N ou Y/N ou 0/1
Format : O/N
Industrie : Durée de Mode Industrie : & renseigner si on veut imposer la durée
passage prévue imposée de passage prévue.
s 4 En laissant a blanc, la durée de passage sera déterminée
Service : Durée ; L
22 © © © par Direct Planning.
o ) i Format : durée
Projet : Duree prevue Obligatoire en modes Projet et Service
Mode lndgsf.”? : Durée de A renseigner si 'ERP a connaissance de la durée de passage
23 | Passaserealisee (V] (V] © | réalisée
Mode Projet : Durée : .
P Format : durée
réalisée
A renseigner si 'ERP a connaissance de la durée des arréts
24 | Durée des arréts réalisés V] (V] © | pendant le passage.

Format : durée




Direct Planning 4.0

25

Désignation

Date et heure de début au
+ tOtRE*

26

Date et heure de fin au +
tard*#**

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Importer des taches

Observations

Format : datetime

*** En modes Industrie et Projet : si le format passé pour ce champ est un format court (J)/MM/AAAA), le programme
placera de maniére automatique I'heure par défaut paramétrée dans la configuration.

Dans les autres cas, I'heure passée sera utilisée, méme si I'heure précisée est 00h00.

Si le champ Date de début au plus tét n'est pas renseigné, il sera initialisé par Direct Planning a la date du jour lors de

limport.

Le champ Date de fin au plus tard est bien sdr laissé a blanc si 4lément attendu est non requ.

Permet d'imposer un message d'alerte manuelle sur la

27 Message alerte manuelle (V) (V) ® | tache.
Format : alpha
28 DAate réelle de début de la ® ® ® | Format : datetime
tache
29 | Date réelle de fin de la (V] (V] ® | Format : datetime
tache
Si O et champ 28 est vide, on utilise la date de début
30 Tache commencée (V) (V) (V] courante de la tache.
Format: O/N
Si O et champ 32 =0, le champ 29 est ignoré.
On utilise la date de fin courante de la tache.
Si O et champ 32 =1, le champ 29 est ignoré.

31 Tache terminée (V] (V] @ | Oncalcule la date de fin par rapport aux temps réalisés.
Si O et champ 32 = 2, le champ 29 est obligatoire. La durée
de passage réalisée est recalculée automatiquement.
Format : O/N
0=sans / 1=par durée réalisée / 2=par date de fin /3=par

. - pointage
32 x(;:hgde de saisie des (V] (V] @ | Lasaisie des temps par date de fin sera supprimée dans
P une prochaine version.
Format : entier

33 ID de l'entité 1 (V) (V) (V]

34 ID de l'entité 2 o o (V)

35 ID de l'entité 3 o o (V)

36 ID de l'entité 4 o o (V)

37 ID de l'entité 5 o o (V) alpha

38 ID de l'entité 6 o o (V)

39 ID de l'entité 7 o o o

40 ID de l'entité 8 o o (V)

41 ID de l'entité 9 o o (V)

42 ID de l'entité 10 (V] (V] (V]
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Observations

43 | Zone configurable 1 (V] o (V]

44 | Zone configurable 2 o o o

45 | Zone configurable 3 ] o o

46 | Zone configurable 4 (V] o o

47 | Zone configurable 5 (V] o o

alpha

48 | Zone configurable 6 (V] o o

49 | Zone configurable 7 o o o

50 | Zone configurable 8 (V] (V] (V]

51 | Zone configurable 9 (V] (V) (V]

52 | Zone configurable 10 (V] (V] (V]

53 | ID élément technique 1 (V] (%) (%)

54 | ID élément technique 2 (V] (%) (%)

55 | ID élément technique 3 (V] (%) (%)

56 | ID élément technique 4 (V] (%) (%)

57 | ID élément technique 5 (V] (%) (%)

58 | ID élément technique 6 (V] (%) (%)

59 | ID élément technique 7 (V] (%) (%)

60 | ID élément technique 8 (V] [ x) [ x)

61 | ID élément technique 9 o (%) ()

62 | ID élément technique 10 o (%) () alpha

63 | ID élément technique 11 o (%) ()

64 | ID élément technique 12 o (%) ()

65 | ID élément technique 13 o (%) (]

66 | ID élément technique 14 o (%) ()

67 | ID élément technique 15 o (%) ()

68 | ID élément technique 16 o (%) ()

69 | ID élément technique 17 (V] (%) (%)

60 | ID élément technique 18 (V] (%) (%)

71 ID élément technique 19 (V] (%) (%)

72 | ID élément technique 20 (V] (%) (%)

73 | Statut © | 9 (0o ‘F’f,'rifgf : ﬁjrf,
Si cette zone n'est pas renseignée, la valeur zéro est prise par défaut, autrement dit il s'agit d'un marqueur inactif.
S'il s'agit d'un marqueur indicatif, cette zone peut prendre les valeurs 0 (inactif) ou 1 (actif).
S'il s'agit d'un marqueur multi-états, cette zone peut prendre les valeurs 0 (inactif) a 5.
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Désignation Observations

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
réception délément
Format : datetime***

Date de réception ® ® ®

74 prévue***

*** En modes Industrie et Projet : si le format passé pour ce champ est un format court (JJ/MM/AAAA), le programme
placera de maniére automatique I'heure par défaut paramétrée dans la configuration.
Dans les autres cas, I'heure passée sera utilisée, méme si I'heure précisée est 00h00.

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
réception d'élément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément requ.

Format : datetime

75 Date de réception effective (V) (V) (V]

76 | Zone configurable 1 (V] (V) (V]
77 | Zone configurable 2 (V] o (V]
78 | Zone configurable 3 (V] (V) (V]
79 | Zone configurable 4 (V] (V) (V]
80 | Zone configurable 5 (V] o (V]
81 | Zone configurable 6 (V] o (V]
82 | Zone configurable 7 (V] o (V]
83 [ Zone configurable 8 (V] o (V]
84 | Zone configurable 9 ] o o
85 | Zone configurable 10 (V] o o

Valeurs:0a5
o

86 Statut V] © Format : num

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
87 | Date de réception prévue (V] (V] @ | réception délément
Format : datetime

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
réception d'élément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément recu.

Format : datetime

88 Date de réception effective (V) (V) (V)

89 | Zone configurable 1

v (9| ©
98 | Zone configurable 10

® Valeurs:0a5
Format : num

99 Statut o o

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
100 | Date de réception prévue (V] (V] @ | réception délément
Format : datetime

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
réception délément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément recu.

Format : datetime

101 Date de réception effective o o o
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Désignation Observations

102 | Zone configurable 1

111 | Zone configurable 10

Marqueur 4

Valeurs:0a5
o

112 | Statut o o Format : num

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
113 | Date de réception prévue (V] (V] @ | réception délément
Format : datetime

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
réception délément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément recu.

Format : datetime

114 | Date de réception effective (V) (V) (V)

115 | Zone configurable 1

124 | Zone configurable 10

Marqueur 5

Valeurs:0a5
(V]

125 | Statut o o Format : num

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
126 | Date de réception prévue (V] (V] @ | réception délément
Format : datetime

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de

® réception d'élément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément recu.

Format : datetime

127 | Date de réception effective o o

128 | Zone configurable 1
137 | Zone configurable 10

Marqueur 6

Valeurs:0a5
138 | Statut o o L Format : num

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
139 | Date de réception prévue (V] (V] @ | réception délément
Format : datetime

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de

® réception délément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément recu.

Format : datetime

140 | Date de réception effective (V) (V)

141 | Zone configurable 1

150 | Zone configurable 10

Marqueur 7

® Valeurs:0a5
Format : num

151 | Statut o o
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Désignation Observations

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
152 | Date de réception prévue (V] (V] @ | réception délément
Format : datetime

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
réception d'élément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément recu.

Format : datetime

153 | Date de réception effective (V) (V) (V]

154 | Zone configurable 1

163 | Zone configurable 10

Marqueur 8

Valeurs:0a5
(V]

164 | statut © | © Format : num

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
165 | Date de réception prévue (V] (V] @ | réception délément
Format : datetime

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
réception délément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément recu.

Format : datetime

166 | Date de réception effective o o (V)

167 | Zone configurable 1
176 | Zone configurable 10

Marqueur 9

Valeurs:0a5
o

177 | Statut o o Format : num

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
178 | Date de réception prévue (V] (V] @ | réception délément
Format : datetime

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de

® réception d'élément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément recu.

Format : datetime

179 | Date de réception effective (V) (V)

180 | Zone configurable 1
189 | Zone configurable 10
Marqueur 10

Valeurs:0a5
Format : num

190 | Statut (V] (V] (V]

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de
191 | Date de réception prévue (V] (V] @ | réception délément
Format : datetime

Uniquement pour les marqueurs de type Attente de

® réception délément. Ne sera pris en compte que si le statut
du marqueur correspond a un élément recu.

Format : datetime

192 | Date de réception effective o o

193 | Zone configurable 1

202 | Zone configurable 10
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Codes actions

Code action Description

C Création d'une tache
CM CM (Création si la tache n'existe pas, Modification si elle existe déja).
M Modification d'une tache

Modification d'une tache en lui affectant le statut a planifier.
Ceci permet au logiciel externe de décider de I'impact d'une modification sur I'état de la

M-PLAN planification : ainsi, suite a un import, des taches planifiées dans Direct Planning peuvent
passer a l'état a planifier en raison de changements significatifs intervenus dans le logiciel
externe.

S Suppression d'une tache

NOTRE CONSEIL &)

Chaque code d'action peut étre complété des extensions -NOWARNING et -NOERROR pour empécher,
respectivement, I'affichage d'un message d'avertissement ou d'erreur. Nous vous conseillons de réser-
ver ces extensions a l'action de suppression (S), lorsqu'il s'agit de suppprimer un élément pour le rem-
placer (comme dans I'exemple « annule et remplace » de la section suivante).

> Modifications de taches (CM, M, M-PLAN)

1. Les 4 premiéres zones sont obligatoires car elles constituent la clé permettant d'identifier formelle-
ment une tache et l'action a accomplir. Ces zones sont les suivantes : 01-Type de donnée 02-Version
du format d'import 03-Action 04-ldentifiant unique externe (ERP) pour cette tache.

2. Les zones ne devant pas étre modifiées doivent contenir le symbole @.

3. Leszones 08 et 09 (Date et heure de début et de fin) ne peuvent étre modifiées que si vous affectez
le statut a planifier a la tache (code action M-PLAN ci-dessus).

4. Les zones devant étre modifiées doivent contenir la nouvelle valeur ; si une zone ne contient rien,
alors cela équivaut a en supprimer le contenu.

5. Pour modifier une tache en vous basant sur I'ID interne de Direct Planning et non pas sur I'ID ex-
terne, vous devez mettre un diése (#) au début de la zone 04 (ID externe) dans le fichier d'import sur
une ligne ou le code action = M (Modification). Par exemple, si vous indiquez #120, vous modifiez la
tache ayant I'ID interne Direct Planning 120. Cette possibilité est pratique pour modifier des taches
ayant été créées dans Direct Planning.

6. Vous pouvez également modifier I'ID externe. En effet, dans le cas d'une tache créée par Direct Plan-
ning et n‘ayant pas encore d'ID externe, I'|D ERP est égal a zéro. Vous pouvez alors affecter un ID ex-
terne a la tache en le faisant précéder du caractere | (pipe). Exemples : #120| ABC pour rechercher
la tache ayant I'ID interne 120 et lui affecter I'lD externe ABC ou encore TUV|ABC pour modifier la

)
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tache ayant I'lD externe TUV et le changer en ABC.

7. Silon modifie une tache qui a un ID externe et qui a été subdivisée en plusieurs taches, les modifi-
cations s'appliquent a toutes les taches subdivisées (seule la modification de la durée est interdite).

Exemple de directive d'import de tache en création/modification avec caractére « @ » :

TASK;4;CM;180021;Découpe laser;(@MAC1;

Dans cet exemple, on indique que le libellé de la tache doit toujours étre renseigné avec « Découpe la-
ser », que la tache existe ou non. Par la présence de @, devant MAC1, on indique qu’en cas de création
de tache, celle-ci est pré-positionnée sur la machine MAC1. Si par contre la tache existe déja, le @ spé-
cifie que cette zone (le code machine) ne doit pas étre modifiée. Ainsi, si le planificateur avait déplacé
cette tache sur une autre machine, son positionnement est conserve.

> Suppressions de taches (S)

1. La suppression d’'une tache liée entraine la suppression des liens, mais les taches liées ne sont pas
supprimées pour autant.

2. Vous pouvez indiquer un astérisque en guise de caractére générique dans la zone 04 (ID externe).
Par exemple, si vous indiquez 05116001-1-%, il y aura suppression de toutes les taches dont I'ID ex-
terne commence par 05116001-1-. Ce point est intéressant car il permet a 'ERP (par exemple Volu-
Pack) de faire simplement une régénération de type annule et remplace : par exemple, on supprime
toutes les opérations de I'OF en une seule instruction, puis on recrée I'OF.
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Importer des Informations Process

N° Désignation Format Observations
1 Tvoe de donnée aloha Valeurs possibles : de TASK-IP1 a TASK-IP999
yp P Obligatoire
) n Valeur : 4
2 Version du format d'import alpha Obligatoire
CM (Création Modification) : en création d'information
process, le caractére @ permet d'imposer une zone,
selon le modeéle @ZONE. En revanche, si I'Information
. Process existe déja, ce caractére permet d'indiquer
3 Action alpha - . PR
qu'il ne faut pas modifier la zone spécifiée.
M (Modification)
S (Suppression)
Obligatoire
4 D ERP alpha Ider?tlflar}t de la tache pour 'ERP
Obligatoire
5 Zone configurable 1 alpha
6 Zone configurable 2 alpha
7 Zone configurable 3 alpha
8 Zone configurable 4 alpha Les zones configurables sont typées.
9 Zone configurable 5 alpha Si la valeur passée dans le fichier d'import n'est pas
10 Zone configurable 6 alpha en accord avec le type de la zone, celle-ci sera ignorée
(exemple : une chaine « ABC » a destination d'une zone
11 Zone configurable 7 alpha configurée comme numérique).
12 Zone configurable 8 alpha
13 Zone configurable 9 alpha
14 Zone configurable 10 alpha

Comme l'import des taches, I'import des Informations Process se base sur I'ID ERP ou sur I'ID Direct
Planning.

En temps normal, vous indiquez ici votre identifiant unique pour cette tache. En lieu et place de votre
identifiant, vous pouvez indiquer l'identifiant Direct Planning en le faisant précéder d'un diése (#).

RAPPEL b §

Le diése (#) ne doit jamais figurer dans votre identifiant ERP.

Un message d'avertissement sera consigné dans le journal si une Information Process n'est pas active
pour cette machine.
Une suppression de tache entraine la suppression des Informations Process associées.

Exemple de directive d'import d’'une info. process (en création/modification, ID ERP en vert) :

TASK-IP1;4;CM;17030187-1-1-1-0/020;EP07075;1300;948;XPC0010;300;2;230;;;




Direct Planning 4.0

Importer des éléments techniques

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Importer des éléments techniques

RAPPEL

3

Pour exploiter pleinement le potentiel de Direct Planning, vous avez tout intérét a utiliser les Données
de référence, introduites avec la version 3.1, plutdt que les éléments techniques.

N° Désignation Format Observations
. Valeurs possibles : de TEC1 a TEC20
1 Type de donnée alpha Obligatoire
. . Valeur: 4
2 Version du format d'import alpha Obligatoire
C (Création)
. CM (Création si I'élément technique n'existe pas,
3 Action alpha Modification s'il existe déja)
Obligatoire
4 Identifiant de I'¢lément technique alpha Obligatoire
5 Désignation de I'élément technique alpha
La couleur peut étre exprimée selon 3 procédés :
RVB : (3 valeurs séparées par des virgules)
6 Couleur alpha Nom html
Le mot-clé RANDOM permet de définir une couleur au
hasard en création d'élément technique
Remarques :
* Il ne peut y avoir de doublon, ni dans les identifiants, ni dans les désignations des éléments
techniques.

« S'ily a un doublon au niveau de l'identifiant d'un élément technique, un message d'avertissement
est généré. Cette situation peut étre normale en cas d'import d'une tache concernant un élément
technique déja existant : 'élément technique est a nouveau importé en méme temps que la nou-
velle tache, ce qui provoque un message d'avertissement normal.

« S'ily a un doublon au niveau de la désignation d'un élément technique (identifiant différent mais
désignation identique), alors limport effectuera la manipulation suivante : l'identifiant est ajouté

entre parentheéses a la suite de la description.
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N° Désignation Format Observations
. Valeur : LINK
1 Type de donnée alpha Obligatoire
. . Valeur: 4
2 Version du format d'import alpha Obligatoire
C (Création)
. M (Modification)
3 Action alpha S (Suppression)
Obligatoire
4 ID unique externe pour la tdche source alpha 'de’?“f'ar?t de la tache pour 'ERP
Obligatoire
5 :jD unique externe pour la tache alpha Obligatoire
estination
0 pour un lien fin - début simple.
. . n Sin>0:lien avec décalage de n minutes.
6 Durée du lien num

Sin <0:lien avec chevauchement de n minutes.
Obligatoire

> Modifications de liens (M)

1. Les 5 premiers champs sont obligatoires car ils constituent la clé permettant d'identifier formelle-

ment le lien et I'action a accomplir.

2. Par conséquent, seul le champ 6 (Durée du lien) est modifiable.

3. Sile champ 6 contient le symbole @, cela revient a dire que l'on ne modifie rien.

> Suppressions de liens (S)

1. La suppression d’'un lien n'‘entraine pas la suppression des taches liées.

2. Lasuppression d'un lien n'entraine pas la suppression des autres liens de la gamme.

Exemple de directive d'import d'un lien (en création, taches source et cible en vert) :

LINK; 4;C-NOWARNING;17030187-1-1-1-0/020;17030187-1-1-1-0/030;0
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Les mémos contiennent les commentaires des utilisateurs.

N° Désignation Format Observations
. Valeur : MEMO
1 Type de donnée alpha Obligatoire
. . Valeur: 4

2 Version du format d'import alpha Obligatoire
CM (Création si le mémo est inexistant, Modification s'il

3 Action alpha existe déja)
Obligatoire

4 Identifiant externe de la tache (ID ERP) alpha

5 Identifiant interne Direct Planning num

6 Login de l'utilisateur Direct Planning alpha Si l'identifiant interne de l'utilisateur DP n'existe pas
Pour créer un saut de ligne : \\r

7 Texte du commentaire alpha Les points-virgules sont remplacés par des virgules.
Les doubles cotes sont doublées.

8 Etat de I'alerte liée au commentaire

9 Date de modification du commentaire datetime

10 Date de mise en alerte du commentaire | datetime

Importer des modifications de calendriers

Direct Planning vous permer d'importer directives de création/modification/suppression de jours et
semaines types selon leur code ou libellé (un fichier peut contenir plusieurs directives d'import).

N° Désignation Format

1 Directive alpha

Observations

Valeurs possibles :
CAL-JT-L : Modification du jour type via son libellé
CAL-JT-C : Modification du jour type via son code
CAL-ST-L : Modification de la semaine type via son libellé
CAL-ST-C : Modification de la semaine type via son code
Obligatoire

2 Version du format d'import alpha

Valeur : 4
Obligatoire

3 Action alpha

C (Création)
M (Modification)
Obligatoire

Remarque : La suppression consiste a réaliser une action CM
sur code a blanc sur la semaine type (ou le jour type).

Exemples :

- Modif d'une ST dans le calendrier, via son libellé «<Semaine
type 2x8»

CAL-ST-L;4;CM;MAC1;06/09/2021;Semaine type 2x8

- Suppression (remise a blanc) d'une ST dans le calendrier

CAL-ST-C;4;CM;MAC1;06/09/2021;




Direct Planning 4.0

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Importer des données

N° Désignation Format Observations
. Code de la machine
4 Code machine alpha Obligatoire
Date du
Date du jour ou de la semaine AAA jour type (directives CAL-JT-L et CAL-JT-C)
> type vy début de semaine type (directives CAL-ST-L et CAL-ST-C)
Obligatoire
Libellé (ou code) du jour (ou de la semaine) a imposer
Remarques:
Libellé / Code du jour ou de la . pne valeur V|de. permerfj |nd|q’uer q}Je’Ion supprime le
6 alpha jour ou la semaine type imposé(e) pécédemment

semaine type

* Lavaleur @ ne déclenchera pas de traitement (pas de
modification)
Obligatoire




Direct Planning 4.0 Interfacer votre ERP et Direct Planning : Importer des données

Les codes couleurs

Nom html Code RVB

Nom html Code RVB

Nom html Code RVB

AliceBlue 240,248,255 GhostWhite 248,248,255 NavajoWhite 255,222,173
AntiqueWhite 250,235,215 Gold 255,215,0 Navy 0,0,128
Aqua 0,255,255 GoldenRod 218,165,32 OldLace 253,245,230
Aquamarine 127,255,212 Gray 190,190,190 Olive 128,128,0
Azure 240,255,255 Green 0,128,0 OliveDrab 107,142,35
Beige 245,245,220 GreenYellow 173,255,47 Orange 255,165,0
Bisque 255,228,196 HoneyDew 240,255,240 OrangeRed 255,69,0
Black 0,0,0 HotPink 255,105,180 Orchid 218,112,214
BlanchedAlmond 255,235,205 IndianRed 205,92,92 PaleGoldenRod 238,232,170
Blue 0,0,255 Indigo 75,0,130 PaleGreen 152,251,152
BlueViolet 138,43,226 Ivory 255,255,240 PaleTurquoise 175,238,238
Brown 165,42,42 Khaki 240,230,140 PaleVioletRed 219,112,147
BurlyWood 222,184,135 Lavender 230,230,250 PapayaWhip 255,239,213
CadetBlue 95,158,160 LavenderBlush 255,240,245 PeachPuff 255,218,185
Chartreuse 127,255,0 LawnGreen 124,252,0 Peru 205,133,63
Chocolate 210,105,30 LemonChiffon 255,250,205 Pink 255,192,203
Coral 255,127,80 LightBlue 173,216,230 Plum 221,160,221
CornflowerBlue 100,149,237 LightCoral 240,128,128 PowderBlue 176,224,230
Cornsilk 255,248,220 LightCyan 224,255,255 Purple 128,0,128
Crimson 237,164,61 LightGoldenRodYellow 250,250,210 Red 255,0,0
Cyan 0,255,255 LightGreen 144,238,144 RosyBrown 188,143,143
DarkBlue 0,0,139 LightGrey 211,211,211 RoyalBlue 65,105,225
DarkCyan 0,139,139 LightPink 255,182,193 SaddleBrown 139,69,19
DarkGoldenRod 184,134,11 LightSalmon 255,160,122 Salmon 250,128,114
DarkGray 167,167,167 LightSeaGreen 32,178,170 SandyBrown 244,164,96
DarkGreen 0,100,0 LightSkyBlue 135,206,250 SeaGreen 46,139,87
DarkKhaki 189,183,107 LightSlateBlue 132,112,255 SeaShell 255,245,238
DarkMagenta 139,0,139 LightSlateGray 119,136,153 Sienna 160,82,45
DarkOliveGreen 85,107,47 LightSteelBlue 176,196,222 Silver 192,192,192
Darkorange 255,140,0 LightYellow 255,255,224 SkyBlue 135,206,235
DarkOrchid 153,50,204 Lime 0,255,0 SlateBlue 106,90,205
DarkRed 139,0,0 LimeGreen 50,205,50 SlateGray 112,128,144
DarkSalmon 233,150,122 Linen 250,240,230 Snow 255,250,250
DarkSeaGreen 143,188,143 Magenta 255,0,255 SpringGreen 0,255,127
DarkSlateBlue 72,61,139 Maroon 128,0,0 SteelBlue 70,130,180
DarkSlateGray 47,79,79 MediumAquaMarine 102,205,170 Tan 210,180,140
DarkTurquoise 0,206,209 MediumBlue 0,0,205 Teal 0,128,128
DarkViolet 148,0,211 MediumOrchid 186,85,211 Thistle 216,191,216
DeepPink 255,20,147 MediumPurple 147,112,219 Tomato 255,99,71
DeepSkyBlue 0,191,255 MediumSeaGreen 60,179,113 Turquoise 64,224,208
DimGray 105,105,105 MediumSlateBlue 123,104,238 Violet 238,130,238
DodgerBlue 30,144,255 MediumSpringGreen 0,250,154 VioletRed 208,322,144
Feldspar 209,146,117 MediumTurquoise 72,209,204 Wheat 245,222,179
FireBrick 178,34,34 MediumVioletRed 199,21,133 White 255,255,255
FloralWhite 255,250,240 MidnightBlue 25,25,112 WhiteSmoke 245,245,245
ForestGreen 34,139,34 MintCream 245,255,250 Yellow 255,255,0
Fuchsia 255,0,255 MistyRose 255,228,225 YellowGreen 154,205,50
Gainsboro 220,220,220 Moccasin 255,228,181
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6.2.4. Exemples d'utilisation

> Mes données d'OF ont changé dans I'ERP

Import de type « annule et remplace »

(Les directives sont tronquées par souci de lisibilité)

DREF1Z2:9;CM;RAIIIQ;AZ330 (A11Z) FATTES ALTERNEES: RANTHOM

DREF13:49:;CHM;EEQTETS: 7075 — 30 poses;RANTXOM

DREF14:;9;CHM; ZEAQRLIT;ZEPAQ0LT — EALETTE H 100X370 NIMPis 5 SEM CEINITUBEE;BANTOM
DREF1S:;9;CHMZCAIRIS;ZCATI01S — CRAIS—6243— CARN 598 X 3249 X Z00:BANTXOM

Les quatre premieres lignes (en vert foncé) créent les entités 1, 2, 3 et 4 (client, produit...) via 'action CM.
Les quatre lignes suivantes (en vert clair) créent les données de référence 12, 13, 14 et 15 (type de
produit, type de traitement...) via I'action CM.

La premiere ligne (en rouge) supprime toutes les phases de I'OF via l'action S (avec extension
NOERROR).

Les phases (Impression > Découpe > Collage) sont ensuite recréées (en vert) via l'action C.

Les informations process correspondantes (en bleu) sont créées ou, le cas échéant, modifiées via l'ac-
tion CM.

Enfin, les liens entre les phases de I'OF (en orange) sont créés via l'action C.

Import en « création/modification »

(Les directives sont tronquées par souci de lisibilité)

©
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SUPEUSE ~ Avec refente;1200;COUR:NOW;71228;1.052.00050.
TﬁSK—IPi 4 CH 170301&7 1 1 1 GfGED EPDTDTE 1300 943 KPCUDID EDD 2 239.,,_”

MH;;ﬁmwﬁﬁiﬂﬁiﬁlﬁm—ufﬁﬁrﬁ FS

TASKfﬁfﬂH.17930187—1—1—1—1f132,EDLLAGE 1er PASSAGE —:5500;COLTOT NOW: ;20000;1.0;1.000;0

Dans I'exemple ci-dessus, on ne supprime pas I'OF. Les phases sont importées via I'action CM : c'est-
a-dire que les phases concernées sont créées si elles n'existaient pas ou modifiées si elles existaient
déja.
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6.2.5. Déroulement de I'import et historisation

RAPPEL X

Pour configurer le répertoire dimport, cliquez sur Configuration > Configuration générale > Import
automatique.

Attention

Les fichiers sont traités par ordre chronologique, selon leur date de création. Si deux fichiers partagent
la méme date de création, alors ils sont traités par ordre alphabétique.

Si 'on envoie des fichiers typés par instruction, les noms des fichiers doivent étre générés de facon a
permettre leur prise en compte dans le bon ordre.

Supposons que notre fichier d'import soit D: \DirectPlanning\import 001.csv
Limport opeére les transactions suivantes :

« Création dun répertoire historique horodaté, par exemple : D:\DirectPlanning\
histo\2018.02.01-12:00.

« Sauvegarde du planning avant import, au format dpl2, dans ce répertoire.

« Réalisation de I'import a proprement parler.

« Création de journaux détaillés de I'import : D: \DirectPlanning\histo\journal.logetD:\
DirectPlanning\journal.log.

« Déplacement de chaque fichier d'import dans le répertoire horodaté et ajout de I'extension .ok
si tous les enregistrements qu'il contient ont été traités avec succes. Exemple : D: \DirectPlan-
ning\ histo\import 001.csv.ok

« Déplacement de chaque fichier d'import dans le répertoire horodaté et ajout de l'extension .err
s'il existe au moins un enregistrement en erreur dans ce fichier. Exemple : D: \DirectPlanning\
histo\import 00l.csv.err

+ Sauvegarde du planning apres import s'il n'y a eu aucune erreur durant I'import et si vous n‘avez
pas désactivé la sauvegarde automatique.

Ces transactions sont effectuées a des fins de sécurité (pour éviter qu'un fichier soit importé plus
d’'une fois) et de tracabilité (pour conserver un historique des différents imports et de leur bilan).

Remarque

L'historisation du planning peut rapidement saturer l'espace disque.

Pensez a vérifier le paramétrage de I'épuration automatique des imports (Configuration > Configuration
générale > Import automatique)
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6.2.6. Résultat de I'import

3 cas de figure peuvent se présenter :

|0| De nouveaux éléments viennent d'étre importés avec succes,

Votre fichier va étre sauvegardé automatiquement.

Bilan des éléments importés :
-> Création de tadches: 1 avec succes,

Une erreur a été rencontrée dans I'import de nouveaux éléments,

Votre fichier ne sera PAS sauvegardé automatiquement.

Bilan des éléments importés :
-» Création de tiches: 1 en erreur !

Voulez-vous consulter le journal de l'import 7

[ Oui ] [ Non

Une erreur a été rencontrée dans I'import de nouveaux éléments,

L'import a été annulé.

Bilan des éléments importés :
-» Création de taches : 1 avec succes.

Voulez-vous consulter le journal de l'import 7

Procédure de reprise

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Importer des données

<« Aucune erreur ne s’est produite.

<« Il y a des erreurs qui ne nécessitent pas forcément
une reprise de l'import.

<« Il y a des erreurs qui imposent une reprise de
import.

ATissue de I'import, si vous fermez le planning sans le sauvegarder, 2 scénarios sont possibles :

1. Vous apportez les corrections dans le programme générant les fichiers a importer, vous régénérez
les fichiers a importer, puis vous relancez I'import.

2. Vous remettez les fichiers concernés dans le répertoire d'import et vous supprimez I'extension .err,
vous modifiez directement les fichiers .csv concernés, puis vous relancez I'import.



Direct Planning 4.0 Interfacer votre ERP et Direct Planning : Importer des données

Journal d'import

Comme nous venons de le voir, en cas d’erreur ou d’avertissement, Direct Planning vous donne la
possibilité d’ouvrir le journal de I'import :

DirectPlanning 3 : Import de données

Une erreur a été rencontrée dans l'import de nouveaux
Eléments,
Bilan des éléments importés :
-> |mport Client : 14 avec succeés,
-> Import Produit : 195 avec succés,
-= Import OF : 205 avec succés,
-= Création de taches ; 603 avec succés,
-» Création de liens : 398 avec succés,

Voulez-vous consulter le journal de I'import 7

| Chui | | Man

Ce journal d’'import s’affiche dans une fenétre intégrée a Direct Planning.
Dans le journal, les avertissements s’affichent sur fond jaune et les erreurs sur fond rouge :

| impertas Bacaimas175 - | [ Eeeusddtensasion i fop Farrer
Factarctar | I [T Ty EER——— o les bebemn Twgert | |
Ligees AL
+ erdarion Thife | [ 1é0an0ss-I-20432] (00 B0 Sar 1A FESICE STO0 |
| + Cr barion Thhe | [I00 14030083-1-1/030] (R BL) o 14 FEES00FCE 2100
- ordari o Thene | [ID0 daoasoea-1-10I00] (80 B3] SuF 14 Fessduecs 8300
s + prdarion Thibe | [103 140300B4-1-5/132] (A B3] SuF 1A FESSAUFCE T400
+ créarion Thohe | [100 1aOIGTO-1-10EE2] (R0 B4) fOF 1A FASSOIFCE 200
T edarion THIME | [IDF LOSUGTI-I-L/MI] (R0 ES] 4P 14 FESSUTCE 230U
| + oréarion Thine | [I08 1A0AOOTL-E-1SL00] (R0 BN SUF LA FessdiEOf 3300
+ ortacion Thine | [ID2 1AMIDGTE-E-E/EEI] (0 BT) Sur A ressaurce 3200
+ rdarion Thing | [1D3 18030074-1-5m30] (A7 B8] Sof 1A ©ESSA0FCE 1300 1

Thhe | [ID0 1e0I0OTA-L-EsL0R] (0 B3] Sur A PSS Oe 3200
Thine | [0 1emanrd-y-psasz] ARy ar 18 PESSIRCE SIOU
Fhche : [I0: L60IRGEI-4-/030] (0 Gk aar e Cessgurce 3400
Ththa ': [I0: L6030061-1-8/000] (n 83) wwr Ta ras
Thche : [M= 4€0A0AEI- =

21 fne @) sur Ta

Thche @ [IN: 160300ES-L- {n' W4} sar e

Thzha ; [I0: L40000EG-L-L =t L) sur la
i’ @) wr la

= 7] sar 1l ressooccs

Thcha @ [I0:z AGDI0EG

Thcha : [Th= 14030080
= Thche ¢ [T0: LE0ANRE-1-2 1 n al]

= LEDADIEE-L-8030] (n i

aur ia

rhazton
Craazton = AEOAEGE-L-2/500] (R 2000 mur Ta rasscurce 2300
~dazien = AE0NCGER-4-4/5E2] fn' 161D mur TE reascurce §300
Criastion = AEOAKGT-2-8/050] {n 4020 aur Ta resscurce STR-IMP
Erdagton [I0: LE0I0EST-L-57E007 dn' 1030 sur Ta resscurcs EA00
Criazion = AEUAGET-4-8/E32] (n 104) wur Ts ressoorce Gdd
Cruazion = AEOIENSE-4-2,0307 fn° 3063 wur s rasscurce 2i

¥
== ) ==

Un filtre rapide permet de ne visualiser que les avertissements ou erreurs :

Import du : B | 2021.09.28-17.54

Rechercher | | [] Vair uniquement les lignes en erreur ou avertissement

Le champ de recherche vous permet de trouver rapidement un élément dans le journal de log.
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On pourra par exemple rechercher toutes les lignes d’'import associées a un numéro d’'OF :

" Visualiser les journaux d'import

Import du ¢ H [2020.11.03-08.20 |
I Rechercher 16030332 I [ Moir les lianes en srreur ou avertissement |

+ création Tach

580 (ID Externe : 16030332-1-1/030) sur la ressource 2300

+ Création Tache : 581 [ID Externe : 16030332-1-1/100) sur la ressource 3200

+ Création Tache : 582 (ID Externe : 16030332-1-1/132) sur la ressource 5200

+ Modification sur Ta tiche 580 (ID Externe : 16030332-1-1/030)

Ce journal de log vous donne également acces a la liste des fichiers d’'import, de maniéere a en vi-
sualiser rapidement le contenu :

Farrrar

[ ¢or cnepmreri b bposn an esmmet o ssedssssmnt li Wodr leg Fofi ety dimpom I
| Mk (B0 6 300

= & 18 [} 1] 1 ] B w ar [7] [] il i1 1 i
L I I i I | I | i 1 i | 1 |

1 (or mpy s e ressour{e 5200
iR L 4P N PESEDTTE T

0 o(n B2y S0 Th rESSmuTe R0 T |
-: ! 1 Liste chis fichiers cha e care o sngor® 1 VD LU T T b paet 3 TUH e M DR, 2E- T = u| ] :
Fighans Ewvpan Fasrvi
1 | | | | | | | | | i |
i = ENT Lt Ak 0 L Fim) o3 n3 ICE ead (8=
i W
I Nty e 2 EHT1 L Ch L4138 COOPADAE ST Ciwarcn  iwricacpaor . 13 (EHIASESE @ ¥
I (nr 91y £ 3 EHTZ ] ci PESsiZg 00 BOATE GALARY.. Tha &Gz 11 gt L] = EPRETiR 1
3 [ x| 4 EHTA 4 K THELS R 4T5EILA hL E4E3E SHGLET = 1L 308 (08 |
ne 3F il’l 5 ENT2 4 A PESEIOGONEITST BONTE GALARY.. TESx4b5x 1285 JPCO0ID - EPMET i
1 nT s ] ENT3 ‘ 5] T L fag o DEQRALECD & FLOR G 0 i
RULER ST 7 ENTZ '] 2] PESIGONET EITEGALAN-. WAsBLSe RS HPCIOI0 ] EPSETN I
Toint W) mm 2] ENT3 L oW TEORAE-1-1 ITSEIL jloce 430080 DAK w IEAIENE IS
g En® B omun a EHT1 & [} CH DFOIHDUSTRES TREFLAN Fafu niepianadpedi . <T1ET 290046 @ i
G oint @ mur m ENTZ & oM PESAISIONEERS BNTELEGACY- BT f2w 161 KRNI ] EF4T)
n ENTH 4 L] TR -1 IR 18 T BROMNAT - & TLIREEE Wl
I ENT1 & o) cHIn GAEC DES EVE.  WAATIH Folsnce  Prayinilgeecds . ~IIGMT U H._ @
13 ENT2 B =) PESEIZHIENIE PACEELIRDST. 35 Bx 10 L] w EPITIHE L
L] ENT2 i (=] 111 BT 160000 IERCMECERE. W E1087E1E MHE
™ ENTT & =] CHITE THERVELTHPA . HUEERT fighe  shubmilivafhon. -TIRT SR T @
15 ENTZ & M PESETGNENTE  PRCESAIRGOY. 815« 115x 700 XPCOmIE L] EPETTIE
| ENTD £ ) 1EITaE1-1 ARRERET fnaed FRWOEERNN @ ETOLCTHE S -
m ENT1 & o LMD POJUETTEET . CAATAN Jsowest joafandimaed.. ~HOERNST. @
13 ENTZ i cw PESENTHERNNFRE BOATE ARMOR: . 5704508 1870 APCOmn w EPRETRE
m ENTR B [ TEEAE3-1-1 RISEE-5F JREAT FITTRLAPLAN.. @ EDTRTEIE LIS
2l ENTZ & m PEGEDCOHNNENNTS BOOTE ARMOR-. 525w 80 1575 XPCOmn [ EFHTRE
=2 ENTH 4 =] TERT1-1 RHACERITRE. MY RMIPARELA .. W ELDETENE 1
:Z? ENTI < =] 8.2 k) ETSCTRGTANT FERREPSY e paliooH . <TG ITSTE. @
e ENTZ & o) PEGELHENENT? BOITECRRN-Y. Ela ke 116 KPCTIN L] EPETFT 1
= ENT3 i oL} 15EAa--1 BEITHTIZ 1M THITGEMENDS @ MOeCE e «
s b

Vous pourrez également naviguer rapidement vers les journaux de log des imports précédents :

Import du - H | 7021.09.28-17 54 v
Elechetches 2021 .09.27-17.50
2021 08.26-17 57
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6.3. Exporter des données

Comme nous l'avons vu, Direct Planning peut produire des fichiers a destination d’applications tierces
(de type ERP, GPAO, programme spécifique ou macro Excel).

Sont exportés : les taches (avec leurs marqueurs), les liens, et éventuellement la charge journaliere et
hebdomadaire.

L'export est généré automatiquement a chaque sauvegarde du planning.

La configuration de l'export s'effectue en cliquant sur Configuration > Configuration générale > Export
automatique :

A Configuration générale du planning - Configuration des imports / exports X
Général Export automatigue
Mackines Lors de chague sauvegarde du planning, DirectPlanning peut créer automatiquement des fichiers d'export (format C5V) descriptifs

de |'état des taches. des liens ou de la charge.
Taches

' | Activer l'export automati
Taches : zones configurables be e e L

= M . ’ - . .‘v‘ —R
Marqueurs Répertoire dexport : [\\VOLUDATAD1\MSDNDirectPlanning\Expor =8
Alertes [ Vérifier les droits d'écriture dans ce répertoire
Aide 3 la planification

Agctiver l'export des taches en version :
Ressources secondaires

Version 4 [ Version3 [ Wersion2
Import automatique . i . .
Activer 'export de |z charge journalidre et hebdomadaire
t@f‘automahque !_] Date de début de l'export de |a charge
Copies de sauvegarde (® La date & laquelle débute la premigre tiche
Options avancees () Le début de I'année en cours

(O Le début de la semaine en cours

Faire débuter l'export : semaines avant cette date.

Date de fin de 'export de la charge
(®) La date & laguelle se termine la demigre tiche

(O Lafin de I'année en cours

() Lafin de la semaine en cours

Faire terminer I'export : semaines aprés cette date.

oK Annuler

Caractéristiques des fichiers exportés

« Format CSV

+ Déposés dans le répertoire d'export configuré a I'écran ci-dessus (Configuration > Configuration
générale > Export automatique)

« Contiennent toutes les modifications effectuées depuis la derniére sauvegarde
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Nommeés :
- export_task.csv pour les taches au format v1.
- export_task_v2.csv pour les taches au format v2.
- export_link.csv pour les liens au format v1 (il n'y a pas de format v2 pour les liens).
- export_calendar_day.csv pour les calendriers et la charge journaliere.
- export_calendar_week.csv pour la charge hebdomadaire.

Remarque

Dans toutes les zones de texte, le point-virgule est remplacé par le deux-points dans le fichier
exporte.

Les notes formatées sont exportées au format texte brut sans formatage et sans les retours a la
ligne. Ces derniers sont remplacés par la chaine de caracteres %/% (pourcent slash pourcent).

6.3.1. Les formats d’export de données

Exporter des Informations Process

N° Désignation Format Observations
1 Type de donnée alpha Valeurs possibles : de TASK-IP
2 Version du format d'export alpha Valeur: 4
3 Identifiant Direct Planning pour cette tache alpha
4 Numéro de I'Information Process num
5 Zone configurable 1 alpha
6 Zone configurable 2 alpha
7 Zone configurable 3 alpha
8 Zone configurable 4 alpha
9 Zone configurable 5 alpha
10 Zone configurable 6 alpha
11 Zone configurable 7 alpha
12 Zone configurable 8 alpha
13 Zone configurable 9 alpha
14 | Zone configurable 10 alpha
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Exporter des taches

N° Désignation Observations

Valeur : TASK ou TITLE

01 Type de donnée Format : alpha

Valeurs : 4

02 Version du format d'import Format : alpha

Cette zone permet au logiciel externe de reconnaitre une tache qu'il
avait a préalablement transmise via la fonction d'import de Direct
Planning.

Pour les taches importées, elle contient le numéro attribué par le
logiciel externe.

Pour les taches créées dans Direct Planning, elle est a 0 (zéro) sauf si,
lors de lI'import, vous lui affectez une valeur. Lorsqu’une tache a été
subdivisée, les 2 taches résultantes sont repérées par les suffixes #1
et #2.

Format : alpha

03 Identifiant ERP unique pour cette tache

Identifiant unique Direct Planning pour Cette zone contient le numéro interne unique attribué par Direct

. cette tache llzl)arrr]:;?%alpha

05 Date de mise a jour Format : datetime

06 Nom de la tache Format : alpha

07 Identifiant de la ressource Format : alpha

08 Libellé de la ressource Format : alpha

09 Identifiant de l'opération Format : alpha

10 Libellé de l'opération Format : alpha

11 Identifiant de l'unité d'ceuvre Format : alpha

12 Libellé de l'unité d'ceuvre Format : alpha

13 Date et heure de début Format : datetime***
14 | Date et heure de fin Format : datetime***
15 | Pateet heure de début au plus tot Format : datetime***

saisie

Date et heure de début au plus tot
16 issues des marqueurs (avec contrainte Format : datetime***
de réception d'élément)

Date et heure de début au plus tot
17 | imposée par les taches en amont dans Format : datetime***

la gamme

18 | Pateet heure de début au plus tot Format : datetime***
réelle

19 | Dateet heure de début au plus tot de la Format : datetime***

gamme

20 Date et heure de fin au plus tard saisie Format : datetime***

Date et heure de fin au plus tard

21 imposée par les taches en aval dans la Format : datetime***
gamme
22 Date et heure de fin au plus tard réelle Format : datetime***

Date et heure de fin au plus tard de la
gamme

Format : datetime***

*** Les colonnes de type datetime respectent le format JJ.MM.AAAA hh:mm (avec un espace entre 'année et I'heure).
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N° Désignation Observations

Date et heure de début déclarée de la
tache

25 Date et heure de fin déclarée de la tache

Date et heure de début initiale de la
tache

27 Date et heure de fin initiale de la tache

28 Méthode de saisie des temps

29 | Quantité prévue Format : quantité

30 Pourcentage de gache variable Format : décimal

31 Nbre d'UO a produire par UO opératoire | Format: décimal

32 Nbre d'UO Cadence par UO opératoire Format : décimal

33 Quantité réalisée

34 Quantité non conforme

35 Tache commencée

36 Tache terminée

Valeur : de 0 a 100

37 Pourcentage d'avancement .
Format : num

38 Durée de transition Format : durée
39 Durée de réglage prévue Format : durée
40 Durée de réglage réalisée Format : durée

41 Durée réalisée des arréts de réglage

42 Réglage terminé ? Format: O/N

43 Durée de réglage planifiée Format : durée
44 | Durée de passage prévue Format : durée
45 Durée de passage réalisée Format : durée
46 Durée des arréts réalisés Format : durée
47 Durée de passage planifiée Format : durée
48 Durée totale prévue Format : durée
49 Durée totale réalisée Format : durée
50 Durée totale planifiée (hors temps de Format : durée

transition)

Durée totale planifiée incluant les temps

de transition Format : durée

Valeur : O/N

52 Tache verrouillée Format : alpha

Valeur : O/N

53 | Tache a planifier Format : alpha

0: Pas d'alerte de positionnement
1: La tache débute trop tot.

54 | Code alerte tache 2: La tache risque de finir trop tard.
3: Latache se termine trop tard.
Format : num
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N° Désignation Observations
0 : Aucun cycle
1: La tache fait partie d'un cycle, lequel est présent sur la gamme de
cette tache

55 | Code alerte cycle 2: La tache est prise (A:Ians un cyclg. Une tache,en cycle présente sur la
ressource bloque la tache et empéche sont déplacement.
La tache ne fait pas partie du cycle a proprement parler.
3: Déplacement impossible
Format : num

. 0: Aucun marqueur en alerte
Code alerte marqueurs multi-état avec : : <
56 214 1: Au moins un marqueur de type Elément non recu en alerte
attente d'élément .

Format : num
0 : Aucune alerte manuelle

57 | Code alerte manuelle 1: Alerte manuelle positionnée
Format : num

58 Message d'alerte manuelle Format : alpha

59 Identifiant de 'entité 1 Format : alpha

60 Désignation de l'entité 1 Format : alpha

61 Identifiant de l'entité 2 Format : alpha

62 Désignation de l'entité 2 Format : alpha

63 Identifiant de l'entité 3 Format : alpha

64 | Désignation de l'entité 3 Format : alpha

65 Identifiant de l'entité 4 Format : alpha

66 Désignation de l'entité 4 Format : alpha

67 Identifiant de l'entité 5 Format : alpha

68 Désignation de l'entité 5 Format : alpha

69 Identifiant de l'entité 6 Format : alpha

70 Désignation de l'entité 6 Format : alpha

71 Identifiant de l'entité 7 Format : alpha

72 Désignation de l'entité 7 Format : alpha

73 Identifiant de l'entité 8 Format : alpha

74 | Désignation de l'entité 8 Format : alpha

75 Identifiant de I'entité 9 Format : alpha

76 Désignation de l'entité 9 Format : alpha

77 Identifiant de 'entité 10 Format : alpha

78 Désignation de l'entité 10 Format : alpha

79 | Zone libre 1 Format : alpha

80 | Zone libre 2 Format : alpha

81 Zone libre 3 Format : alpha

82 | Zonelibre 4 Format : alpha

83 | Zonelibre 5 Format : alpha

84 | Zone libre 6 Format : alpha

85 | Zone libre 7 Format : alpha

86 | Zone libre 8 Format : alpha
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Observations

Zone libre 9

Format : alpha

Zone libre 10

Format : alpha

Désignation

Observations

89 Identifiant de I'élément technique 1 Format : alpha
90 Désignation de I'4lément technique 1 Format : alpha
91 Identifiant de I'élément technique 2 Format : alpha
92 Désignation de I'élément technique 2 Format : alpha
93 Identifiant de I'¢lément technique 3 Format : alpha
94 Désignation de I'élément technique 3 Format : alpha
95 Identifiant de I'4lément technique 4 Format : alpha
96 Désignation de I'élément technique 4 Format : alpha
97 Identifiant de I'¢lément technique 5 Format : alpha
98 Désignation de I'élément technique 5 Format : alpha
99 Identifiant de I'4lément technique 6 Format : alpha
100 | Désignation de I'élément technique 6 Format : alpha
101 Identifiant de I'élément technique 7 Format : alpha
102 | Désignation de I'élément technique 7 Format : alpha
103 | Identifiant de I'élément technique 8 Format : alpha
104 | Désignation de I'élément technique 8 Format : alpha
105 | Identifiant de I'élément technique 9 Format : alpha
106 | Désignation de I'élément technique 9 Format : alpha
107 | Identifiant de I'élément technique 10 Format : alpha
108 | Désignation de Iélément technique 10 Format : alpha
109 | Identifiant de I'élément technique 11 Format : alpha
110 | Désignation de Iélément technique 11 Format : alpha
111 Identifiant de I'¢lément technique 12 Format : alpha
112 | Désignation de Iélément technique 12 Format : alpha
113 | Identifiant de I'élément technique 13 Format : alpha
114 | Désignation de Iélément technique 13 Format : alpha
115 | Identifiant de I'élément technique 14 Format : alpha
116 | Désignation de I'élément technique 14 Format : alpha
117 | Identifiant de I'élément technique 15 Format : alpha
118 | Désignation de I'élément technique 15 Format : alpha
119 | Identifiant de I'élément technique 16 Format : alpha
120 | Désignation de I'élément technique 16 Format : alpha
121 Identifiant de I'élément technique 17 Format : alpha
122 | Désignation de I'élément technique 17 Format : alpha
123 | Identifiant de I'élément technique 18 Format : alpha
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Désignation Observations
124 | Désignation de I'élément technique 18 Format : alpha
125 | Identifiant de I'élément technique 19 Format : alpha
126 | Désignation de I'élément technique 19 Format : alpha
127 | Identifiant de I'élément technique 20 Format : alpha
128 | Désignation de I'élément technique 20 Format : alpha

Exporter des marqueurs

Désignation Observations

Marqueur 1

Valeurs :

-1 : Marqueur non configuré

: Marqueur inactif

: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1
: Marqueur multi-états a I'état 2

: Marqueur multi-états a I'état 3

: Marqueur multi-états a I'état 4

: Marqueur multi-états a I'état 5

Format : num

129 Statut

ubhwWN-=0

0: Le marqueur n'est pas de type Attente de réception d'élément
1: En attente de réception de I'é4lément

2: Elément recu

Format : num

Statut de la réception
130 | (Pour les marqueurs de type
Attente de réception d'élément)

0: Pas d'alerte sur ce marqueur
131 Code alerte sur ce marqueur 1: Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception délément.

132 | Date de réception prévue Format : datetime***

133 | Date de réception effective Format : datetime***

*** Les colonnes de type datetime respectent le format JJ.MM.AAAA hh:mm (avec un espace entre 'année et I'heure).

134 | Zone configurable 1 Format : alpha
135 | Zone configurable 2 Format : alpha
136 | Zone configurable 3 Format : alpha
137 | Zone configurable 4 Format : alpha
138 | Zone configurable 5 Format : alpha
139 | Zone configurable 6 Format : alpha
140 | Zone configurable 7 Format : alpha
141 Zone configurable 8 Format : alpha
142 | Zone configurable 9 Format : alpha
143 | Zone configurable 10 Format : alpha
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Désignation

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Exporter des marqueurs

Observations

Valeurs :
-1 : Marqueur non configuré
0 : Marqueur inactif
1: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1
144 | Statut 2 : Marqueur multi-états a l'état 2
3: Marqueur multi-états a l'état 3
4 : Marqueur multi-états a I'état 4
5: Marqueur multi-états a 'état 5
Format : num
Statut de la réception ? Iée marquetér n',est pas dg t){lpflelAttente de réception d'élément
145 | (Pour les marqueurs de type 2 : Eln’ attente de reception de felement
Attente de réception d'élément) F ’ em'ent recu
ormat: num
0: Pas d'alerte sur ce marqueur
146 | Code alerte sur ce marqueur 1: Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception délément.
147 | Date de réception prévue Format : datetime
148 | Date de réception effective Format : datetime
149 | Zone configurable 1
v Format : alpha
158 | Zone configurable 10

Valeurs :
-1 : Marqueur non configuré

174

Statut

0 : Marqueur inactif
1: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1

159 | Statut 2 : Marqueur multi-états a l'état 2
3: Marqueur multi-états a l'état 3
4 : Marqueur multi-états a I'état 4
5: Marqueur multi-états a 'état 5
Format : num

Statut de la réception 0 Le marqueur n'est pas de tyBelAttente de réception d'élément

1: En attente de réception de I'élément

160 | (Pour les marqueurs de type i

. . 12 2: Elément recu
Attente de réception d'élément) .

Format : num
0: Pas d'alerte sur ce marqueur

161 Code alerte sur ce marqueur 1: Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception d'élément.

162 | Date de réception prévue Format : datetime

163 | Date de réception effective Format : datetime

164 | Zone configurable 1

v Format : alpha

173 | Zone configurable 10

Valeurs :

-1 : Marqueur non configuré

0 : Marqueur inactif

1: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1
2 : Marqueur multi-états a I'état 2

3: Marqueur multi-états a I'état 3

4 : Marqueur multi-états a l'état 4

5: Marqueur multi-états a I'état 5

Format : num
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Désignation Observations

0: Le marqueur n'est pas de type Attente de réception délément
1: En attente de réception de I'élément

2: Elément recu

Format : num

Statut de la réception
175 | (Pour les marqueurs de type
Attente de réception d'élément)

0: Pas d'alerte sur ce marqueur
176 | Code alerte sur ce marqueur 1: Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception d'élément.

177 | Date de réception prévue Format : datetime

178 | Date de réception effective Format : datetime

179 | Zone configurable 1
v Format : alpha
188 | Zone configurable 10

Valeurs :

-1 : Marqueur non configuré

: Marqueur inactif

: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1
: Marqueur multi-états a I'état 2

: Marqueur multi-états a I'état 3

: Marqueur multi-états a l'état 4

: Marqueur multi-états a I'état 5

Format : num

189 Statut

unhwWN=0O

0: Le marqueur n'est pas de type Attente de réception délément
1: En attente de réception de I'élément

2: Elément recu

Format : num

Statut de la réception
190 | (Pour les marqueurs de type
Attente de réception d'élément)

0: Pas d'alerte sur ce marqueur
191 Code alerte sur ce marqueur 1 : Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception d'élément.

192 | Date de réception prévue Format : datetime

193 | Date de réception effective Format : datetime

194 | Zone configurable 1
v Format : alpha
203 | Zone configurable 10

Valeurs :

-1 : Marqueur non configuré

: Marqueur inactif

: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1
: Marqueur multi-états a I'état 2

: Marqueur multi-états a I'état 3

: Marqueur multi-états a I'état 4

: Marqueur multi-états a I'état 5

Format : num

204 Statut

ubhwWN=0

0: Le marqueur n'est pas de type Attente de réception d'élément
1: En attente de réception de I'4lément

2: Elément recu

Format : num

Statut de la réception
205 | (Pour les marqueurs de type
Attente de réception d'élément)

0: Pas d'alerte sur ce marqueur
206 | Code alerte sur ce marqueur 1: Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception délément.

207 | Date de réception prévue Format : datetime

208 | Date de réception effective Format : datetime
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N° Désignation

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Exporter des marqueurs

Observations

209 | Zone configurable 1
v
218 | Zone configurable 10

219 Statut

Format : alpha

Valeurs :

-1 : Marqueur non configuré

: Marqueur inactif

: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1
: Marqueur multi-états a I'état 2

: Marqueur multi-états a I'état 3

: Marqueur multi-états a I'état 4

: Marqueur multi-états a I'état 5

Format : num

ubhwWN=0

Statut de la réception
220 | (Pour les marqueurs de type
Attente de réception d'élément)

0: Le marqueur n'est pas de type Attente de réception d'élément
1: En attente de réception de I'é4lément

2: Elément recu

Format : num

221 Code alerte sur ce marqueur

0: Pas d'alerte sur ce marqueur
1: Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception délément.

222 | Date de réception prévue

Format : datetime

223 | Date de réception effective

Format : datetime

224 | Zone configurable 1
v
233 | Zone configurable 10

234 Statut

Format : alpha

Valeurs :

-1 : Marqueur non configuré

: Marqueur inactif

: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1
: Marqueur multi-états a I'état 2

: Marqueur multi-états a I'état 3

: Marqueur multi-états a I'état 4

: Marqueur multi-états a I'état 5

Format : num

ubhwWN-=0

Statut de la réception
235 | (Pour les marqueurs de type
Attente de réception d'élément)

0: Le marqueur n'est pas de type Attente de réception d'élément
1: En attente de réception de I'é4lément

2: Elément recu

Format : num

236 | Code alerte sur ce marqueur

0: Pas d'alerte sur ce marqueur
1: Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception délément.

237 | Date de réception prévue

Format : datetime

238 | Date de réception effective

Format : datetime

239 | Zone configurable 1
v
248 | Zone configurable 10

Format : alpha
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Désignation

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Exporter des marqueurs

Observations

Valeurs :
-1 : Marqueur non configuré
0 : Marqueur inactif
1: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1
249 | Statut 2 : Marqueur multi-états a l'état 2
3: Marqueur multi-états a l'état 3
4 : Marqueur multi-états a I'état 4
5: Marqueur multi-états a 'état 5
Format : num
Statut de la réception ? Iée marquetér n',est pas dg t){lpflelAttente de réception d'élément
250 | (Pour les marqueurs de type 2 : Eln’ attente de reception de felement
Attente de réception d'élément) F ’ em'ent recu
ormat: num
0: Pas d'alerte sur ce marqueur
251 Code alerte sur ce marqueur 1: Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception délément.
252 | Date de réception prévue Format : datetime
253 | Date de réception effective Format : datetime
254 | Zone configurable 1
v Format : alpha
263 | Zone configurable 10

Marqueur 10

Valeurs :
-1 : Marqueur non configuré

0 : Marqueur inactif
1: Marqueur indicatif actif ou multi-états a I'état 1

264 | Statut 2 : Marqueur multi-états a l'état 2
3: Marqueur multi-états a l'état 3
4 : Marqueur multi-états a I'état 4
5: Marqueur multi-états a 'état 5
Format : num

Statut de la réception 0 Le marqueur n'est pas de tyBelAttente de réception d'élément

1: En attente de réception de I'élément

265 | (Pour les marqueurs de type i

. . 12 2: Elément recu
Attente de réception d'élément) .

Format : num
0: Pas d'alerte sur ce marqueur

266 | Code alerte sur ce marqueur 1: Date de réception prévue dépassée pour un marqueur en attente
de réception d'élément.

267 | Date de réception prévue Format : datetime

268 | Date de réception effective Format : datetime

269 | Zone configurable 1

v Format : alpha
278 | Zone configurable 10
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Exporter des liens

N° Désignation Observations

Valeur : LINK (ou TITLE)

1 Type de donnée Format : alpha

Valeur : 4

2 Version du format d'export Format : alpha

Identifiant Direct Planning de la tache

3 Format : alpha
source

4 IdenFlflant Direct Planning de la tache Format : alpha
destination

5 Identifiant externe de la tache source Format : alpha
Identifiant externe de la tache .

6 N Format : alpha
destination

7 Durée du lien Format : num

Exporter des mémos

N° Désignation Observations

Valeur : LINK (ou TITLE)

1 Type de donnée Format : alpha

2 Version du format d'export \F/glrfrl:;t: :4alpha
3 Identifiant externe de la tache (ID ERP) Format : alpha
4 Identifiant interne Direct Planning Format : alpha
5 Login de l'utilisateur Direct Planning Format : alpha

Pour créer un saut de ligne : \\r
6 Texte du commentaire Les points-virgules sont remplacés par des virgules.
Les doubles cotes sont doublées.

7 Etat de l'alerte liée au commentaire
8 Date de modification du commentaire
9 Date de mise en alerte du commentaire
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Les calendriers et la charge journaliere

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Exporter des données

Le fichier exporté ne contient qu'un type d'enregistrement : les horaires travaillés par jour et par
ressource (DAILY). 17 champs exportés, donc 16 points-virgules.

La premiere ligne du fichier exporté est une ligne d'entéte afin de vous faciliter le repérage des
colonnes (Type de données = TITLE).

N° Désignation Observations
, Valeur : DAILY (ou TITLE)
1 Type de donnée Format : alpha
2 Version du format d'export Valeur : _1
Format : alpha
3 Date Format : jj/mm/aaaa
4 Identifiant Direct Planning de la ressource Format : alpha
5 Capacité de travail de cette ressource a cette date En mlnu'tes
Format : num
6 Charge effective de travail de cette ressource a En minutes
cette date Format : num
7 Pourcentage de charge de travail de cette =zone 6/zone5X 100
ressource a cette date Format : num
8 Début de plage 1
9 Fin de plage 1
10 Début de plage 2 ) o ] )
00:00 dans I'heure de début signifie minuit du jour |
11 Fin de plage 2
, 00:00 dans I'heure de fin signifie minuit du jour j + 1
12 Début de plage 3
13 Fin de plage 3 Heure de début et heure de fin non renseignées : plage
horaire non utilisée
14 Début de plage 4
- Format : hh:mm
15 Fin de plage 4
16 Début de plage 5
17 Fin de plage 5
Attention

Si vous ouvrez le fichier export_calendar_day.csv sous Microsoft Excel alors que ce dernier est

configuré pour ne pas afficher les valeurs zéro, il y a risque de confusion car les 00:00 n‘apparaissent

plus : vous risquez alors de prendre les cas de 24 heures de capacité de travail pour des cas de zéro
heure de capacité de travail !
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La charge hebdomadaire

Interfacer votre ERP et Direct Planning : Exporter des données

Ce fichier indique la charge et la capacité par semaine et par ressource.
Le fichier exporté ne contient qu'un type d’enregistrement : les horaires travaillés par semaine et par
ressource (WEEKLY). 8 champs exportés, donc 7 points-virgules.

N° Désignation

1 Type de donnée

Observations

Valeur : WEEKLY (ou TITLE)
Format : alpha

2 Version du format d'export Valeur : '1
Format : alpha
3 Numéro de semaine Format : num

4 Date du début de la semaine

Format : jj/mm/aaaa

5 Identifiant Direct Planning de la ressource Format : alpha

6 Capacité de travail de cette ressource pour cette En minutes
semaine Format : num

7 Charge effective de travail de cette ressource pour | En minutes
cette semaine Format : num

3 Pourcentage de charge de travail de cette =zone7/zone 6X 100
ressource pour cette semaine Format : num

Remarque

La semaine s'étend du lundi au dimanche.
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7. Administration

ADMINISTRATION o

Cette section est, par définition, intégralement réservée a 'administrateur Direct Planning.

7.1. Gérer vos sauvegardes planning

Configuration > Configuration générale > Copies de sauvegarde

/& Configuration générale du planning - Configuration des copies de sauvegarde

Général Copie de sauvegarde automatique locale

Machines Toutes les heures, en tache de fond, de mamére transparente, DirectPlanning réslise automatiguement une copie de sauvegarde
locale de votrs planning (dans un fichier autosave dpl?), et ce méme si vous n'avez pas pensé & sauvegarder.

S De plus, lors _de chague sauvegarde manuelle, DirectPlanning réslise &également une copie de sauvegarde locale de votre planning

Taches: zones configurables (dans un fichier backup.dplZ).

Marqueurs Acceder au repertaire local de sauvegarde

Alertes

_— _— Centralization et listorizstion des copies de sauvegarde automahgue
Aide & |a planification : : e i . 2 : : o
Chague copie de sauvegarde automatigue créee localement peut automatiguement Etre copiee vers un réperteire de centralisation

Import Automatique (sur un serveur par exemple). A l'occasion de cette copie, I'archive de sauvegarde est horodatée.

Export Automatique

wﬂf sauvegarde _"'!J [¥] ‘Activer la centralisation des copies de sauvenards aulomatiaue

Sptions avancies Répertoire des copies de sauvegarde H |\\‘u’oludataﬂ'|\msanplicaﬁons\Dired Planning 2.1]\He550un|
1 | Verifier les draits dcriture dans ce répertoire |
I Epuration sutomatigue des copies de sauvegarde vieilles de plus de; Jours

Les copies de sauvegarde sont effectuées au format DPL2.

Qu'est-ce que le format DPL2 ?

Un planning est enregistré dans une base de données SQL Server.

Il n'est donc pas matérialisé par un fichier que I'on peut copier via l'explorateur ou via un outil de gestion
de sauvegardes.

En revanche, on peut exporter un planning dans un fichier DPL2 : c'est un fichier qui peut étre copié ou
sauvegardé au moyen de n'importe quel outil fonctionnant sous Windows.

Sauvegarde locale

La sauvegarde automatique de Direct Planning assure une sécurité élémentaire.
Elle est effectuée toutes les heures, méme si l'utilisateur n'a pas volontairement effectué de sauvegarde.
Ainsi, suite a un incident, on peut toujours retrouver une copie récente de sauvegarde.
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La sauvegarde est effectuée dans le répertoire suivant :
C:\Users\ [utilisateur]\AppData\Roaming\Volume Software\DirectPlanning 2\
backup

On peut accéder directement a ce répertoire en cliquant sur [ Acceder au répertoire local de sauvegarde ]

Sauvegarde (réseau) centralisée

Une sécurité supplémentaire consiste a sauvegarder votre planning sur une autre machine, dans un
répertoire partagé et centralisé. Pour ce faire, cochez la case correspondante et indiquez le répertoire
des copies de sauvegarde en cliquant sur I'icbne E& a droite.

Ce répertoire centralise toutes les sauvegardes effectuées par tous les postes de travail.

Il peut s'inscrire dans le cadre général des procédures de sauvegarde de votre entreprise.

Cliquez sur [ Verifier les droits décriture dans ce répertoire ] pour vérifier que vous avez bien les Droits d'écriture

dans ce répertoire.

Epuration des sauvegardes

Enfin, vous pouvez demander une épuration automatique des sauvegardes périmées en cochant la
case correspondante. L'age des sauvegardes est paramétrable : 60 jours par défaut.

Récapitulatif des sauvegardes

Dans ce tableau :

+ Lasauvegarde manuelle est celle qui est lancée volontairement par l'utilisateur.

+ Lasauvegarde automatique est celle qui est lancée automatiquement par Direct Planning.

+ La sauvegarde critique est effectuée automatiquement au moment d'un crash. Elle peut vous
permettre de retrouver des informations critiques. Vous pouvez aussi nous la faire parvenir pour
diagnostic.

Sauvegarde Répertoire local Répertoire de centralisation

(le cas échéant)

Manuelle [Nom du planning].[Num].backup.dpl2 [Nom du planning].[Num].backup.dpl2
[Nom du planning].[Num].backup.[date].dpl2

Automatique [Nom du planning].[Num].autosave.dpl2 [Nom du planning].autosave.[date].dpl2

Critique [Nom du planning].autosave-error.[date].dpl2

[Num] indique le numéro de la base de données, pour différencier les bases différentes ayant un nom
de planning identique.

[date] indique que le fichier est horodaté sous la forme AAAA.MM JJ-hh.mm.ss.
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Visualiser des fichiers au format .DPL2

Un outil permet de visualiser, et éventuellement modifier, le contenu de fichiers .DPL2. Cet outil se
trouve dans le répertoire d'installation de Direct Planning et se nomme DPL2_File_Viewer.exe. Il est
réservé a I'administrateur. Quand on l'utilise pour modifier un fichier .DPL2, il faut agir avec beaucoup
de précaution.

NOTRE CONSEIL ')

Il est indispensable de réaliser une copie du fichier .DPL2 avant toute modification.
La modification d'un fichier .DPL2 doit se faire apres entente avec un technicien de Volume Software.

Lancez le programme DPL2_File_Viewer.exe et ouvrez votre fichier .DPL2 en cliquant sur = puis
Charger:

" Visualisateur de fichier DirectPlanning T B (B

Fichier & inspecter H |D:\Doc1.|rnents\Démo Direct Planning\Générique pour industrie (3.3).dpl2 |'@ Charger | Enregistrer |

Table visualisée |METHODES_caLcuL ~| He fecreairemetisl

SYS_REGISTRE LISTE_PARAMETRAELE CONFIG_DONNEE_REF DONMEE_REF CONFIG_INFO_PROCESS METHODES_CALCUL PLUCY | ¥

| D | ORDRE LIBELLE CODE
i 3 ] 1 Réglage usinage " Si l'outil dusinage ezt identique & celui de |a tiche précédente, on retire 30 min u temps da réglage femps de changen i
2 3 Couleur par avance./retard dim nbjour as integenf Tache Entite(1).Code In ("","INT") Then ' Pas de code client = Maintenance  couleur = Color Fi

| 3 3 Délai et nb jours de retard/avance dim nbjour as integerdim nbheures as integerf Tache Entite{1).Code In {"™","INT") Then ' Pas de code client ou client “Inf
N il 4 Libelle technigue 1 select case Tache Code_Sectioncase "S1" ' Usinage " Outil dusinage  Dim OutilUsinage as string = Tache Informatio
| & 3 Réglage finition " Si l'outil de finttion et identique 3 celui de la tiche précédente, on retire 50 min au temps de réglage f not TachePrecCh
T T 4 Couleur selon l'outil select case Tache Code_Sectioncase "S1" ' Usinage " On wa chercher la couleur de l'outil dusinage  couleur = Coulgl
| 8 5 Couleur partype da production " Couleur selon le type de productionif Tache. Entite(3).Zone_Corfigurable_4 = "REN"then " Si c'est un renouvellement,
D 9 1 Couleur principale ticket (selon section) - * Couleur selon |a section®

_. 10 2 Couleur de la demiére ligne du ticket (selon section) | - " Couleur selon |a section”
| 11 5 Libelle technigue 2 select case Tache.Code_Sectioncase "S1" " Usinage " Matiére = dmensions  Libelle = Tache Information_Process(1)]
—. 12 2 Réglage traitement " Réglage de base =elon le type de tratement Select Case Tache. Information_Process(2) Zone_Corfigurable_1  Case "TI
S 13 1 Cortraintes usinage ' Controle de la taille maximum sens travers de la piéce par rapport au maximum autorisé sur la maching”
e 16 1 Cadence tratement ' Augmentation de la cadence selon la quantité & produireSelect Case Tache GQuantite_Operatoire_GVCCase is = 2000
| 17 1 OF, client et produit ' N* OF + Nom du cliert Libelle = Tache Entite(3).Code & " " & Tache Ertite(1). Libelle” Libellé du produitlibelle = libelle & |||
o 18 2 Cadence finition " Diminution de la cadence pour les difficuttés de traitement intermédiaire et complexeSelect Case Tache Information_Proc)
| 15 2 Contraintes tratement ' Les traitements spéciaux ne peuvent &tre réalisé que surla machine SPEEDEX

Vous disposez de 2 méthodes pour visualiser les tables de votre fichier .DPL2 : en sélectionnant une
table dans la liste déroulante Table visualisée ou en cliquant sur les tables affichées au-dessus des
colonnes (SYS_REGISTRE, LISTE_PARAMETRABLE, etc.).

Les noms des tables et des colonnes sont les noms internes de la base de données.

Vous pouvez trier l'affichage en cliquant sur l'entéte d'une colonne. Pour modifier une donnée, cliquez
une premiére fois dans la cellule concernée. Puis cliquez une deuxiéme fois pour passer en mode
édition.

Lorsque vos modifications sont terminées, cliquez sur le bouton Enregistrer.
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7.2. Administrer les bases

Le menu Fichier > Administration permet d'administrer les bases de Direct Planning.

-

Contréle d'accés

-

Mot de passe dadministration des bases |

A Lors du premier acces, vous devez

module d'administration.

Vous pourrez le modifier par la suite.

créer un mot de passe qui sera demandé a chaque acces au

Attention

Ce mot de passe est distinct de celui de l'utilisateur administrateur.

Lorsque vous avez saisi votre mot de passe, la liste des bases s'affiche :

e .
=l Administration des bases DirectPlanning 3

;

. Administration des bases

[ 1] DFR IND - Cartonnages et transformateurs

[2] DFR PRO - Gestion de projets informatigues

[ 3] DFR SER - Réservation de salles

[ 4] Planning AGM

[ 5] Démonstration Industrie 2.2

[ 6] Démo regroupement

[ 71 Usine de Rouen

[ 8] DFR IND - Générigue pour industrie

[ 9] DFR PRO DOC - Gestion de projets informatiques
[10] DFR IND V3.1 - Cartonnages et transformateurs
[11] Embali

[12] Cartonex

[13] DEN IND - Generic planning for industry

|| |[14] Cartonnages UtraPack

[15] Planning vide

[16] DEN IND - Generic planning for industry

17] Imprim 2018

18] Planning de démanstration

[19] Planning de démonstration

[20] REF - 1 - Generic planning for industry (3.3)
[21] REF Utra Pack cardboard {3.3)

[22] Site de Tours

Informations surla base

Mom de |z base
Description de la base

‘Wersion de |a base

Verrou d'acces

Actions sur la base

|diredp|ann'rng 18

|Plannir|g de démonstration

|.H.|.|cun

| Administrer la base

| Suppnmer la base

| Redéinir le mot de passe d'administration des bases |

Si vous souhaitez supprimer une base, sélectionnez la base a supprimer dans la liste de gauche, puis




Direct Planning 4.0 Administration : Administrer les bases

cliquez sur Supprimer la base aprés avoir cliqué sur la case correspondante.

Pour accéder a I'administration a proprement parler, sélectionnez la base a administrer, puis cliquez
sur Administrer la base. L'écran suivant souvre :

B ==

" Général | Sessions " Infos base [ Infos tables | Maintenance |

Informations sur la base:
Nem de |z base directplanning 12

Description |z base |F‘Iannmg de démonstration

Version de la base 330

Wemou d'aceés & la base

Werrou daccés ||“ucun

S —
R —

Longlet Général vous donne une vue d'ensemble de la base.

Longlet Sessions affiche I'historique des sessions sur le planning :

Genéral " Sessions | Infos base [ Infos tables | Maintenance |
osssin [ | @@ sesesa [ ™ e [ =
Voir uniguement les sessions en emsur
i
F | Utilisateusr | Machine | Terming | Début | Dernigre sauvegarde| Nb. sauvegardes | Dernier impo =
i 42 Modification  Administrateor, VOLUPC12 2018-04-04 11:07:00 |
' 41 Modification ~ Administrateur, VOLUPC12 2018-04-04 11:05:00 2018-04-04 11:07:00 1 i
40 Medification  Administrateur, VOLUPC12 2018-04-04 08:13:00 i
39 Modification  Administrateur, VOLUPC12 2018-03-23 09:01:00
38 Modification  Administrateur. VOLUPC12 [¥]  2018-03-22 16:43.00
37 Modification  Administrateur, VOLUPC12 ]  2018-03-20 14:18:00
36 Modification  Administrateur, VOLUPC12 2018-03-20 11:05:00 2018-03-20 12:15:00 1
35 Medification  Administrateur, VOLUPC12 2018-03-20 09:35:00
34 Medification  Administratewr, VOLUPCT2 2018-03-19 17:26:00 2018-03-1918:02:00 1
33 Medification  Administrateur, VOLUPCT2 2018-03-16 14:17:00
| 32 Modification  Administrateur. VOLUPC12 ] 2018-03-151511.00 2018-03-1517:36:00 1 I

Double-cliquez sur une session pour en afficher le détail :

Général | Evénements da la session |

Type de la session |Modiﬁcation | Diate début session 04./04/2018 1107 i

Nom de l'utilisateur |Adn'l'mi5trc|tem. | Diate fin session 04/04/2015 1507 |

il Nom de la machine |voLupc12 | Duree I
I Date derniére sauvegarde l:l l:l Mombre de sauvegardes ljl |
| N e Sl A —— =

: ! Session terminée

I " Session terminée en srreur

| Message dermeur

i
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Longlet Infos base vous fournit des informations détaillées sur votre base de données (fichiers, types
de données, tailles, etc.):

P e o 18 ; —
. Général | Sessions infosbase | Infostobles | Matenarce |
Données
Fichiers Allowe Index
Data Nonutii.[  ThKe] |l
|

Taille b Non alla.. 17469 Ko I

Log 10240 Ko
Fichiers physiques
Nom Fichier | Type | Taille fichier LKD] Taille maxi (Ko) | Incrément
c:\Program Files\Microsoft SGL Server\MSSGL10_50 SQLEXPRESS_VSWAM_.  data only
c:\Program Files'Microsoft SQL Server\MSSQL10.50.SQLEXPRESS_VSW\M_. log only 0240 10240 KB

!

Longlet Infos tables vous offre des informations sur les tables qui composent votre base (nom des
tables, nombre d'enregistrements, espace alloué, etc.) :

"EI Administration de a b

m— =
" Général | Sessions [ Infos base " Infos tables [ Maintenance |
Tables
Nom table | Nombre enregistrement | Espace alloué (Ko) | Taille données (Ko) | Taille index (Kaj | Espace inutilisé (Ko) ‘ E
ACTIVITE 3 16 [} B o[
ACTIVITE_FAMILLE__. 3 2 g8 24 0

||ACTMITE_RESSOUR.. 9 15 2 2 o [zl

||| ACTIVITE_RESSOUR.. 0 0 0 0 o |

|| ACTIVITE_RESSOUR.. 2 16 8 8 0
CALENDRIER_ANNEE 0 0 0 0 o LI
CALENDRIER_SEMAL. 0 0 0 0 0
CONFIG_DONNEE_R.. 2 i3 g g 0
CONFIG_ELEMENT . 1 16 8 8 0
CONFIG_ENTITE 3 6 ] 8 [
CONFIG_INFO_PRO . 1 16 8 B 0
CONFIG_MARQUEUR 1 16 g g 0
DETAIL JOUR_TYPE 2 18 2 2 i
DONNEE_REF 5 16 B 8 0
ELEMENT TECHNIQ... 2 16 8 8 0
ENTITE 20 40 24 16 0
FERIE_ANNEE_PAYS 0 0 0 0 [

ll

;

Enfin, longlet Maintenance vous permet deffectuer différentes opérations sur la base de données :

Général | Infos base [ Infos tables " Maintenance |
Attention ! Les de mail i-d sont 3 utiliser avec une extréme prudence et seulement par un administrateur
confirmé.
Cliguez sur |z case & cocher pour activer le bouton situg 3 sa droite.
LI Supprmer le vemou d'accés | Utiliz€ suite 3 une anomalie oil le verrou d'sccés n'surait pas &€ supprimé i
- T autematiguement. p
ﬂ ] Easculer|a base en maintenance | Pour empécher tout accés au planning. Aucun verrou ne doit &tre présent. i
[ Epurer I3 base ] Epurer 'histerigue des sessions.
| [ Compacter |z base ] C de |z base de données.

Note sur l'option Supprimer le verrou d'acces : un verrou permet d'éviter que 2 ordinateurs fassent des
modifications simultanément sur le méme planning. En temps normal, le verrou est libéré lorsqu'on

ferme le planning.
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En cas d'interruption brutale de Direct Planning, le verrou n'a pas été libéré et empéche donc toute

modification du planning. Pour résoudre ce probléeme cochez la case correspondante et cliquez sur
Supprimer le verrou d’acceés.

Attention

Ne cherchez pas a supprimer ce verrou si d'autres personnes sont en train de travailler sur cette base:
dans ce cas, la présence du verrou est tout a fait normale.
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7.3. Licences

A partir de la version 3, Direct Planning s'appuie sur un gestionnaire de licences nommeées qui assure
une plus grande liberté dans la répartition des licences entre les différents postes utilisateur.
Ce gestionnaire de licences nommeées s'intitule Volume Licence Administration (VLA).

Version d'évaluation de 30 jours

A lissue de la premiére installation sur votre poste, Direct Planning est en version d'évaluation valable
30 jours.

La version d'évaluation est identique a l'offre compléte : il n'y a pas de restriction de fonctionnement.
Lorsque la période d'évaluation se termine, ou avant si vous le souhaitez, vous pouvez acquérir Direct
Planning. Pour ce faire, contactez Volume Software au 02 47 66 47 20 ou envoyez un courrier a l'adresse
info@directplanning.com.

En contactant Volume Software, il est également envisageable de prolonger la période dévaluation.

Enregistrer la licence de Direct Planning

Au premier démarrage, Direct Planning est en version d'évaluation, valable 30 jours a compter de la
date d'installation.

Cet écranvous lerappelle a chaque lancement de Direct Planning, tant que le produit n'est pas enregistre.
Vous pouvez aussi afficher cet écran en sélectionnant A propos de dans le menu « ? ».

(& A propos de DirectPlanning 4... x <« A lissue des 30 jours dévaluation,
une licence est indispensable au
fonctionnement de votre logiciel.

Direc Plgnning
"’, \ \\\.‘

Cliquez sur Saisie de la licence ou
ﬁm"" " A0000Ts Demander une licence par email pour
activer Direct Planning.

E" www.directplanning.com

L'activation de Direct Planning peut
seffectuer en saisissant une clé
d'activation locale ou via la connexion

L) Twitter

nce Accreditation renouvelée le 08/11/2024 3 11:43, expirera le 08/12/2024
(Serveur contacté).
Fichier SLN : V\woluapp01\sln volume\02.directplanning.vla.

a un serveur de licences (voir pages
suivantes).

Saisie de la licence ‘ ‘ Demander une licence par email l

Copyright @ Volume Software
Ribbon based an the work of José Manuel Menéndez Poo (www.menendezpoo.com).

Avertissement - Ce logiciel est protége par Iz loi du copyright et par les conventions intemationales. Toute reproduction cu
distribution partizlle ou totale est interdite. Toute personne ne respectant pas ces dispositions se rendra coupable du déit de
contrefagon et sera passible des sanctions pénales prevess par 13 boi.

Informations systéme
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Cliquez sur Demander une licence par email afin de nous envoyer un email contenant les informations
requises pour nous permettre de vous octroyer une licence.

Saisie d'une clé d'activation

Pour la saisie de la licence lancez l'application en faisant un clic droit sur le raccourci DirectPlanning et
sélectionnez Exécuter en tant qu'administrateur :

A PeaZip >
@ Déplacer vers OneDrive

22 Envoyer une copie..
Sauveq. dans Dropbox..
Déplacer vers "Dropbox”

Prendre comme cible du lien

Chuvrir 'ernplacement du fichier

ﬁ Exécuter en tant qu'administrateur I

Ceci est valable qu'il s'agisse d'une licence monoposte ou en mode VLA.
Lorsque vous cliquez sur Saisie de la licence, la fenétre suivante s'ouvre contenant votre clé poste :

CléPoste:  |LY93 |DSZY |ER2B |OPLE |8X1A [ Copier la clé paste. |
1@ Clés dActivation locales : [ Nouvelelicence... |
- i
Description : |
Statut |
() Se connecter au Serveur de licences nommeées :—F\ssoc:'er... L

Statut de |3 licence :

Licence non valide ou non enregistrée.

[0207] La peéricde d'evaluation de DirectPlanning est terminee.

Veuillez contacter \Wolume Software pour acqgurir ce produit ou prolonger votre période
dévaluation,

Notez ou copiez votre clé poste, puis communiquez-la a Volume Software pour obtenir une clé
d'activation. Lorsque vous avez votre clé d'activation, cliquez sur Nouvelle licence...
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pour la saisir manuellement ou en la collant :

- _
.5_"1 Saisie d'une nouvelle Cle d'Activation ﬂ
CI¢ Poste : |Lyss [pszy |zR2s |oPLB |ex1a
|| Clé dActivation :
. —— = - i i - 3 = = =
,
I
|| Description Licence enregistrée le 04/04/2018
(1

Statut delaclé:

= L
Enregistrer Femer

o _ T—

Connexion a un serveur de licences (dans le cadre d'une licence Serveur)

Volume Licence Administration (VLA) doit préalablement étre installé et configuré (nous vous invitons a
consulter la documentation de ce produit).

Cliquez sur Se connecter au serveur de licences nommeées :

CléPoste:  |L¥93 |D5Z¥ |ER2E |OPLE |8X1A L Copier la clé poste. |
(71 Clés d'Activation locales : MNouvelle licence.
Description |
Statut - |

@ Se connecter su Serveur de licences nommées

[0207] La periode d'évaluation de DirectPlanning est terminee.
Veuillez contacter Volume Software pour acquérir ce produit ou prolonger votre période
d'évaluation,

| i Imprimer.. Femner |

Statut de |a licence
‘ Licence non valide ou non enregistrés.
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<« Cliquez sur 8 pour rechercher le

Fichier Serveu de lcences rommées | [IEIET NP A T E e fichier Serveur de licence nommée.

Veriea vacté de oo foier Deux boutons vous permettent

e également de vérifier la validité du

Tont o fichier sélectionné ainsi que la licence
T:"\:m"f“ "'O::m o ——— du couple Machine/Login.

Sauvegarder et quitter ] [ Annuler

— = = '

Sauvegardez et Quittez : vous étes maintenant enregistré.

Une fois que vous étes enregistré, un nouveau clic sélectionnant A propos de dans le menu « ? » vous
permet de voir que votre accréditation est renouvelée pour une période d'un mois:

Accréditation renouvelée le 04/04/2018 & 17:56, expirera le 03/05/2018 &
17:56 (Serveur contactg).
Fichier SLN : V\woluapp01isin volume\D1.directplanning.via.

’ Saisie de |a licence ] [ Dremander une licence par email l

Autrement dit, vous pouvez rester 30 jours sans vous connecter au serveur. Au-dela de ce délai, vous
avez encore droit a 5 lancements de Direct Planning. A chaque lancement, un message vous prévient
avec un compte a rebours. Lorsque le compte a rebours est terminé, vous devez vous connecter au
serveur pour retrouver votre accréditation.
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7.4. Plugins

Direct Planning integre un gestionnaire de plugins. Les plugins sont des programmes spécifiques qui
peuvent étre appelés par Direct Planning sur différents déclencheurs, par exemple a chaque sauvegarde,
a chaque chargement, toutes les x minutes, etc.

lls sont par exemple utilisés pour produire des fichiers d'échange vers votre ERP, dans le format natif

attendu par cet ERP.

Administration : Plugins

La liste des plugins est accessible en cliquant dans le ruban sur Configuration > Plugins :

E g* Configuration des plugins

Q0

Label1
# | Actif | Nom

4 |:| DP—= Velupack
5 [l oP-—-0sYS
g [l bpP-—=sap

7 [0 Retour SELP
! [0 oP-:sap

;] [l Retour MES

7 éléments trouvés

| Version | Déclenché par

Au chie gur un bouto_

A chague sauyegar

A chague sauvegar

A chegue sauvegar_

A chague sauyegar
A chague sauveagar

| Statut

Deésactive
Diésactivé
Déasctivé
Dézzctvé
Désactivé
Deaactive

= A
= Modifier
-

| Dernigre exécution | Résultat

b

=N




Direct Planning 4.0

| ™ Deétail d'un Plugin

Administration : Plugins

Double-cliquez sur un plugin (ou cliquez sur Modifier) pour accéder a ses informations détaillées :

%]
Infarmations sur e plugin ’Cunﬁgumﬁun du Plugin : DP—5 Volupack = |
! GUID |3b9d7fh}5f7a45&¢90a}05&35d55a‘\&‘ ‘ I
| Libellé du plugin [oP—> Volupack: | Création dun fichier dinterface pour DirectPlanning
SR Réperioire de sortie :
‘ 2] |=%
i e phun [Bortie | 1 Verifer les croits on éeriture dars o2 réperioire |
i Déclenché par [ cli sur un bouton et planning sauvegardé | |
| Nom du fichier H [Plugin_DP_03di | | i ]
| Version [foa \ i
= = ‘ Nombre de mois dancienneté maximum :
Message statut Fichier plugin non trouvé | Bl s s et sge oo
Demiére exécution
Dote de | demiére exsoution [ = ] R . .
St e o it exevton | \ A Cette fenétre de configuration est propre
Message de la demiére exécution . 7 . 7
/ au plugin sélectionne.
Mise en oeuvre
() Plugin active!
Enreglgrer et Fermer ﬁ}nnuler
Bien que l'écriture de plugins soit pour le moment réservée a I'équipe Direct Planning, nous n‘excluons

pas, a terme, d'ouvrir ce développement a des développeurs tiers. Notre équipe de développement se
tient a votre disposition afin d'étudier votre projet.
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Actions rapides courantes
j A ; Appel a la documentation
FS Actualiser l'affichage
j 3 Descendre dans I'échelle de temps
5 Monter dans l'échelle de temps
I Masquer / Afficher le ruban (plein écran)
K- Fenétre a propos
M+ \Jj / LE _,J Echelle de temps 1, 2, etc

Actions rapides courantes avec Ctrl

el wA ‘ Sélectionner toutes les taches
= . C l Copier

ctrl n V l Coller

Ctrl + S Sauvegarder

I w F ‘ Rechercher

ent | G l Gamme courante

o ‘ L | Localiseur

Ctrl + w P ‘ Planifier via une liste

ctrl + Z Annuler

ey LY Rétablir
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Ctrl + L

Ouvrir la liste de I'entité 1 a 10 (0 pour la dixieme)

Ctrl + E Mode sélection

er Ll Mode création de lien

g + M \ Activer / Désactiver la mise en évidence
4 Molette @ Zoomer

“ 4 Molette @ Dézoomer

= §F10 \ Mode trace

Tache sur le méme critere, navigation avec CTRL (mise en évidence)

Ctrl (= . ~
+ Premiére tache
2 Tache précédent
| ache précédente
Ctrl ~ .
+ Tache suivante

Ctrl | Fin
+

Derniére tache

Déplacement horizontal dans le planning

o Jou \_’ .J

Déplacement dans le temps d’'un quart décran

Alt
+ Molette o

Déplacement du planning vers le futur

Alt
+ Molette 0

Déplacement du planning vers le passé

Alt

+ eJouleJ

Déplacement dans le temps d’'un écran complet

L

Aller a la date de début d'aide a la planification

CJ

Aller a la date de fin d'aide a la planification

Alt

+

L3

Aller a la premiére tache de la machine (si une tache
est sélectionnée)
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Alt | Fin

Aller a la derniéere tache

Aller a la date du jour

Aller a la tache sélectionnée

Déplacement vertical dans le planning

Molette o ou 0

Déplacement vertical dans le planning

Page |
Up

Monter dans le planning

Page
Down

Descendre dans le planning

Acces rapide aux onglets

A " ‘ F ‘ Afficher/Masquer le menu Fichier
o " ‘ A l Menu Accueil

At 4|l Menu Affichage

ar o o |E Menu Edition

Alt + ‘ P l Menu Aide a la planification

Alt + S Menu Statut

o ‘ D ‘ Menu Données

o ‘C ‘ Menu Configuration
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Terme Définition

Aide a la planification

L'aide a la planification est un ensemble d'outils particulierement
puissants (calage a gauche ou a droite des taches, histogrammes
de charge) qui vous aident a optimiser votre planning.

Alertes

Les alertes sont des messages servant a attirer l'attention sur des
activités particulieres, par exemple si une tache se termine apres
la date de fin au plus tard (retenue par Direct Planning).

Calcul des temps de passage

Les temps de passage peuvent étre imposés ou calculés en fonc-
tion de la quantité a produire et de la cadence. Il est possible d'indi-
quer cette derniere sur la machine mais également d'aller jusqu'a
des formules complexes prenant en compte vos contraintes meé-
tier.

Calcul des temps de réglage

Les temps de réglage peuvent étre imposés ou calculés en tenant
compte de vos regles métier. DP peut par exemple prendre en
compte le temps de changement d'outillage et ainsi réduire auto-
matiquement le temps de réglage si la tache courante utilise les
mémes outils que la tache précédente.

Calendriers

Les calendriers permettent de définir pour chaque machine des
périodes d'activité et d'inactivité régulieres et exceptionnelles/
ponctuelles.

Contraintes

Il est possible de soumettre les taches a différentes contraintes :

* Contraintes fortes : date de début au plus tot et liens entre les
taches de la gamme.

* Contraintes d'objectifs : date de fin au plus tard.

Date de début au plus tot/fin
au plus tard

Lorsqu’une tache/gamme est sélectionnée, ses dates limites ap-

paraissent a I'écran sous forme de traits verticaux (pleins ou poin-

tillés) :

* Date de début au plus tét : pointillés vert (tache), trait vert
(gamme)

* Date de fin au plus tard : pointillés orange (tache), trait orange
(gamme)

Déclaration de production

La déclaration de production permet de mettre a jour les quanti-
tés produites et les durées observées. Elle peut faire l'objet d'une
saisie manuelle ou d'un import depuis un ERP/MES.

Données de référence

Les données de référence sont des listes de données représen-
tées par un code, un libellé et une couleur.

Exemples : des listes de commerciaux, de familles produit, de
formes de découpe, de couleurs, etc.

Données techniques

Les données techniques sont des composantes essentielles dans
le calcul des temps de réglage et de la cadence. Elles peuvent étre
quantitatives (par ex. des dimensions) ou qualitatives (par ex. des
types de matieres).
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Terme Définition

Echelle des temps L'échelle des temps correspond a I'axe temporel du planning.

Entités Les entités correspondent a des listes de données évoluant au fur
et a mesure de votre activité (Commerciaux, Clients, Commandes,
).

Les entités nécessitent d'étre d'abord configurées en fonction de
vos besoins, ce qui permet de disposer d'une liste pour chacune
de ses données.

Etats d'avancement Direct Planning permet de visualiser d'un coup d'ceil I'état d'avan-
cement des taches non terminées, symbolisé par une barre bleue.

Export ERP Direct Planning est capable de renvoyer les données de planifi-
cation a destination d’'une autre application pouvant recevoir des
données au format CSV.

Gamme de production Lorsqu’'un ensemble de taches doit étre réalisé dans un ordre
chronologique précis, on parle de gamme. Une gamme implique
le respect de contraintes horaires.

Histogramme de charge L'histogramme de charge permet d'analyser la charge et la capa-
cité par machine et section.

Import ERP Si vous disposez d'une application gérant des taches, vous pour-
rez récupérer ces informations dans votre planning grace a la
fonction d'importation de Direct Planning.

Informations Process Les Informations Process sont des données techniques destinées
a n‘apparaitre que sur certaines machines.

Liens La succession des taches d'une gamme est matérialisée a I'écran
par des liens (fleches colorées).

Listes paramétrables Les listes paramétrables vous permettent de créer différentes
listes personnalisées du planning de maniére a ce que chaque
utilisateur puisse disposer de listes paramétrables adaptées a ses
besoins. Chaque liste est exportable vers Excel en un clic.

Machines Les machines sont a la base du planning industrie. Notez qu'en
modes projet et service, les machine sont remplacées par des res-
sources (par ex. des salles, des salariés, etc.).

Machines compatibles En s'appuyant sur vos regles et données métier, Direct Planning
est capable de savoir si une tache peut étre basculée ou non sur
une autre machine. Si vous déplacez une tache vers une machine
incompatible, vous recevrez un message d'avertissement.

Marqueurs Les marqueurs sont des puces colorées et éventuellement hachu-
rées, situées au-dessus et/ou du coté droit des taches.

lIs peuvent étre assimilés aux trombones et autres gommettes
que l'on attache a des fiches bristol sur les plannings muraux tra-

ditionnels.
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Terme Définition

Modes d’'affichage Les modes d'affichage permettent de personnaliser la fagon dont
les taches sont affichées et colorées dans le planning. Ils défi-
nissent aussi les échelles de temps et les restrictions d'affichage.

Opérations Vos machines effectuent des opérations.

Exemples : telle machine fait de la découpe ; telle autre machine
fait du collage, etc.

Plugins Les plugins sont des programmes spécifiques qui peuvent étre
appelés par Direct Planning par le biais de déclencheurs.

Sections Les sections sont des groupements de machines.

Taches Une tache représente une occupation ou une activité a un instant
donné, sur une ressource donnée.

Taches a planifier Comme leur nom l'indique, les taches a planifier sont des taches
que vous voulez voir sur votre planning, sans pour autant leur
attribuer une date précise.

Taches verrouillées Signalées par un cadenas, les taches verrouillées ne peuvent étre
ni modifiées ni déplacées.

Unités d'ceuvre Les unités d'ceuvre expriment 'unité de mesure de vos machines.

Exemples : plaques, feuilles, kilos, exemplaires, métres linéaires.

Zones configurables Certaines données standard de Direct Planning (machines, taches,
marqueurs multi-états, entités et Informations Process) peuvent
étre complétées par des zones configurables que vous pouvez
personnaliser en les adaptant a vos besoins.




