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Bonjour,
Volume Software a le plaisir de vous présenter les VoluNews d'Octobre 2023.

Bonne lecture !

COMMANDES D'ACHAT

Gestion des combinaisons des contraintes fournisseurs

Cette évolution permet de simplifier la gestion des contraintes liées a la production de plaques cartonnées.
Elle introduit des fonctionnalités clés, notamment la possibilité de définir des minimums de nombre de plaques
et de commander une surface minimale de plaques en fonction de divers criteres, comme la laize, les
refoulages, les coupes, etc.

De plus, elle permet de saisir plus efficacement les contraintes fournisseurs via un tableau de saisie.
A Saisie des contraintes technigues - o X

Edion  OQutls 7

v X

i valder Annuler  Coupsr Copier Coller |

Quaité QBC20K | [sc20x

Combinaisons de contraintes

Contraintes 1 Minimum Wasimum Contraintes 2 Winimum Masimum
Laize (mm) - 300.000 3300.000

Surface (1) 300.000| 999999900

Nombre de refoulages 0.000 16.000

Distance entre 2 refouleurs (mm) 12000 9999989.00

Distance refouleur et bord cartan (mm) 24000  9999999.00

Laize (mm) 2451.000 3300.000 Coupe (mm) 2450000  9999999.00
Distance entre 2 refouleurs (mm) 0.000 72.000 Surface () 2500000  999999.000

Une caractéristique essentielle est la capacité a combiner deux contraintes pour tester différents scénarios.

Si la premiere contrainte est validée, la seconde est testée, ce qui influence la décision de retenir ou d'exclure
un fournisseur.

Imaginons que vous recherchiez un fournisseur pour la production de plaques cartonnées.

Vous avez plusieurs critéres a prendre en compte, tels que la taille, le nombre de refoulages, les coupes, etc.

Grace a cette évolution, vous pouvez définir deux contraintes:

Contrainte 1 : Vous exigez que la taille des plaques soit d'au moins 50 cm de large, et que le nombre de
refoulages soit supérieur a 5.

Contrainte 2 : Vous souhaitez également que la distance entre deux refouleurs consécutifs ne dépasse pas
10 cm.

Lorsque vous recherchez des fournisseurs, le systéme va évaluer ces contraintes.

Si un fournisseur répond a la Contrainte 1 (taille des plaques et nombre de refoulages), alors la Contrainte 2
(distance entre les refouleurs) sera testée. Si la Contrainte 2 est également satisfaite, le fournisseur sera
retenu. Cependant, si la Contrainte 2 n'est pas respectée, le fournisseur pourrait étre exclu.

Cette évolution offre une transparence accrue en permettant de comprendre pourquoi un fournisseur en
particulier a été rejeté lors de la recherche.

& Foumisseur(s) non retenu(s) = O *
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Fournisseur(s) non retenu(s)

Fournisseur : FOOO0 - = =
Probléme sur la zone : Distance entre 2 refouleurs (mm)
Valeur en erreur : 314 - Min : 0/ Max : 72
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DEVIS MULTI-METIERS

Complément de sélection pour I'affichage des frais de I'écran de récapitulatif des codts

Cette évolution vise a améliorer la sélection des colts lors de I'affichage des frais dans I'écran de récapitulatif.
Concretement, elle ajoute une fonctionnalité qui vous permettra de choisir avec plus de précision les colts
que vous souhaitez afficher.

Supposons que dans votre écran de récapitulatif, vous ayez différents types de colts a afficher, tels que les
colts de main-d'ceuvre, les colts matériels, et d'autres.

Cette évolution vous permettra d'ajouter un niveau supplémentaire de sélection, par exemple, de choisir
spécifiquement les colts de main-d'ceuvre ou les colts matériels que vous voulez voir.

Exemple :

8 Détail de récapitulatif des coits (F3100006-1) - o X

Edfion  Actions Outis 7

v x 3 £l
Vaider Amuler  Couper Coper Coler |

Frais variabies Indicateurs
" 39
Libelé Valeur Mille Quantité totale 1
MAT | Mat. Auxilaires 500.00 500.00
MAT | Frais financier / Variab. 1518 1518 it i il «
MAT | Pocket Margin / Variable 25.76 2576 Quantté sy i
Surface unitaire 0.000
Surface totale 0.000
Poids total 0.000
(V)Carton 0.00 04
Frais varisbles ][ s4085] | 540,95 (VEncre = o
(VPakette 0.00 04
Frais fixes (VMatiére Auiliare 500.00 500.1
o ===(V)TOTAL MAT. PREMEERE 500.00 500,41
Outilage 0.00 04
Libelle Valeur Mile Stockage & manut. 0.00 0
WAT  Frais compléxté 0.01 001 (V)Transport 0.00 X
AT | Frais commerciaux 0.01 001 Frais Fab.DirVar. 0.00 04
Frais Fab.DirFixe 0.00 X
Frais Fab.nd.var. 0.00 X
Frais Fab.nd Fixe 0.00 X
PRU - (PR. USINE) 500.00 500,41
e I 002 | e PAU hers Trensgort 500.00 500,
Frix valo. Stock 500.00 500.1
Frais Compléx Client 001 X
Autres frais. Frais Commerciaux 001 04
Frais Généraux 0.00 04
Remise clent 0.00 X
e e - Frais Financiers 15.19 15
PRC (PR. Complet) 51521 5153
PVNP (PV net proposé) 540.97 5404
MOV (PVNP) 757%
PV (Prix de vente) 0.00 04
%PV (PVIP) 10000 %
P (PY) 51521
[Autres wais ][ 000] | 0.00] SPH (PWIPRC) -100.00 %
HovC (P) -500.02 -500.
HUOVE (PY) 0.00% v
< >
[rotat £ Prix remis | s4097] | 540.97 |

Transfert des offres de prix en commande : nouvelle action paramétrable

Cette évolution permet de simplifier le processus de transfert des offres de prix en commandes. Elle introduit
une nouvelle action paramétrable, "059", qui facilite cette opération. Les étapes de fonctionnement impliquent
la sélection des devis a transférer en offre de prix, puis le transfert de ces offres en commandes. Il est
important de noter que le prix de la ligne d'offre de prix correspond désormais au prix remis du devis, au lieu
du prix négocié. Cette évolution offre un meilleur contréle et une gestion plus efficace des transactions entre
offres de prix et commandes.

Les étapes de fonctionnement :
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1. Visualisation des devis : Sélectionnez les devis que vous souhaitez transférer en offre de prix. Les devis
choisis doivent appartenir au méme client et avoir le méme TPR (Taux de Promotion).
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2. Transfert des devis en offre de prix : Les devis sélectionnés sont transférés en offres de prix.

& Transfert en commande (23DE0243) - o x
Edton Actons Outls 7

v X ) ’

Valider Annuler Copier  Coller ~ Notes Accés détail

clent suvi

Code Adresse | shie R

[sroo0 ] [roues | asen

Correspondant = | Q]  steProducton [ETiC-EMZ

Entéte doffre de prix

Offe depr  [220£0072 ] w [z

Date de vraison [20/0872023 ] [Date du dient | Type doffre [xome <]

Référence cient |230E0073 |

Référence client [TEST001] |

Exonération N - Taxable

"

zi0e02sa 1 1 BAGlE BAGUES

2w0e02s 2 2 BAGUE BAGUES

20e0243 3 3 BAGUE BAGUES

Détail Blocages

Rét. clont | NES ] |

[ =i | —

statistiques [ B | EN H| H]| | E=| ] E|

Notes [ ]

Adesscdeason | 0] [Tovms
Titre da 'offre de prix RFP.
3. Visualisation d des : V int t sélecti les i de I'offre de pri

. Visualisation des commandes : Vous pouvez maintenant sélectionner les lignes de l'offre de prix que
vous souhaitez transférer en commande.

& oreresDEpRX - o x
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ssotoors | 1/ 1amaasoasFEuuLe seRvee | sacue saces 200 wa sw ) oot | 1 TouRs | v

4. Devis d'origine : Les produits finis sont générés a partir du devis d'origine.

@ Geénération dela fiche produit (COMPOSE) - [#CF/GPB] - o X
Egton Actions Outis 2

v X K £}

Vaider Annuler | Couper Copler Collr

Composé

e Cient I ]

TypeiCade Frodit Ekment saciE | [pAcues ]

Création de larticle

Appairage Code PF créé Existant Code PF modifié Existant Validite:

i [BAGuNEz ] [Fon I @ [ ST —

Détails.

Désinaton [BAGUES ] Farile [6AG - Bagee Bl s> | B
Désignation2 | ] Codestatistive | =] Code stattiue | =
Référencecient | | Cove statstque | =1 coce statistue | |

[ ] GENCOD [ Q] At génsrique [ Q]

Stock

e [ ] wesreamo [Fommme o

QtéécoFabicoe [ | Sockmniséeu || Alre [ ] vaxi [

Gestionnaire = Gérerla palete Besons Achat [~ A trater

Foursseur Conwdegsrsin [ | samayenramach ||

RFP

5. Transfert de I'offre de prix en commande : L'offre de prix sélectionnée est transférée en commande.
& Transfert en commande (23DE0243) - o x

Edton  Actons Outis 2

v X 4 0B b

Vaider Annuler  Couper Copier Coler

Clent Suii

Code Adresse Suivipar == |
[e7o00 ] [rours | adar B

Correspondant | | @]  stePoducton [Er-enz <]

Entéte de commande Tratements.

Commande  [3ce0031 @] (] Edtion pré-commande.

Date de liraison [20082023 ] Type de cde | Editon de IAR

Référence cient [23CE0031 ] [ Génération du dossier

Libelé commande [BAGUES | [ edton du dossier

Réglement VR-vR ~]  Exonératon N~ Taxable |

Ecnéance foro-aa; <]

Gennc T e

Devie [Re =] Adressede foctrato

1”2

Devis v c ut Désignaton

230E0263 1 1 BAGI0O002D BACUES

230E0263 3 2 BAGOD00029 BAcUES

Détal Blocages Dates

Réf.clent | | [pacues | [ =1 Demandée [2009:2023 F

Famsm  [BAG- Bague = | =] T =] proposée [omenozst

] =1 =] gt [1smsmezsry

T =1l =l = =l =] Fin de fab, [1910972023

Noes | ]

Niosscdobrason [ ] [0S
Avessocotatuston | ] [roums

Date du client RFP.

6. Accés aux lignes de la commande générée : Vous avez désormais accés aux lignes de la commande
qui a été générée.

@ Saisie des commandes - o X
Fener Eoton Actons Outs 7
: 2 VX 4 By 2 3 & &
ée nieroge | Vakler Amnuler | Couper Coper Coler Noles TSC | Détaiigne Pices omes Cadencementde hrason Visu BLFAC
enite
Numéro commande [23CE0031 Noméroarae [23cE0031 Dosser  [z3cE0a1 |
oot [coooms | [mmemm ]
Rétérence cient [Eoms ] ostecken [owmom [ Osecte [1wezm [
Loeté cte [BacuEs ]
Type de commande [F57 - Commramn ez =] oeise  [EREm o
Lgnes nformstans derses
Lo Code procut Lbeté Cuanité Procceveme Remse %
Rl |52 G000002s] Q| BAGUES 1000, 0.00 LA
2 BAG0000029 BAGUES 3000 0.00 D
W2~ 700000KG
BAGUES
Rét. clent
weP

DEVIS CARTON ONDULE

Mise a jour de I'article de fabrication sur les variantes

Cette évolution simplifie la gestion des différentes versions d'un produit aprés avoir créé une offre de
fabrication (appelée 99).

Lorsque vous apportez des changements a la version 99, ces modifications seront automatiquement
répercutées sur d'autres versions, comme l'offre 1.

Cela signifie que si vous modifiez la composition ou ajoutez des commentaires a la version 99, ces
changements seront automatiquement appliqués a I'offre 1.

De plus, si l'offre de vente qui a créé la version 99 est aussi une offre variante de quantité,les articles devis
associés a cette offre et leurs nomenclatures peuvent étre supprimés.

En résumé, cette évolution simplifie la gestion des modifications et des mises a jour entre différentes versions
de produits, tout en maintenant la cohérence et en évitant la duplication d'informations.

Elle permet également de bloquer la modification de certaines versions, sauf si elles sont soumises a un code
de blocage spécifique.
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Ajout d'un mode "construction de chaine" dans I'ajout des zones libres

Cette évolution permet de dépasser les limitations actuelles liées a I'ajout de données dans les "zones libres" .
Actuellement, ces zones ont une structure de données limitée, ce qui restreint la complexité de I'affichage des
informations.

En introduisant un "mode construction de chaines", cette évolution offre une solution plus flexible. Elle permet
de créer des affichages plus élaborés en rassemblant des données de diverses origines.

Cette approche offre une gestion simplifié¢e des données provenant de sources variées, et améliore la lisibilité
des informations.

En somme, cette amélioration offre la possibilité de présenter des données plus complexes de maniére
structurée et personnalisée, ce qui n'était pas possible avec les "zones libres" traditionnelles.

L'exemple suivant affiche le schéma de palettisation :

Client [oo785 | [ANDROS SNC J
Numéro de FBI - Soldée le 11/0212022 - Palette

e, . PF22900033-001-000-0048

Produit fini |Po2SFDEGO | [388x 254 X 100 J
Qté déja entrée Qté lancée

Schéma de palettisation ‘4PSTD | ‘ Date de saisie : 03/10/2023 ‘

09:47:02

On peut également ajouter une construction de chaine, qui retourne par exemple I'encombrement de la
palette :

Client |oo7es | [ANDROS SNC J
Numéro de FBI - Soldée le 11/02/2022 - Palette
Cormande ) PF22900033-001-000-0048

Produit fini |Po2sFDE00 [388 X 254 X 100

Qté déja enrée Qté lancée

Schéma de palettisation [4psTD | [Date de saisie : 03/10/2023 ]
|Em- (Longueur x Largeur) [1240 x 1000 ] \10:42:11 \

| Sélection manuelle d’un emplacement d’entrée dans une liste |

Actuellement, pour entrer I'emplacement de saisie, I'utilisateur doit le saisir directement dans une zone de
texte. Cependant, cette méthode peut étre sujette a des erreurs de saisie.

Cette amélioration permet de résoudre ce probléme en activant un bouton de recherche d'emplacement.
Lorsque I'utilisateur doit entrer un emplacement, il peut désormais utiliser ce bouton pour rechercher et
sélectionner I'emplacement souhaité.

Cela simplifie grandement le processus en minimisant les erreurs de saisie, en accélérant la sélection de
I'emplacement et en améliorant I'efficacité globale du transfert de palette.

Si on active le nouveau paramétre, on a ce bouton en plus qui s'affiche :

| |
Emplacement de sortie STVAD3
Emplacement d'entrée |:|

FBI 22900033 | | 1] Palettes a range
Codearticle  [P02SFDEOO |

Emplacement actuel
Numéro de palette
Quantité
Livraison prévue le ,W‘

Si on clique dessus un tableau s’affiche et on sélectionne 'emplacement d’entrée :

M Sélection manuelle des palettes  transférer [m}

x Emplacement d'entrée

RGT1 RGT2 n
STV - STVULBAS \'%

STV - ST VULBAS VAO1

STV - ST VULBAS VAQ2

STV-STV Emplacement d'entrée de niveau 1

STV - ST VULBAS VAU4 .
STV - STVULBAS VBO1 &) Vaiider

goooxOod

Texte d'origine

Proposer une meilleure traduction



