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Bonjouir,
Volume Software a le plaisir de vous présenter les VoluNews de Novembre 2020.

Bonne lecture !

GENERAL

Gestion des piéces jointes

Pour rappel, VoluPack vous permet d'ajouter des piéces jointes aux mails pour différents types de documents
(devis, factures, bons de livraison, accusés de réception de commande client, ...).
Dans la recherche des piéces jointes, cette évolution permet de classer les documents a joindre par date.

GESTION DE STOCK

Intégration des seuils dans les regles de gestion de stockage et de réapprovisionnement

Dans le programme d’intégration des mouvements de stocks, cette évolution permet d’intégrer les regles de
gestion des stocks (seuils mini, maxi, d'alerte) dans la table stk _rg (régles de gestion de stockage et de
réapprovisionnement par lieu de rangement).

L'intégration annule et remplace les données précédentes

Modification/validation des mouvements de transfert entre magasins (CBN)

Cette évolution s'inscrit dans le cadre de transferts de stock a partir du CBN (Calcul des Besoins Nets).
Elle permet de réapprovisionner un article via un transfert entre magasins. La déclaration du transfert se fait
sur le magasin a réapprovisionner. Ce fonctionnement utilise un lieu de transit paramétrable et créé quatre
mouvements de stocks :

» Sortie normale a la date du jour du lieu source

» Entrée normale a la date du jour vers le lieu de transit

e Sortie prévisionnelle a la date de réception du lieu de transit

» Entrée prévisionnelle a la date de réception vers le lieu cible (le magasin sélectionné dans la

visualisation des alertes)

Dans la visualisation des stocks, de nouvelles actions de lancement multiple permettent de valider la
réception des matiéres réapprovisionnées via un transfert entre magasins.
Pour ce faire, deux actions ont été créées :
o Saisie de la quantité réceptionnée (en cas de modification par rapport a la quantité prévue) et
validation de la réception a la date du jour (par défaut, celle-ci peut étre saisie).
» Validation de la réception a la date du jour (par défaut, celle-ci peut étre saisie).

& validation des réceptions matigres
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Num Date Quantité RG1 RG2 Type Produit Désignation Affectation Sel
257 13111420 500 | BUM Transfert sortie normal 1025005850870M1  EXCELLENT TOP TREMAG. = MVT.REF. : 257
258 131420 500 | TRA Transfert Entree normal 1025005850870M1 | EXCELLENT TOP TRE.MAG. = MVT.REF. : 257
273 | 16111120 500 | TRA Transfert sortie normal 1025005850870M1 | EXCELLENT TOP TRFEMAG. = MVTREF. : 257
274 16111420 500 | M1 Transfert Entree normal 1025005850870M1 | EXCELLENT TOP TRFE.MAG. = MVT.REF. : 257
278 16111420 750 | BUM Transfert sortie normal 1025005850870M1 | EXCELLENT TOP TREMAG. = MVT.REF. : 279
280 1611420 750 | TRA Transfert Entree normal 1025005850870M1  EXCELLENT TOP TREMAG. = MVT.REF. : 279
281 | 2211420 750 | TRA Transfert sortie normal 1025005850870M1 | EXCELLENT TOP TREMAG. = NWWTREF. : 279
282 Z2M11720 750 | M1 Transfert Entree normal 1025005850870M1  EXCELLENT TOP TREMAG. = MVT.REF. : 279
283 | 161120 500 | BUM Transfert sortie normal 1025005850870M1 | EXCELLENT TOP TREMAG. = MVTREF. : 283
284 16111420 500 | TRA Transfert Entree normal 1025005850870M1 | EXCELLENT TOP TREMAG. = MVT.REF. : 283 L'
285 | 25/11/20 500 | TRA Réserve matiere 1025005850870M1 | EXCELLENT TOP TREMAG. = MWVTREF. : 283
286 2311420 500 | M1 Transfert Entree Prevue 1025005850870M1 | EXCELLENT TOP TREMAG. = MVT.REF. : 283

Sélection d’'un mouvement de transfert

& saisiededate  <POS-P..  — O ¥
.’ Fenétre de zaizie — O bt Edition  Outile 7
Edition  Outils 7 2 I
: " X : & Confirmation. (D) bt
v % % P : \alider Annuler Couper Copier Colier ]
i valder Annuler Couper Copier Caoller I - - . Gestion des transferts entre magasins
Tran=sfert entre magasins - Date de reception Lieu source ¢ BUM - Lieu destingtion : M1
Qté réceptionnée 161120200l Quantité : 400 {(Avant : 500) - Date 16/11/2020 (Avant : 25/11/2020)
Confirmez-vous |a réception ?
RFP RFP

Saisie de la quantité a réceptionner, de la date de réception et confirmation

PRODUCTION

Saisie des temps code-barres :couleurs paramétrables par type de travail

Dans la saisie des temps par code-barres, cette évolution permet d’afficher une couleur de fond selon le type
de travail saisi et/ou en cours :
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Valider Annuler  OF en cours  Arrét saisie  Notes Evenements Valider Annuler  OF encours  Arrét saisie  Motes Evenements
15:41:22 15:41:48
Action / OF ? Action / OF ?
Opérateur PBA Fonction  |R - Responsable Opérateur PBA Fonction  |R - Responsable
| | g | e

Ordre de fabrication  [2009C013-5/1 | Ordre de fabrication  [2009C013-5/1 |

Client [cooozz | | | Client [cooozr | | |

Produit |PFooos25 | | Produit [PFoo0s28 | |

Phase Opération | | [THERMO - ROULAGE | Phase Opération [1375036 | [THERMO - ROULAGE |

Machine prévue |us | |uenE 3 | Machine prévue L3 | [uenES3 |

Machine réelle [ | |uenE 3 | Machine réelle L3 | |uenES3 |

Type de travail |ROU - Roulage J Type de travail |FU1 - Changement de mousse J
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ose i [ | e e B R—

Quantité rebutée Durée Quantité a produire Quantité rebutée Durée Quantité a produire

Début d'OF (269%0035)  FF Début d'aléa (10420¢03) FrE

Saisie d’ Saisie d’ l'alé

aisie d’un temps pour un passage aisie d’un temps pour 'aléa

Des couleurs de fond par défaut sont proposées pour les temps de réglage/passage/arréts et temps non
travaillés.
Vous pouvez néanmoins personnaliser ces couleurs et attribuer des couleurs spécifiques pour chaque TTR.

Besoins matiéres : saisie de I'entité en saisie de nouveau besoin matiere

L'écran de saisie des besoin matieres (F9 dans la visualisation des besoins matiéres) permet de créer de
nouvelles lignes de besoin matiére.

Dans cet écran et en création uniquement, cet évolution permet de saisir I'entité rattachée a cette ligne de
besoin matiére. Ceci va donc générer la ligne de ventilation correspondante.

Remarque : I'entité saisie doit exister sur le devis rattaché a la commande.
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Valider  Annuler
Commande Dimensions
Client Numéo [20CA4013 | - [ 1]  Quantité commandse 13 645 Longueur Largeur Hauteur
Adticle | ETUD003950 || | | 251] x | 143 x | 0] mm
FEFCO |X9999 | [sPE | Nombre de morceaux | 1]
Ligne 273
Lig Séq Ent Article fabriqué |ETU0003950 | | |
L2 ¢ of | 2] Qualité carton |M000110 o|  Profil carton GC1 Plaques utilisées
Nombre de poses Rognes Format Surface Surface totale
Unitaire [ 143] x [ 251] mm= m?
Découpe [ 1] x| 1] [ o] -[ o - [ 143] x[ 251 mm= m?
Impression | 1| X | 1| | Ul - | [J| - | 143| x| 251| mm = m?
Feuille [ 3] x [ 4] [ o] - [ of > [ 429] x [ 1004] mm= m? m?
Matigre utilisée |M000110-001 q] | 570 x| 1030] mm= m? m?
| |
Longueur Largeur hauteur Poids
Etat |Acommander j Besoins plaques | 929| —> | 545_298| m?
Stock
Fournisseur |F[][J[][13 Cel | | Minimum I:I
Adr. facturation fourn. | | Disponible =
Date disponibilité 16/12/2020 = Physique [ o] =
Prix unitaire | 500.00 | |T - Tonne(s) j En commande/fabrication l:l
[1 Matiére refoulée Réserne
[ Annulation
[Numéro de séquence de I'article | |[rRFP

Interface Hybrid Software / Esko Automation Engine

Cette évolution permet :

» l'import des informations relatives aux OF/produits depuis Hybrid Software/Automation Engine vers
VoluPack/VoluPrim.

» |'export des informations relatives aux OF/produits depuis VoluPack/VoluPrim vers Hybrid
Software/Automation Engine.

Les OF/produits a exporter sont sélectionnables via la fenétre suivante :

L
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Sélection
Article )
Client )
Commande Q
Code article, recherche par F7 I |||

Les fonctions d'import et d'export reposent sur des fichiers xml.

DEVIS MULTI-METIERS

Recopies de devis

Prix forcé

Auparavant, dans la recopie d'un devis avec prix forcé, ce prix forcé était systématiquement recopié sur le
nouveau devis.

Cette évolution permet de choisir s'il faut recopier ou non le prix forcé du devis d'origine.

Pieces jointes
Cette évolution permet, lors de la recopie de devis, de copier les liens de piéces jointes sur le nouveau devis.
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